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BROCA HPX

Para produccion de
acero en gran volumen

Punta de taladrado HPX para materiales

especificos — La punta HPX patentada

proporciona excelentes capacidades de
autocentrado, reduce el empuje y permite la
formacion precisa de virutas centralizadas.

Preparacion del filo HPX para materiales
especificos — Un filo de corte recto reduce
el recrecimiento y el astillamiento en el filo

de corte y en el bisel de margen.

Los canales de virutas altamente pulidos reducen
la friccion, mejoran la evacuacion de virutas y
aumentan la vida util de la herramienta.
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CAS — Soporte de aplicaciones para clientes

Obtenga respuestas rapidas y fiables a sus problemas mas dificiles

Nuestro equipo CAS es el recurso de asistencia mas importante del sector de trabajo de los metales
para las soluciones de aplicacion de herramientas y resolucion de problemas.

iFacil acceso a una experiencia en mecanizado comprobada!

Los ingenieros de aplicaciones de Kennametal ayudan a los clientes y a los grupos de ingenieria
de todo el mundo con recomendaciones sobre la seleccion y aplicacion de toda la variedad de
herramientas Kennametal.

Region Pais de origen Idioma Linea directa CAS Correo electrénico
América del Norte EE. UU. Inglés 800 835 3668 hafechsupporf@kennamefal.con
México Espafiol 1800 253 0758 ha.techsupport@kennametal.coml
Africa Sudafrica Inglés 0800 981643 ha.techsuppori@kennamefal.conl
Europa Austria Aleman 0800 202873 Eu.techsupport@kennametal.comd
Bélgica Inglés/Francés 0800 80850 eu.techsupport@kennametal.con
Dinamarca Inglés 808 89298 ha.techsupport@kennametal.com
Finlandia Inglés 0800 919412 ba.techsuppori@kennametal.com
Francia Francés 080 5540 367 Bu.techsupport@kennametal.comi
Alemania Aleman 0800 0006651 Eu.techsupport@kennametal.coml
Israel Inglés 1809 449889 ha.techsupport@kennametal.com
Italia [taliano 800 916561 eu.techsuppori@kennametal.com
Paises Bajos Inglés 0800 0201 130 bu.techsupport@kennametal.coml
Noruega Inglés 800 10080 ha.techsupport@kennametal.corm
Polonia Polaco 0080 04411887 eu.techsupport@kennametal.com
Rusia (teléfono fijo) Ruso 8800 5556394 eu.fechsuppori@kennamefal.coni
Rusia (teléfono celular) | Ruso +7 800 5556394 ku.techsuppori@kennametal.com
Suecia Inglés 0207 99246 ha.techsupporf@kennamefal.coni
Reino Unido Inglés 0800 032 8339 ha.techsupport@kennametal.coml
Ucrania Ruso 800 502664 ku.techsupport@kennametal.coml
Asia/Pacifico Australia Inglés 1800 666 667 Bp-kmt.techsuppori@kennametal.com
India Inglés 1800 103 5227 In.techsupport@kennametal.com
Japon Inglés 03 3820 2855 hp-kmt.techsupport@kennametal.com
Corea del Sur Inglés +82 22100 6100 hp-kmi.techsupport@kennametal.com
Malasia Inglés 1800 812 990 Bp-kmt.techsuppori@kennametal.com
Nueva Zelanda Inglés 0800 450 941 Bp-kmt.techsupport@kennametal.com
Singapur Inglés 1800 6221031 Bp-kmt.techsupport@kennametal.comy
Taiwan Inglés 0800 666 197 Bp-kmt.techsupport@kennametal.com
Tailandia Inglés 1800 4417820 Bp-kmt.techsupport@kennametal.com
Los nimeros que se muestran solo valen para el pais de origen indicado.
‘ZKENNAMETAE
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Centros de servicios y ventas de todo el mundo

Region

Pais

Linea directa de ventas

Correo electronico

América del Norte

América Gentral/del Sur

Africa

Europa

Asia/Pacifico

Estados Unidos
Canada
México
Argentina

Brasil
Chile

Egipto
Sudafrica

Austria
Bélgica
Republica Checa
Francia
Alemania
Gran Bretaia
Hungria
Irlanda

Italia
Luxemburgo
Paises Bajos
Polonia
Portugal
Rusia
Eslovaquia
Espaiia
Turquia

Australia
China

India
Indonesia
Japon

Corea del Sur
Malasia
Nueva Zelanda
Singapur*
Taiwan
Tailandia

+1 800 446 7738
+1 800 446 7738
+1 888 402 4963

+54 11 4719 0700
+55 19 3936 9200
+56 2 2264 1177

+44 1384 408060
+27 11 748 9300

+43 2236 3798980
+32 0800 81 372
+420 800 900 840
+3316012 8100
+49 6003 8277 0
+44 1384 408060
+36 96 618 150
+44 1384 408060
+39 02 895 961
+32 4248 48 48
+31 0800 44 33 201
+48 61 6656501
+351 22 4119 400
+7 495 4115386
+421 0800 044 053
+34 93 586 03 50
+90 216 574 4780

+61 800 666 667
+86 400 889 2135
+91 800 103 5138
+65 6265 9222
+81 3 3820 2855
+82 22109 6100
+60 3 5569 9080
+64 0800 536626
+65 62659222
+886 4 2350 1920
+66 2 642 3455

*Los residentes en Vietnam y Filipinas deben ponerse en contacto con la oficina de Singapur.

Visite kennametal.com para encontrar
distribuidores de Kennametal autorizados.
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Informacion sobre recambios y accesorios

¢Ha perdido un tornillo? ;Tiene que sustituir cunas de fijacion desgastadas?
¢Tiene que buscar y volver a pedir dichos recambios?

¢Necesita algunos accesorios como una llave dinamomeétrica o una placa de aplicacion de refrigerante? jEstas herramientas estan
al alcance de su mano! Vaya a y encuentre lo que necesita en segundos. Introduzca el nimero de catélogo de
la herramienta correspondiente y se mostrara.

Introduzca el nimero de catélogo de la herramienta aqui

‘ZKENNAMETA[ Search By Keyword, Part #, ANSVISO  Q B @ reasesioniny @ encusH v
PRODUCTS SOLUTIONS SERVICES RESOURCES SUPPORT ABOUT US
Mill 16™

Shell Mills
Features and Benefits

* Productivity booster for machining
cast iron materials.
« Insert with 16 cutting edges.

SPECIFICATIONS
Mill 16 « Shell Mills - Wedge Clamping
Show 10 L) entries. ¥ Column Filter  Search:
¥ 6001979 » MILL16E200Z050N0BW 2000 2495 750 2.000 2.000 215 5 145 11100
@ Seleccione los recambios y accesorios
PRODUCT USAGE
Insert Selection Inserts Tool Body Speeds & Feeds Grades
Spare Parts
O B —
=
D1 wedge o n s, S ‘mounting ;m nv;nn coolant ic‘us‘:’nr:lfct:'qw DESW: orwir:j:csrl‘lbe Torque
2.000 cw1é 12748601000 62 12148044900 KLSS0714C DTQ50140 BTQSW3L90

Acceda digitalmente a la informacion de recambios y de accesorios

N QV o para garantizar que su operacion continua en marcha.

Visite kennametal.com/nova y descarguelo hoy.
iEs gratis!

KZKENNAMETAI:
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Catalogo en linea

¢No encuentra la copia en papel de nuestro catalogo?
No se preocupe. Vaya a catalogs.kennametal.com para ver nuestra oferta de productos.

Busque lo que necesita, vea un video y comparta paginas con otros, jtodo desde un unico lugar! Vaya a Cafalogs. kennamefal.com
y si desea verlo desde el dispositivo movil, simplemente descargue la aplicacion GRATUITA para iOS o Android™.

@ Busque lo que necesita
@ Vea videos
@ Comparta con otros

kennametal.com

‘ZKENNAMETAI.
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Page: 6

Heading: Indexable Milling
.. COM KENNAMETAL COM 6

INDEXABLE MILLING MILL4 12

Page:8
Heading: Indexable Milling

. MILLING TOOL SELECTION
GUIDE SHOULDER MILUNG  MILL 4

12 KTMILL4..Score: 143

@ Show Thumbnall Images

Products Industry Soluions  Services  Resowces  Support  About Us

Eche un vistazo a nuestra nueva
aplicacion de catalogo.

e DiSpPONible en Google Play™ Store
o App Store®

KZKENNAMETAI:
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POWERED BY

Taladrado N&aVO

Broca HPX

Broca de metal duro integral
de alto rendimiento

Materiales

Aplicaciones

: Taladrado

& Taladrado:
§/ Placas apiladas

La nueva serie de brocas HPX es la solucion de alto rendimiento para cualquier produccion de
acero de gran volumen.

Preparacion del filo HPX para materiales especificos — Un filo de corte recto reduce el
recrecimiento y el astillamiento en el filo de corte y en el bisel de margen.

Punta de taladrado HPX para materiales especificos — La punta HPX patentada proporciona
excelentes capacidades de autocentrado, reduce el empuje y permite la formacion precisa de
virutas centralizadas.

Margenes de HPX para materiales especificos — Los biseles de 2 margenes proporcionan
estabilidad y reducen la friccion.

‘ZKENNAMETAI:
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Filo de corte recto — Reduce el ——
recrecimiento y el astillamiento en el filo
de corte y en el bisel de margen.

Biseles de 2 margenes para
estabilidad y menos friccion.

Angulo de la punta de 140°

— Para condiciones del corte
ideales. Perfecto para taladrado
piloto de agujeros profundos.

Hasta 8 x D de profundidad
de taladrado.

Extremo MQL estandar.

Bisel de esquina — Proteccion

de esquinas en el filo de corte
incorporada, reduce el astillamiento y
prolonga la vida de la herramienta.

g
v
4
b
&
&

Disefio de broca HPX — Hasta 3 veces mas parametros de corte, lo que ahorra tiempo de
mecanizado y libera capacidad.

Los canales de virutas altamente pulidos reducen la friccion, mejoran la evacuacion de
virutas y aumentan la vida de la herramienta.

Una seccion transversal continua de canal de virutas reduce las vibraciones y el astillamiento
en el filo de corte.

‘ZKENNAMETAI:
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Brocas de metal duro integral de alto rendimiento

Brocas de metal duro integral de alto rendimiento

GUIA DE SELECCION DE HERRAMIENTAS » BROCAS PARA MATERIALES ESPECIFICOS

Brocas HPX Brocas HPX Brocas SGL Brocas HPS Brocas Y-TECH™ Brocas KMH Brocas KMH
il el
iNovzm\[’- iNoVEDAD-
|
b
\
/) |
A
A i L o/ Cew
u (X Y
o @® e ()
B224_HPX B210_SGL B284 HPS
Serie ggg;-::i B225_HPX B211_SGL B285_HPS ggg;-z:::: B941A B951A
- B226_HPX B212_SGL B286_HPS -
Pagina B aas" aes" G G126° a1ar
Material de la
pieza de trabajo
Principal n M “
Secundario
Tolerancia de orificio IT9-IT10 IT9-IT10 IT9-IT10 IT9-IT10 IT9-IT10 IT9-IT10 IT9-IT10
Rango estandar
Diametro de corte [D1] 3,0-20,0 mm 3,0-20,0 mm 2,5-20,0 mm 3,0-20,0 mm 3,0-20,0 mm 2,5-14,0 mm 3,0-16,0 mm
Longitud de broca [L4 max.] | 14,0-850mm | 14,0-160,0 mm 12,0-160,0 mm 14,0-124,0 mm 14,0-77,0 mm 14,0-43,0 mm 14,0-45,0 mm
Profundidad de
= — D D -5 x D D D
taladrado L/D1 3-5xD 38xD 3-8x 3-8x 3-5x 3x 3x
Angulo de la punta 140° 140° 140° 135° 140° 142° 140°
Angulo de canal 30° 30° 30° 30° 30° 15° 30°

Refrigerante

B @

n

Operaciones

&\

&

&

v

$
VR

v

@@e

g
¥

Canales y margen

L2

L7

Bisel de esquina

©\&

Mango

<h6

\wl)

s\mw

s\mw

3

<6

A

* Consulte la pagina en el Catalogo principal de Kennametal de 2018 e Volumen dos ® Herramientas rotativas, A-16-05217.

® Principal
O Secundario

kennametal.com
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Brocas de metal duro integral de alto rendimiento Brocas de metal duro integral de alto rendimiento
YT AR AR

GUIA DE SELECCION DE HERRAMIENTAS ¢ BROCAS VERSATILES

GOdrill™ GOdrill Brocas Kenna Universal™ Brocas Kenna Universal

4 VY \

Serie - ggg;:_ggg e gg;sﬁ
B042A_CPG B053A_CPG B967A BO78A
Pagina G8* G18* G132* G138/G146*

Material de la
pieza de trabajo

Principal

Secundario

Tolerancia de orificio IT9-IT10 IT9-IT10 IT9-IT10 IT9-IT10
Rango estandar

Diametro de corte [D1] 1,0-20,0 mm 1,0-20,0 mm 3,0-20,0 mm 2,4-20,0 mm
Longitud de broca [L4 max.] 5,0-77,0 mm 5,0-124,0 mm 14,0-85,0 mm 12,0-124,0 mm
r;‘;;“r';‘:‘igi‘;gf 3-5xD 3-8xD 3-5xD 3-8xD
Angulo de la punta 140° 140° 140° 140°/132°
Angulo de canal 30° 30° 30°

Refrigerante \Aﬁﬂ \w
@ 3

Operaciones

Canales y margen @J
Bisel de esquina @
Mango sn.m @ mﬁ @ \"’w @

* Consulte la pagina en el Catalogo principal de Kennametal de 2018 e Volumen dos ® Herramientas rotativas, A-16-05217.

e
@ @/

® Principal
O Secundario

KZKENNAMETAI:
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Brocas de metal duro integral de alto rendimiento Brocas de metal duro integral de alto rendimiento

HPX e SISTEMA DE NUMERACION DE CATALOGO

Cada caracter de nuestro nimero de catalogo hace referencia a un detalle especifico de ese producto. Utilice las
siguientes columnas de claves y las imagenes correspondientes para identificar con facilidad los atributos en cuestion.

High-Performance Solid Carbide Drills High-Performance Solid Carbide Drlls
-—

HPX * B221 + 3X D

2

[EREEER

mmm

B 22 1 A 03000 HPX

Tipo Broca Longitud/ Mango Diametro Geometria de punta/
Serie Refrigerante Aplicacion

e

B = ssemametico  22* = Brocasdeacero 1 = ~3 x D sin refrigerante A = Forma HA, mango redondo recto 03000 =3 mm HPX = Punta HP de nueva
K = Pulgadas 2 = ~5x D sin refrigerante 06350 = 1/4"=E=6,35mm generacion para

4 = ~3 x D refrigerante interno F = Forma FE, Whistle Notch de 2° acero

5 = ~5 x D refrigerante interno (Serie B DIN 6535-pasos de 2 mm)

6 = ~8 x D refrigerante interno

KZKENNAMETAI:
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Brocas de metal duro integral de alto rendimiento Brocas de metal duro integral de alto rendimiento
-4 Ay

HPX ¢ B221 « 3X D

® primera opcién
XK#LB O opcion alternativa
|
1400 | D1 L IESS f—- D @ [P [ e
: : T M| |
L4 max Ls E
L3
L &
8
5
nimero de catalogo D1 L L3 L4 max L5 LS D X
B221A03000HPX 3,00 62 20 14 0,7 36 6 o
B221A03048HPX 3,05 62 20 14 0,7 36 6 o
B221A03100HPX 3,10 62 20 14 0,7 36 6 °
B221A03175HPX 3,18 62 20 14 0,7 36 6 °
B221A03200HPX 3,20 62 20 14 0,7 36 6 [}
B221A03264HPX 3,26 62 20 14 0,8 36 6 o
B221A03300HPX 3,30 62 20 14 0,8 36 6 o
B221A03400HPX 3,40 62 20 14 0,8 36 6 °
B221A03455HPX 3,46 62 20 14 0,8 36 6 o
B221A03500HPX 3,50 62 20 14 0,8 36 6 o
B221A03571HPX 3,57 62 20 14 0,8 36 6 [}
B221A03600HPX 3,60 62 20 14 0,8 36 6 [}
B221A03658HPX 3,66 62 20 14 0,8 36 6 °
B221A03700HPX 3,70 62 20 14 0,8 36 6 °
B221A03800HPX 3,80 66 24 17 0,9 36 6 °
B221A03900HPX 3,90 66 24 17 0,9 36 6 o
B221A03970HPX 3,97 66 24 17 0,9 36 6 o
B221A04000HPX 4,00 66 24 17 0,9 36 6 o
B221A04039HPX 4,04 66 24 17 0,9 36 6 [}
B221A04100HPX 4,10 66 24 17 0,9 36 6 °
B221A04200HPX 4,20 66 24 17 0,9 36 6 [}
B221A04217HPX 4,22 66 24 17 1,0 36 6 o
B221A04300HPX 4,30 66 24 17 1,0 36 6 [}
B221A04366HPX 4,37 66 24 17 1,0 36 6 °
B221A04400HPX 4,40 66 24 17 1,0 36 6 o
B221A04500HPX 4,50 66 24 17 1,0 36 6 °
B221A04600HPX 4,60 66 24 17 1,0 36 6 °
B221A04623HPX 4,62 66 24 17 1,0 36 6 °
B221A04700HPX 4,70 66 24 17 11 36 6 [}
B221A04763HPX 4,76 66 28 20 11 36 6 o
B221A04800HPX 4,80 66 28 20 11 36 6 °
B221A04852HPX 4,85 66 28 20 11 36 6 [
B221A04900HPX 4,90 66 28 20 11 36 6 [}
B221A05000HPX 5,00 66 28 20 11 36 6 o
B221A05100HPX 5,10 66 28 20 11 36 6 o
B221A05106HPX 5,11 66 28 20 11 36 6 °
B221A05159HPX 5,16 66 28 20 11 36 6 [ ]
B221A05200HPX 5,20 66 28 20 1,2 36 6 °
B221A05300HPX 5,30 66 28 20 1,2 36 6 [}
B221A05400HPX 5,40 66 28 20 1,2 36 6 °
B221A05410HPX 5,41 66 28 20 1,2 36 6 o
B221A05500HPX 5,50 66 28 20 1,2 36 6 °
B221A05558HPX 5,56 66 28 20 1,2 36 6 [ ]
B221A05600HPX 5,60 66 28 20 1,2 36 6 °
B221A05700HPX 5,70 66 28 20 1,3 36 6 [}
B221A05791HPX 5,79 66 28 20 1,3 36 6 o
B221A05800HPX 5,80 66 28 20 1,3 36 6 °
B221A05900HPX 5,90 66 28 20 1,3 36 6 °
B221A05954HPX 5,95 66 28 20 1,3 36 6 °
B221A06000HPX 6,00 66 28 20 1,3 36 6 o
B221A06100HPX 6,10 79 34 24 1,3 36 8 °
B221A06200HPX 6,20 79 34 24 1,4 36 8 [}
B221A06300HPX 6,30 79 34 24 1,4 36 8 °
B221A06350HPX 6,35 79 34 24 1,4 36 8 [
B221A06400HPX 6,40 79 34 24 1,4 36 8 °
B221A06500HPX 6,50 79 34 24 1,4 36 8 ()
B221A06528HPX 6,53 79 34 24 1,4 36 8 o
B221A06600HPX 6,60 79 34 24 14 36 8 o
B221A06700HPX 6,70 79 34 24 1,5 36 8 [}
B221A06746HPX 6,75 79 34 24 1,5 36 8 °

s | &2 [Nevo

10 4 160
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Brocas de metal duro integral de alto rendimiento Brocas de metal duro integral de alto rendimiento
-4 Ay

HPX ¢ B221 « 3X D

(continuacion) ® primera opcion
xK#LB O opcién alternativa
& 20°
1400 | D1 L IESS f—- D @ [P [ e
: : T M| |
L4 max Ls E
L3
L 0
8
&
nimero de catalogo D1 L L3 L4 max L5 LS D X
B221A06800HPX 6,80 79 34 24 15 36 8 o
B221A06900HPX 6,90 79 34 24 15 36 8 o
B221A07000HPX 7,00 79 34 24 1,5 36 8 °
B221A07100HPX 7,10 79 4 29 1,5 36 8 [}
B221A07145HPX 7,15 79 41 29 1,6 36 8 o
B221A07200HPX 7,20 79 41 29 1,6 36 8 o
B221A07300HPX 7,30 79 41 29 1,6 36 8 °
B221A07400HPX 7,40 79 41 29 1,6 36 8 °
B221A07500HPX 7,50 79 41 29 1,6 36 8 °
B221A07541HPX 7,54 79 4 29 1,6 36 8 o
B221A07600HPX 7,60 79 41 29 1,6 36 8 °
B221A07700HPX 7,70 79 41 29 1,7 36 8 [}
B221A07800HPX 7,80 79 41 29 1,7 36 8 o
B221A07900HPX 7,90 79 4 29 1,7 36 8 °
B221A07938HPX 7,94 79 4 29 1,7 36 8 [ ]
B221A08000HPX 8,00 79 4 29 1,7 36 8 o
B221A08100HPX 8,10 89 47 35 1,7 40 10 o
B221A08200HPX 8,20 89 47 35 1,8 40 10 [}
B221A08300HPX 8,30 89 47 35 1,8 40 10 o
B221A08334HPX 8,33 89 47 35 1,8 40 10 °
B221A08400HPX 8,40 89 47 35 1,8 40 10 [}
B221A08500HPX 8,50 89 47 35 1,8 40 10 o
B221A08600HPX 8,60 89 47 35 1,8 40 10 o
B221A08700HPX 8,70 89 47 35 1,9 40 10 °
B221A08733HPX 8,73 89 47 35 1,9 40 10 [}
B221A08800HPX 8,80 89 47 35 1,9 40 10 o
B221A08900HPX 8,90 89 47 35 1,9 40 10 °
B221A09000HPX 9,00 89 47 35 1,9 40 10 °
B221A09100HPX 9,10 89 47 35 1,9 40 10 o
B221A09129HPX 9,13 89 47 35 2,0 40 10 o
B221A09200HPX 9,20 89 47 35 2,0 40 10 °
B221A09300HPX 9,30 89 47 35 2,0 40 10 °
B221A09347HPX 9,35 89 47 35 2,0 40 10 [}
B221A09400HPX 9,40 89 47 35 2,0 40 10 o
B221A09500HPX 9,50 89 47 35 2,0 40 10 o
B221A09525HPX 9,53 89 47 35 2,0 40 10 [}
B221A09600HPX 9,60 89 47 35 2,0 40 10 °
B221A09700HPX 9,70 89 47 85) 2,1 40 10 o
B221A09800HPX 9,80 89 47 35 2,1 40 10 °
B221A09900HPX 9,90 89 47 35 2,1 40 10 °
B221A09921HPX 9,92 89 47 35 2,1 40 10 o
B221A10000HPX 10,00 89 47 35 2,1 40 10 o
B221A10100HPX 10,10 102 55 40 2,1 45 12 °
B221A10200HPX 10,20 102 55 40 2,2 45 12 o
B221A10300HPX 10,30 102 55) 40 22 45 12 o
B221A10320HPX 10,32 102 55 40 22 45 12 o
B221A10400HPX 10,40 102 55 40 2,2 45 12 o
B221A10500HPX 10,50 102 55 40 2,2 45 12 [}
B221A10600HPX 10,60 102 58 40 2,2 45 12 °
B221A10700HPX 10,70 102 55 40 2,3 45 12 o
B221A10716HPX 10,72 102 55 40 2,3 45 12 °
B221A10800HPX 10,80 102 55 40 2,3 45 12 [}
B221A11000HPX 11,00 102 55 40 2,3 45 12 [}
B221A11100HPX 11,10 102 58] 40 2,3 45 12 °
B221A11113HPX 11,11 102 55 40 2,3 45 12 °
B221A11200HPX 11,20 102 55 40 2,4 45 12 (]
B221A11300HPX 11,30 102 55 40 2,4 45 12 °
B221A11400HPX 11,40 102 55) 40 24 45 12 [}
B221A11500HPX 11,50 102 55 40 2,4 45 12 °
B221A11509HPX 11,51 102 55 40 2,4 45 12 °
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Brocas de metal duro integral de alto rendimiento Brocas de metal duro integral de alto rendimiento
-4 Ay

HPX e B221 « 3XD

(continuacion) ® primera opcion
AK#LS O opcién alternativa
¢ 20°
1400 | D1 L IESS f—- 1o @ [P [ e
1] M|
L4 max Ls E
L3
L 0
8
&
nimero de catalogo D1 L L3 L4 max L5 LS D X
B221A11600HPX 11,60 102 55) 40 2,4 45 12 o
B221A11700HPX 11,70 102 55 40 2,5 45 12 o
B221A11800HPX 11,80 102 55 40 2,5 45 12 °
B221A11900HPX 11,90 102 55 40 2,5 45 12 °
B221A11908HPX 11,91 102 55) 40 2,5 45 12 o
B221A12000HPX 12,00 102 55 40 2,5 45 12 o
B221A12100HPX 12,10 107 60 43 2,5 45 14 °
B221A12200HPX 12,20 107 60 43 2,6 45 14 [}
B221A12300HPX 12,30 107 60 43 2,6 45 14 o
B221A12304HPX 12,30 107 60 43 2,6 45 14 o
B221A12400HPX 12,40 107 60 43 2,6 45 14 °
B221A12500HPX 12,50 107 60 43 2,6 45 14 o
B221A12600HPX 12,60 107 60 43 2,6 45 14 o
B221A12700HPX 12,70 107 60 43 2,7 45 14 o
B221A12800HPX 12,80 107 60 43 2,7 45 14 °
B221A12900HPX 12,90 107 60 43 2,7 45 14 °
B221A13000HPX 13,00 107 60 43 2,7 45 14 o
B221A13100HPX 13,10 107 60 43 2,7 45 14 o
B221A13300HPX 13,30 107 60 43 2,8 45 14 °
B221A13500HPX 13,50 107 60 43 2,8 45 14 °
B221A13700HPX 13,70 107 60 43 2,9 45 14 °
B221A13800HPX 13,80 107 60 43 2,9 45 14 o
B221A14000HPX 14,00 107 60 43 2,9 45 14 °
B221A14100HPX 14,10 115 65 45 2,9 48 16 °
B221A14200HPX 14,20 115 65 45 3,0 48 16 o
B221A14288HPX 14,29 115 65 45 3,0 48 16 o
B221A14300HPX 14,30 115 65 45 3,0 48 16 [}
B221A14500HPX 14,50 115 65 45 3,0 48 16 [}
B221A14600HPX 14,60 115 65 45 3,0 48 16 o
B221A14700HPX 14,70 115 65 45 3,1 48 16 [}
B221A15000HPX 15,00 115 65 45 3,1 48 16 °
B221A15100HPX 15,10 115 65 45 3,1 48 16 °
B221A15300HPX 15,30 115 65 45 3,2 48 16 °
B221A15500HPX 15,50 115 65 45 32 48 16 o
B221A15600HPX 15,60 115 65 45 3,2 48 16 o
B221A15700HPX 15,70 115 65 45 3,3 48 16 °
B221A15800HPX 15,80 115 65 45 3,3 48 16 °
B221A15875HPX 15,88 115 65 45 3,3 48 16 o
B221A16000HPX 16,00 115 65 45 33 48 16 °
B221A16500HPX 16,50 123 73 51 34 48 18 °
B221A17000HPX 17,00 123 73 51 3,5 48 18 o
B221A17463HPX 17,46 123 73 51 3,6 48 18 o
B221A17500HPX 17,50 123 73 51 3,6 48 18 °
B221A17700HPX 17,70 123 73 51 3,7 48 18 °
B221A18000HPX 18,00 123 73 51 3,7 48 18 o
B221A18500HPX 18,50 131 79 55 3,8 50 20 o
B221A19000HPX 19,00 131 79 55 3,9 50 20 o
B221A19050HPX 19,05 131 79 55 3,9 50 20 [}
B221A19500HPX 19,50 131 79 55 4,0 50 20 o
B221A20000HPX 20,00 131 79 53] 4,1 50 20 o
& Insvo
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Brocas de metal duro integral de alto rendimiento Brocas de metal duro integral de alto rendimiento
-4 Ay

HPX ¢ B222 « 5X D

® primera opcién

XK [~—Ls O opcién alternativa
& 20°
; 1400 | D1 L IESS f—- D @ [P [ e
T M[ |
' L4 max Ls E
L3
L &

8
&
nimero de catalogo D1 L L3 L4 max L5 LS D X
B222A03000HPX 3,00 66 28 23 0,7 36 6 o
B222A03048HPX 3,05 66 28 23 0,7 36 6 o
B222A03100HPX 3,10 66 28 23 0,7 36 6 °
B222A03175HPX 3,18 66 28 23 0,7 36 6 [}
B222A03200HPX 3,20 66 28 23 0,7 36 6 o
B222A03264HPX 3,26 66 28 23 0,8 36 6 o
B222A03300HPX 3,30 66 28 23 0,8 36 6 °
B222A03400HPX 3,40 66 28 23 0,8 36 6 °
B222A03455HPX 3,46 66 28 23 0,8 36 6 °
B222A03500HPX 3,50 66 28 23 0,8 36 6 o
B222A03571HPX 3,57 66 28 23 0,8 36 6 °
B222A03600HPX 3,60 66 28 23 0,8 36 6 [}
B222A03700HPX 3,70 66 28 23 0,8 36 6 o
B222A03800HPX 3,80 74 36 29 0,9 36 6 o
B222A03900HPX 3,90 74 36 29 0,9 36 6 [}
B222A03970HPX 3,97 74 36 29 0,9 36 6 o
B222A04000HPX 4,00 74 36 29 0,9 36 6 o
B222A04100HPX 4,10 74 36 29 0,9 36 6 [}
B222A04200HPX 4,20 74 36 29 0,9 36 6 °
B222A04300HPX 4,30 74 36 29 1,0 36 6 [}
B222A04400HPX 4,40 74 36 29 1,0 36 6 °
B222A04500HPX 4,50 74 36 29 1,0 36 6 o
B222A04600HPX 4,60 74 36 29 1,0 36 6 o
B222A04700HPX 4,70 74 36 29 1,1 36 6 °
B222A04763HPX 4,76 82 44 35 11 36 6 °
B222A04800HPX 4,80 82 44 35 11 36 6 °
B222A04900HPX 4,90 82 44 35 1,1 36 6 [}
B222A05000HPX 5,00 82 44 35 1,1 36 6 °
B222A05100HPX 5,10 82 44 35 1,1 36 6 o
B222A05106HPX 5,11 82 44 35 1,1 36 6 °
B222A05159HPX 5,16 82 44 35 1,1 36 6 °
B222A05200HPX 5,20 82 44 35 12 36 6 °
B222A05300HPX 5,30 82 44 35 1,2 36 6 [}
B222A05400HPX 5,40 82 44 35 1,2 36 6 o
B222A05410HPX 5,41 82 44 35 1,2 36 6 o
B222A05500HPX 5,50 82 44 35 1,2 36 6 °
B222A05558HPX 5,56 82 44 35 1,2 36 6 (]
B222A05600HPX 5,60 82 44 85) 1,2 36 6 [}
B222A05700HPX 5,70 82 44 35 1,3 36 6 °
B222A05791HPX 5,79 82 44 35 1,3 36 6 °
B222A05800HPX 5,80 82 44 35 1,3 36 6 o
B222A05900HPX 5,90 82 44 35 1,3 36 6 o
B222A06000HPX 6,00 82 44 35 1,3 36 6 °
B222A06100HPX 6,10 91 53 43 1,3 36 8 °
B222A06200HPX 6,20 91 53 43 1,4 36 8 o
B222A06300HPX 6,30 91 53 43 1,4 36 8 o
B222A06350HPX 6,35 91 53 43 1,4 36 8 o
B222A06400HPX 6,40 91 53 43 1,4 36 8 °
B222A06500HPX 6,50 91 53 43 14 36 8 °
B222A06600HPX 6,60 91 53 43 1,4 36 8 [}
B222A06700HPX 6,70 91 53 43 15 36 8 °
B222A06746HPX 6,75 91 53 43 1,5 36 8 [}
B222A06800HPX 6,80 91 53 43 1,5 36 8 °
B222A06900HPX 6,90 91 53 43 ii%5) 36 8 o
B222A07000HPX 7,00 91 53 43 1,5 36 8 °
B222A07100HPX 7,10 91 53 43 15 36 8 ()
B222A07145HPX 7,15 91 53 43 1,6 36 8 °
B222A07200HPX 7,20 91 53 43 1,6 36 8 [}
B222A07300HPX 7,30 91 53 43 1,6 36 8 °
B222A07400HPX 7,40 91 53 43 1,6 36 8 [}
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Brocas de metal duro integral de alto rendimiento Brocas de metal duro integral de alto rendimiento
-4 Ay

HPX ¢ B222 « 5 XD

(continuacion) ® primera opcion
xK#LB O opcidn alternativa
& 20°
1400 | D1 L IESS f—- D @ [P [ e
T U] M|
L4 max Ls E
L3
L &
8
&
nimero de catalogo D1 L L3 L4 max L5 LS D X
B222A07500HPX 7,50 91 53 43 1,6 36 8 o
B222A07541HPX 7,54 91 53 43 1,6 36 8 o
B222A07800HPX 7,80 91 53 43 1,7 36 8 [ ]
B222A07938HPX 7,94 91 53 43 1,7 36 8 [}
B222A08000HPX 8,00 91 53 43 1,7 36 8 °
B222A08100HPX 8,10 103 61 49 1,7 40 10 o
B222A08200HPX 8,20 108 61 49 1,8 40 10 o
B222A08334HPX 8,33 103 61 49 1,8 40 10 [}
B222A08500HPX 8,50 103 61 49 1,8 40 10 o
B222A08700HPX 8,70 103 61 49 1,9 40 10 o
B222A08733HPX 8,73 103 61 49 1,9 40 10 °
B222A08800HPX 8,80 103 61 49 1,9 40 10 [}
B222A09000HPX 9,00 108 61 49 1,9 40 10 o
B222A09129HPX 9,13 103 61 49 2,0 40 10 [}
B222A09400HPX 9,40 103 61 49 2,0 40 10 °
B222A09500HPX 9,50 103 61 49 2,0 40 10 °
B222A09525HPX 9,53 103 61 49 2,0 40 10 o
B222A09800HPX 9,80 103 61 49 2,1 40 10 [}
B222A10000HPX 10,00 103 61 49 2,1 40 10 °
B222A10200HPX 10,20 118 71 56 2,2 45 12 °
B222A10300HPX 10,30 118 7 56 22 45 12 °
B222A10320HPX 10,32 118 7 56 2,2 45 12 o
B222A10500HPX 10,50 118 71 56 2,2 45 12 o
B222A10716HPX 10,72 118 71 56 2,3 45 12 °
B222A10800HPX 10,80 118 Al 56 2,3 45 12 o
B222A11000HPX 11,00 118 7 56 2,3 45 12 o
B222A11113HPX 11,11 118 71 56 23 45 12 [}
B222A11500HPX 11,50 118 71 56 2,4 45 12 o
B222A11509HPX 11,51 118 4l 56 2,4 45 12 o
B222A12000HPX 12,00 118 71 56 2,5 45 12 [}
B222A12500HPX 12,50 124 77 60 2,6 45 14 [}
B222A12700HPX 12,70 124 77 60 2,7 45 14 °
B222A13000HPX 13,00 124 7 60 2,7 45 14 [}
B222A13500HPX 13,50 124 7 60 2,8 45 14 o
B222A14000HPX 14,00 124 77 60 2,9 45 14 [}
B222A14288HPX 14,29 133 83 63 3,0 48 16 [}
B222A14500HPX 14,50 133 83 63 3,0 48 16 °
B222A15000HPX 15,00 133 83 63 3,1 48 16 o
B222A15500HPX 15,50 133 83 63 3,2 48 16 [}
B222A15875HPX 15,88 133 83 63 33 48 16 °
B222A16000HPX 16,00 133 83 63 3,3 48 16 o
B222A16500HPX 16,50 143 93 7 3,4 48 18 [}
B222A17000HPX 17,00 143 93 A 3,5 48 18 °
B222A17500HPX 17,50 143 93 71 3,6 48 18 °
B222A18000HPX 18,00 143 93 71 3,7 48 18 o
B222A18500HPX 18,50 153 101 7 3.8 50 20 [}
B222A19000HPX 19,00 153 101 7 3,9 50 20 o
B222A20000HPX 20,00 153 101 7 41 50 20 [}
& INsvo
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Brocas de metal duro integral de alto rendimiento Brocas de metal duro integral de alto rendimiento
Ay

HPX * B224 ¢ 3 X D » CON REFRIGERACION INTERNA

® primera opcién

AK ~—L5 O opcién alternativa
| o
( o | D1 LSS @ e
__ R M[ |
4 £
E
L [H |
8
5
nimero de catalogo D1 L L3 L4 max L5 LS D X
B224A03000HPX 3,00 62 20 14 0,7 36 6 °
B224A03048HPX 3,05 62 20 14 0,7 36 6 °
B224A03100HPX 3,10 62 20 14 0,7 36 6 °
B224A03175HPX 3,18 62 20 14 0,7 36 6 °
B224A03200HPX 3,20 62 20 14 0,7 36 6 °
B224A03264HPX 3,26 62 20 14 0,8 36 6 °
B224A03300HPX 3,30 62 20 14 0,8 36 6 °
B224A03400HPX 3,40 62 20 14 0,8 36 6 °
B224A03455HPX 3,46 62 20 14 0,8 36 6 °
B224A03500HPX 3,50 62 20 14 08 36 6 °
B224A03571HPX 3,57 62 20 14 0,8 36 6 °
B224A03600HPX 3,60 62 20 14 0,8 36 6 °
B224A03658HPX 3,66 62 20 14 0,8 36 6 °
B224A03700HPX 3,70 62 20 14 0,8 36 6 [}
B224A03800HPX 3,80 66 24 17 0,9 36 6 °
B224A03900HPX 3,90 66 24 17 0,9 36 6 °
B224A03970HPX 3,97 66 24 17 0,9 36 6 °
B224A04000HPX 4,00 66 24 17 0,9 36 6 °
B224A04100HPX 4,10 66 24 17 0,9 36 6 °
B224A04200HPX 4,20 66 24 17 0,9 36 6 [}
B224A04217HPX 422 66 24 17 1,0 36 6 °
B224A04300HPX 4,30 66 24 17 1,0 36 6 °
B224A04400HPX 4,40 66 24 17 1,0 36 6 °
B224A04500HPX 4,50 66 24 17 1,0 36 6 °
B224A04600HPX 4,60 66 24 17 1,0 36 6 °
B224A04700HPX 4,70 66 24 17 11 36 6 °
B224A04763HPX 476 66 28 20 1,1 36 6 °
B224A04800HPX 480 66 28 20 1,1 36 6 °
B224A04852HPX 485 66 28 20 1,1 36 6 °
B224A04900HPX 4,90 66 28 20 1,1 36 6 °
B224A05000HPX 5,00 66 28 20 1,1 36 6 °
B224A05100HPX 5,10 66 28 20 11 36 6 °
B224A05106HPX 5,11 66 28 20 1,1 36 6 °
B224A05159HPX 5,16 66 28 20 1,1 36 6 °
B224A05200HPX 5,20 66 28 20 1.2 36 6 °
B224A05300HPX 5,30 66 28 20 1.2 36 6 °
B224A05400HPX 5,40 66 28 20 1,2 36 6 (]
B224A05410HPX 5,41 66 28 20 1,2 36 6 °
B224A05500HPX 5,50 66 28 20 1.2 36 6 °
B224A05558HPX 5,56 66 28 20 1,2 36 6 °
B224A05600HPX 5,60 66 28 20 1,2 36 6 °
B224A05700HPX 5,70 66 28 20 1,3 36 6 °
B224A05791HPX 5,79 66 28 20 1,3 36 6 [}
B224A05800HPX 5,80 66 28 20 1,3 36 6 °
B224A05900HPX 5,90 66 28 20 1,3 36 6 °
B224A06000HPX 6,00 66 28 20 1,3 36 6 °
B224A06100HPX 6,10 79 34 24 1,3 36 8 °
B224A06200HPX 6,20 79 34 24 1,4 36 8 °
B224A06300HPX 6,30 79 34 24 1,4 36 8 °
B224A06350HPX 6,35 79 34 24 14 36 8 °
B224A06400HPX 6,40 79 34 24 1,4 36 8 °
B224A06500HPX 6,50 79 34 24 1,4 36 8 °
B224A06600HPX 6,60 79 34 24 14 36 8 °
B224A06700HPX 6,70 79 34 24 15 36 8 [}
B224A06746HPX 6,75 79 34 24 15 36 8 °
B224A06800HPX 6,80 79 34 24 1,5 36 8 °
B224A07000HPX 7,00 79 34 24 15 36 8 °
B224A07100HPX 7,10 79 41 29 15 36 8 °
B224A07145HPX 7,15 79 41 29 16 36 8 °
B224A07200HPX 7,20 79 4 29 1,6 36 8 [}
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Brocas de metal duro integral de alto rendimiento Brocas de metal duro integral de alto rendimiento
Ay

HPX  B224 « 3 X D » CON REFRIGERACION INTERNA

(continuacion) ® primera opcion
AK ~—L5 O opcién alternativa
| 2o

( 10| D1 L S & P °

p— ? \ M

N

S

L H
8
&
nimero de catalogo D1 L L3 L4 max L5 LS D X
B224A07300HPX 7,30 79 4 29 1,6 36 8 °
B224A07400HPX 7,40 79 41 29 1,6 36 8 °
B224A07500HPX 7,50 79 4 29 1,6 36 8 [}
B224A07541HPX 7,54 79 41 29 1,6 36 8 °
B224A07800HPX 7,80 79 4 29 1,7 36 8 °
B224A07938HPX 7,94 79 4 29 1,7 36 8 °
B224A08000HPX 8,00 79 41 29 1,7 36 8 °
B224A08100HPX 8,10 89 47 35 1,7 40 10 o
B224A08200HPX 8,20 89 47 35 1,8 40 10 °
B224A08334HPX 8,33 89 47 35 1,8 40 10 °
B224A08500HPX 8,50 89 47 35 1.8 40 10 °
B224A08700HPX 8,70 89 47 35 1,9 40 10 °
B224A08733HPX 8,73 89 47 35 1,9 40 10 °
B224A08800HPX 8,80 89 47 35 1,9 40 10 o
B224A09000HPX 9,00 89 47 35 1,9 40 10 °
B224A09100HPX 9,10 89 47 35 1,9 40 10 °
B224A09129HPX 9,13 89 47 35) 2,0 40 10 °
B224A09400HPX 9,40 89 47 35 2,0 40 10 °
B224A09500HPX 9,50 89 47 35 2,0 40 10 .
B224A09525HPX 9,53 89 47 35 2,0 40 10 °
B224A09800HPX 9,80 89 47 85 21 40 10 °
B224A10000HPX 10,00 89 47 35 21 40 10 °
B224A10200HPX 10,20 102 55 40 2,2 45 12 °
B224A10300HPX 10,30 102 55 40 2,2 45 12 °
B224A10320HPX 10,32 102 55 40 2,2 45 12 .
B224A10500HPX 10,50 102 58] 40 2,2 45 12 °
B224A10716HPX 10,72 102 55 40 23 45 12 °
B224A10800HPX 10,80 102 55 40 2,3 45 12 °
B224A11000HPX 11,00 102 55 40 2,3 45 12 °
B224A11113HPX 11,11 102 55 40 2,3 45 12 °
B224A11500HPX 11,50 102 55 40 2,4 45 12 .
B224A11509HPX 11,51 102 55 40 2,4 45 12 °
B224A12000HPX 12,00 102 55 40 25 45 12 °
B224A12500HPX 12,50 107 60 43 2,6 45 14 °
B224A12700HPX 12,70 107 60 43 2,7 45 14 °
B224A13000HPX 13,00 107 60 43 2,7 45 14 .
B224A13500HPX 13,50 107 60 43 2,8 45 14 °
B224A14000HPX 14,00 107 60 43 2,9 45 14 °
B224A14288HPX 14,29 115 65 45 3,0 48 16 °
B224A14500HPX 14,50 115 65 45 3,0 48 16 °
B224A15000HPX 15,00 115 65 45 3,1 48 16 °
B224A15500HPX 15,50 115 65 45 3,2 48 16 .
B224A15875HPX 15,88 115 65 45 3,3 48 16 °
B224A16000HPX 16,00 115 65 45 3,3 48 16 °
B224A16500HPX 16,50 123 73 51 3,4 48 18 °
B224A17000HPX 17,00 123 73 51 &5 48 18 °
B224A17500HPX 17,50 123 73 51 3,6 48 18 °
B224A18000HPX 18,00 123 73 51 3,7 48 18 .
B224A18500HPX 18,50 131 79 55 3,8 50 20 °
B224A19000HPX 19,00 131 79 59 3,9 50 20 °
B224A20000HPX 20,00 131 79 55 41 50 20 °

sis] | &0 |Nsvo

156 10 4 160

N

154

KZKENNAMETAI:

kennametal.com 17



http://kennametal.com
http://kennametal.com

Brocas de metal duro integral de alto rendimiento Brocas de metal duro integral de alto rendimiento
-4 Ay

HPX ¢ B225 ¢ 5 X D » CON REFRIGERACION INTERNA

® primera opcién

AK =—LS O opcién alternativa
¢ 20°
140° | D1 £z @ [P e
& K|
[N |
E
L [H |
8
&
nimero de catalogo D1 L L3 L4 max L5 LS D X
B225A03000HPX 3,00 66 28 23 0,7 36 6 °
B225A03048HPX 3,05 66 28 23 0,7 36 6 .
B225A03100HPX 3,10 66 28 23 0,7 36 6 °
B225A03175HPX 3,18 66 28 23 0,7 36 6 °
B225A03200HPX 3,20 66 28 23 0,7 36 6 °
B225A03264HPX 3,26 66 28 23 0,8 36 6 °
B225A03300HPX 3,30 66 28 23 0,8 36 6 °
B225A03400HPX 3,40 66 28 23 0,8 36 6 o
B225A03455HPX 3,46 66 28 23 0,8 36 6 °
B225A03500HPX 3,50 66 28 23 0,8 36 6 °
B225A03571HPX 3,57 66 28 23 0,8 36 6 °
B225A03600HPX 3,60 66 28 23 0,8 36 6 °
B225A03700HPX 3,70 66 28 23 0,8 36 6 .
B225A03800HPX 3,80 74 36 29 09 36 6 °
B225A03900HPX 3,90 74 36 29 0,9 36 6 °
B225A03970HPX 3,97 74 36 29 0,9 36 6 °
B225A04000HPX 4,00 74 36 29 0,9 36 6 °
B225A04039HPX 4,04 74 36 29 0,9 36 6 °
B225A04100HPX 4,10 74 36 29 0,9 36 6 .
B225A04200HPX 4,20 74 36 29 0,9 36 6 °
B225A04300HPX 4,30 74 36 29 1,0 36 6 °
B225A04366HPX 4,37 74 36 29 1,0 36 6 °
B225A04400HPX 4,40 74 36 29 1,0 36 6 °
B225A04500HPX 4,50 74 36 29 1,0 36 6 °
B225A04600HPX 4,60 74 36 29 1,0 36 6 .
B225A04700HPX 4,70 74 36 29 1,1 36 6 °
B225A04763HPX 476 82 44 35 1,1 36 6 °
B225A04800HPX 4,80 82 44 35 1,1 36 6 °
B225A04900HPX 4,90 82 44 35 11 36 6 °
B225A05000HPX 5,00 82 44 35 11 36 6 .
B225A05100HPX 5,10 82 44 35 1,1 36 6 .
B225A05106HPX 5,11 82 44 35 1,1 36 6 °
B225A05159HPX 5,16 82 44 35 11 36 6 °
B225A05200HPX 5,20 82 44 35 1,2 36 6 °
B225A05300HPX 5,30 82 44 35 1,2 36 6 °
B225A05400HPX 5,40 82 44 35 1,2 36 6 o
B225A05410HPX 5,41 82 44 35 1,2 36 6 (]
B225A05500HPX 5,50 82 44 35 1,2 36 6 .
B225A05558HPX 5,56 82 44 35 1,2 36 6 °
B225A05600HPX 5,60 82 44 35 1,2 36 6 °
B225A05700HPX 5,70 82 44 35 13 36 6 °
B225A05791HPX 5,79 82 44 35 1,3 36 6 .
B225A05800HPX 5,80 82 44 35 1,3 36 6 °
B225A05900HPX 5,90 82 44 35 1,3 36 6 °
B225A05954HPX 5,95 82 44 35 1,3 36 6 °
B225A06000HPX 6,00 82 44 35 1,3 36 6 °
B225A06100HPX 6,10 91 53 43 1,3 36 8 °
B225A06200HPX 6,20 91 53 43 1,4 36 8 .
B225A06300HPX 6,30 91 53 43 14 36 8 °
B225A06350HPX 6,35 91 53 43 1,4 36 8 °
B225A06400HPX 6,40 91 53 43 1,4 36 8 °
B225A06500HPX 6,50 91 53 43 1,4 36 8 °
B225A06528HPX 6,53 91 53 43 14 36 8 .
B225A06600HPX 6,60 91 53 43 1,4 36 8 o
B225A06700HPX 6,70 91 53 43 15 36 8 °
B225A06746HPX 6,75 91 53 43 1,5 36 8 °
B225A06800HPX 6,80 91 53 43 15 36 8 °
B225A06900HPX 6,90 91 53 43 15 36 8 °
B225A07000HPX 7,00 91 53 43 1,5 36 8 .
B225A07100HPX 7,10 91 53 43 15 36 8 °
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Brocas de metal duro integral de alto rendimiento Brocas de metal duro integral de alto rendimiento
-4 Ay

HPX ¢ B225 ¢ 5 X D » CON REFRIGERACION INTERNA
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nimero de catalogo D1 L L3 L4 max L5 LS D X
B225A07145HPX 7,15 91 53 43 1,6 36 8 °
B225A07200HPX 7,20 91 53 43 1,6 36 8 °
B225A07300HPX 7,30 91 53 43 1,6 36 8 [ ]
B225A07400HPX 7,40 91 53 43 1,6 36 8 °
B225A07500HPX 7,50 91 53 43 1,6 36 8 °
B225A07541HPX 7,54 91 53 43 1,6 36 8 °
B225A07600HPX 7,60 91 53 43 1,6 36 8 °
B225A07700HPX 7,70 91 53 43 1,7 36 8 °
B225A07800HPX 7,80 91 53 43 1,7 36 8 °
B225A07900HPX 7,90 91 53 43 1,7 36 8 °
B225A07938HPX 7,94 91 53 43 1,7 36 8 °
B225A08000HPX 8,00 91 53 43 1,7 36 8 °
B225A08100HPX 8,10 103 61 49 1,7 40 10 °
B225A08200HPX 8,20 103 61 49 1,8 40 10 o
B225A08300HPX 8,30 103 61 49 1,8 40 10 °
B225A08334HPX 8,33 103 61 49 1,8 40 10 °
B225A08400HPX 8,40 103 61 49 1,8 40 10 °
B225A08500HPX 8,50 103 61 49 1,8 40 10 °
B225A08600HPX 8,60 103 61 49 1,8 40 10 .
B225A08700HPX 8,70 103 61 49 1,9 40 10 °
B225A08733HPX 8,73 103 61 49 1,9 40 10 °
B225A08800HPX 8,80 103 61 49 1,9 40 10 °
B225A08900HPX 8,90 103 61 49 1,9 40 10 °
B225A09000HPX 9,00 103 61 49 1,9 40 10 °
B225A09100HPX 9,10 103 61 49 1,9 40 10 .
B225A09129HPX 9,13 103 61 49 2,0 40 10 °
B225A09200HPX 9,20 103 61 49 2,0 40 10 °
B225A09300HPX 9,30 103 61 49 2,0 40 10 °
B225A09347HPX 9,35 103 61 49 2,0 40 10 °
B225A09400HPX 9,40 103 61 49 2,0 40 10 °
B225A09500HPX 9,50 103 61 49 2,0 40 10 .
B225A09525HPX 9,53 103 61 49 2,0 40 10 °
B225A09600HPX 9,60 103 61 49 2,0 40 10 °
B225A09700HPX 9,70 103 61 49 21 40 10 °
B225A09800HPX 9,80 103 61 49 2,1 40 10 °
B225A09900HPX 9,90 103 61 49 2,1 40 10 .
B225A09921HPX 9,92 103 61 49 2,1 40 10 °
B225A10000HPX 10,00 103 61 49 2,1 40 10 °
B225A10100HPX 10,10 118 7 56 21 45 12 °
B225A10200HPX 10,20 118 7 56 2,2 45 12 °
B225A10300HPX 10,30 118 71 56 2,2 45 12 °
B225A10320HPX 10,32 118 71 56 2,2 45 12 .
B225A10400HPX 10,40 118 71 56 2,2 45 12 °
B225A10500HPX 10,50 118 7 56 2,2 45 12 °
B225A10600HPX 10,60 118 71 56 2,2 45 12 °
B225A10700HPX 10,70 118 71 56 2,3 45 12 °
B225A10716HPX 10,72 118 7 56 2,3 45 12 °
B225A10800HPX 10,80 118 71 56 2,3 45 12 .
B225A11000HPX 11,00 118 7 56 2,3 45 12 °
B225A11100HPX 11,10 118 71 56 2.3 45 12 °
B225A11113HPX 1,11 118 7 56 2,3 45 12 °
B225A11200HPX 11,20 118 71 56 2,4 45 12 °
B225A11300HPX 11,30 118 71 56 2,4 45 12 °
B225A11400HPX 11,40 118 71 56 2,4 45 12 .
B225A11500HPX 11,50 118 71 56 2,4 45 12 °
B225A11509HPX 11,51 118 7 56 2,4 45 12 °
B225A11600HPX 11,60 118 71 56 2,4 45 12 °
B225A11700HPX 11,70 118 71 56 2,5 45 12 °
B225A11800HPX 11,80 118 7 56 25 45 12 .
B225A11900HPX 11,90 118 71 56 2,5 45 12 °
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Brocas de metal duro integral de alto rendimiento Brocas de metal duro integral de alto rendimiento
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nimero de catalogo D1 L L3 L4 max L5 LS D X
B225A11908HPX 11,91 118 71 56 2,5 45 12 °
B225A12000HPX 12,00 118 71 56 25 45 12 .
B225A12100HPX 12,10 124 77 60 2,5 45 14 °
B225A12200HPX 12,20 124 77 60 2,6 45 14 °
B225A12300HPX 12,30 124 77 60 2,6 45 14 °
B225A12304HPX 12,30 124 77 60 2,6 45 14 °
B225A12400HPX 12,40 124 7 60 2,6 45 14 °
B225A12500HPX 12,50 124 77 60 2,6 45 14 o
B225A12600HPX 12,60 124 7 60 2,6 45 14 °
B225A12700HPX 12,70 124 77 60 2,7 45 14 °
B225A12800HPX 12,80 124 77 60 2,7 45 14 °
B225A12900HPX 12,90 124 77 60 2,7 45 14 °
B225A13000HPX 13,00 124 77 60 2,7 45 14 .
B225A13100HPX 13,10 124 77 60 2,7 45 14 °
B225A13300HPX 13,30 124 7 60 2,8 45 14 °
B225A13500HPX 13,50 124 77 60 2,8 45 14 °
B225A13700HPX 13,70 124 77 60 29 45 14 °
B225A13800HPX 13,80 124 77 60 29 45 14 °
B225A14000HPX 14,00 124 77 60 2,9 45 14 .
B225A14100HPX 14,10 133 83 63 29 48 16 °
B225A14200HPX 14,20 133 83 63 3,0 48 16 °
B225A14288HPX 14,29 133 83 63 3,0 48 16 °
B225A14300HPX 14,30 133 83 63 3,0 48 16 °
B225A14500HPX 14,50 133 83 63 3,0 48 16 °
B225A14600HPX 14,60 133 83 63 3,0 48 16 .
B225A14700HPX 14,70 133 83 63 34 48 16 °
B225A15000HPX 15,00 133 83 63 31 48 16 °
B225A15100HPX 15,10 133 83 63 3,1 48 16 °
B225A15300HPX 15,30 133 83 63 3,2 48 16 °
B225A15500HPX 15,50 133 83 63 3,2 48 16 .
B225A15600HPX 15,60 133 83 63 3,2 48 16 .
B225A15700HPX 15,70 133 83 63 3,3 48 16 °
B225A15800HPX 15,80 133 83 63 3,3 48 16 °
B225A15875HPX 15,88 133 83 63 3,3 48 16 °
B225A16000HPX 16,00 133 83 63 3,3 48 16 °
B225A16100HPX 16,10 143 93 71 3,3 48 18 o
B225A16500HPX 16,50 143 93 7 34 48 18 °
B225A16670HPX 16,67 143 93 71 85 48 18 °
B225A17000HPX 17,00 143 93 71 3,5 48 18 °
B225A17463HPX 17,46 143 93 71 3,6 48 18 °
B225A17500HPX 17,50 143 93 71 3,6 48 18 °
B225A17700HPX 17,70 143 93 71 3,7 48 18 .
B225A18000HPX 18,00 143 93 7 3,7 48 18 °
B225A18500HPX 18,50 153 101 77 3,8 50 20 °
B225A19000HPX 19,00 153 101 77 3,9 50 20 °
B225A19050HPX 19,05 153 101 77 3,9 50 20 °
B225A19500HPX 19,50 153 101 77 4,0 50 20 °
B225A20000HPX 20,00 153 101 77 41 50 20 .
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Brocas de metal duro integral de alto rendimiento Brocas de metal duro integral de alto rendimiento
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nimero de catalogo D1 L L3 L4 max L5 LS D X
B226A03000HPX 3,00 78 40 33 0,7 36 6 °
B226A03048HPX 3,05 78 40 33 0,7 36 6 .
B226A03100HPX 3,10 78 40 33 0,7 36 6 °
B226A03175HPX 3,18 78 40 33 0,7 36 6 °
B226A03200HPX 3,20 78 40 33 0,7 36 6 °
B226A03264HPX 3,26 78 40 33 0,8 36 6 [
B226A03300HPX 3,30 78 40 33 0,8 36 6 °
B226A03400HPX 3,40 78 40 33 0,8 36 6 o
B226A03455HPX 3,46 78 40 33 0,8 36 6 °
B226A03500HPX 3,50 78 40 33 0,8 36 6 °
B226A03571HPX 3,57 78 40 33 0,8 36 6 °
B226A03600HPX 3,60 78 40 33 0,8 36 6 [
B226A03700HPX 3,70 78 40 33 0,8 36 6 .
B226A03800HPX 3,80 87 49 3l 0,9 36 6 °
B226A03900HPX 3,90 87 49 41 0,9 36 6 °
B226A03970HPX 3,97 87 49 41 0,9 36 6 °
B226A04000HPX 4,00 87 49 4 0,9 36 6 °
B226A04100HPX 4,10 87 49 4 0,9 36 6 o
B226A04200HPX 4,20 87 49 41 0,9 36 6 .
B226A04300HPX 4,30 87 49 41 1,0 36 6 o
B226A04500HPX 4,50 87 49 41 1,0 36 6 °
B226A04600HPX 4,60 87 49 4 1,0 36 6 °
B226A04700HPX 4,70 87 49 41 1,1 36 6 °
B226A04763HPX 4,76 94 56 48 1,1 36 6 °
B226A04800HPX 4,80 94 56 48 11 36 6 .
B226A04900HPX 4,90 94 56 48 11 36 6 °
B226A05000HPX 5,00 94 56 48 1,1 36 6 °
B226A05100HPX 5,10 94 56 48 1,1 36 6 °
B226A05106HPX 5,11 94 56 48 11 36 6 °
B226A05159HPX 5,16 94 56 48 11 36 6 .
B226A05200HPX 5,20 94 56 48 1,2 36 6 .
B226A05300HPX 5,30 94 56 48 1,2 36 6 °
B226A05400HPX 5,40 94 56 48 1,2 36 6 °
B226A05410HPX 5,41 94 56 48 1,2 36 6 °
B226A05500HPX 5,50 94 56 48 1,2 36 6 °
B226A05558HPX 5,56 94 56 48 1,2 36 6 o
B226A05600HPX 5,60 94 56 48 1,2 36 6 °
B226A05700HPX 5,70 94 56 48 1,3 36 6 .
B226A05800HPX 5,80 94 56 48 1,3 36 6 °
B226A05900HPX 5,90 94 56 48 1,3 36 6 °
B226A06000HPX 6,00 94 56 48 13 36 6 °
B226A06100HPX 6,10 105 67 57 1,3 36 8 .
B226A06200HPX 6,20 105 67 57 1,4 36 8 °
B226A06300HPX 6,30 105 67 57 1,4 36 8 °
B226A06350HPX 6,35 105 67 57 14 36 8 °
B226A06400HPX 6,40 105 67 57 14 36 8 [
B226A06500HPX 6,50 105 67 57 1,4 36 8 °
B226A06600HPX 6,60 105 67 57 1,4 36 8 .
B226A06700HPX 6,70 105 67 57 15 36 8 °
B226A06746HPX 6,75 105 67 57 15 36 8 °
B226A06800HPX 6,80 105 67 57 15 36 8 °
B226A06900HPX 6,90 105 67 57 1,5 36 8 °
B226A07000HPX 7,00 105 67 57 15 36 8 .
B226A07100HPX 7,10 113 74 64 15 36 8 o
B226A07145HPX 7,15 113 74 64 1,6 36 8 °
B226A07200HPX 7,20 113 74 64 1,6 36 8 °
B226A07300HPX 7,30 113 74 64 1,6 36 8 °
B226A07400HPX 7,40 113 74 64 1,6 36 8 [
B226A07500HPX 7,50 113 74 64 1,6 36 8 .
B226A07541HPX 7,54 113 74 64 1,6 36 8 °
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Brocas de metal duro integral de alto rendimiento Brocas de metal duro integral de alto rendimiento
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B226A07800HPX 7,80 113 74 64 1,7 36 8 .
B226A07938HPX 7,94 113 74 64 1,7 36 8 °
B226A08000HPX 8,00 113 74 64 1,7 36 8 °
B226A08100HPX 8,10 135 92 80 1,7 40 10 °
B226A08200HPX 8,20 135 92 80 1,8 40 10 .
B226A08334HPX 8,33 135 92 80 1,8 40 10 °
B226A08500HPX 8,50 135 92 80 1,8 40 10 °
B226A08700HPX 8,70 135 92 80 1,9 40 10 °
B226A08733HPX 8,73 135 92 80 19 40 10 °
B226A08800HPX 8,80 135 92 80 1,9 40 10 .
B226A09000HPX 9,00 135 92 80 1,9 40 10 .
B226A09129HPX 9,13 135 92 80 2,0 40 10 °
B226A09400HPX 9,40 135 92 80 2,0 40 10 .
B226A09500HPX 9,50 135 92 80 2,0 40 10 °
B226A09525HPX 9,53 135 92 80 2,0 40 10 .
B226A09800HPX 9,80 135 92 80 2,1 40 10 .
B226A10000HPX 10,00 135 92 80 2,1 40 10 .
B226A10200HPX 10,20 158 110 96 2,2 45 12 o
B226A10300HPX 10,30 158 110 96 2,2 45 12 °
B226A10320HPX 10,32 158 110 96 2,2 45 12 °
B226A10500HPX 10,50 158 110 96 2,2 45 12 °
B226A10716HPX 10,72 158 110 96 2,3 45 12 .
B226A10800HPX 10,80 158 110 96 2,3 45 12 °
B226A11000HPX 11,00 158 110 96 2,3 45 12 °
B226A11113HPX 11,11 158 110 96 2,3 45 12 °
B226A11500HPX 11,50 158 110 96 2,4 45 12 °
B226A11509HPX 11,51 158 110 96 2,4 45 12 .
B226A12000HPX 12,00 158 110 96 25 45 12 o
B226A12500HPX 12,50 176 128 112 2,6 45 14 °
B226A12700HPX 12,70 176 128 112 2,7 45 14 °
B226A13000HPX 13,00 176 128 112 2,7 45 14 °
B226A13500HPX 13,50 176 128 112 2,8 45 14 °
B226A14000HPX 14,00 176 128 112 2,9 45 14 °
B226A14288HPX 14,29 197 146 128 3,0 48 16 °
B226A14500HPX 14,50 197 146 128 3,0 48 16 °
B226A15000HPX 15,00 197 146 128 3,1 48 16 .
B226A15500HPX 15,50 197 146 128 3,2 48 16 °
B226A15875HPX 15,88 197 146 128 33 48 16 °
B226A16000HPX 16,00 197 146 128 3,3 48 16 °
B226A16500HPX 16,50 214 163 144 3,4 48 18 °
B226A17000HPX 17,00 214 163 144 35 48 18 °
B226A17500HPX 17,50 214 163 144 3,6 48 18 °
B226A18000HPX 18,00 214 163 144 3,7 48 18 °
TOLERANCIA
gama de tamafnos nominales D1 tolerancia m7 D tolerancia h6
1-3 0,002/0,012 0,000/-0,006
>3-6 0,004/0,016 0,000/-0,008
>6-10 0,006/0,021 0,000/-0,009
>10-18 0,007/0,025 0,000/-0,011
>18-25,4 0,008/0,029 0,000/-0,013
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HPX  REFRIGERANTE PARA CAUDAL * DATOS DE APLICACION

Velocidad de corte — vc Sistema métrico
Rango — m/min Avance recomendado por rev.
Grupo de Valor
materiales min inicial max. 3,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0
0 80 110 170 mm/r 0,06-0,19 0,07-0,21 0,09-0,25 0,11-0,30 0,13-0,34 0,15-0,38 0,19-0,47 0,23-0,56
1 70 110 150 mm/r 0,05-0,22 0,07-0,24 0,11-0,30 0,14-0,35 0,17-0,40 0,21-0,45 0,28-0,56 0,34-0,66
2 90 120 160 mm/r 0,09-0,21 0,11-0,23 0,13-0,29 0,16-0,34 0,19-0,39 0,22-0,44 0,27-0,55 0,33-0,65
3 60 90 120 mm/r 0,12-0,22 0,13-0,24 0,16-0,30 0,19-0,35 0,22-0,40 0,25-0,45 0,31-0,56 0,37-0,66
4 50 80 120 mm/r 0,23-0,11 0,25-0,12 0,31-0,15 0,36-0,17 0,41-0,20 0,46-0,23 0,57-0,28 0,67-0,33
5 50 60 70 mm/r 0,08-0,15 0,09-0,17 0,12-0,21 0,14-0,26 0,17-0,30 0,20-0,34 0,25-0,43 0,30-0,52
6 50 60 70 mm/r 0,08-0,15 0,09-0,17 0,12-0,21 0,14-0,26 0,17-0,30 0,20-0,34 0,25-0,43 0,30-0,52
HPX e CON REFRIGERACION INTERNA « DATOS DE APLICACION
Velocidad de corte — vc Sistema métrico
Rango — m/min Avance recomendado por rev.
Grupo de Valor
materiales min inicial max. 3,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0
0 140 240 290 mm/r 0,13-0,24 0,14-0,26 0,15-0,30 0,17-0,34 0,19-0,38 0,21-0,42 0,24-0,50 0,28-0,58
1 130 240 290 mm/r 0,15-0,30 0,16-0,33 0,18-0,39 0,20-0,45 0,22-0,51 0,24-0,57 0,28-0,69 0,32-0,81
2 190 230 270 mm/r 0,14-0,29 0,15-0,32 0,18-0,38 0,21-0,43 0,24-0,49 0,27-0,55 0,33-0,66 0,39-0,77
3 130 160 190 mm/r 0,15-0,30 0,17-0,33 0,20-0,38 0,23-0,44 0,26-0,50 0,29-0,56 0,36-0,67 0,42-0,79
4 110 150 170 mm/r 0,13-0,25 0,15-0,27 0,19-0,33 0,22-0,38 0,26-0,43 0,30-0,48 0,37-0,59 0,44-0,69
5 70 90 110 mm/r 0,11-0,21 0,13-0,24 0,15-0,28 0,18-0,33 0,21-0,38 0,24-0,42 0,29-0,51 0,35-0,61
6 60 80 100 mm/r 0,11-0,21 0,13-0,24 0,15-0,28 0,18-0,33 0,21-0,38 0,24-0,42 0,29-0,51 0,35-0,61
HPX « MQL  DATOS DE APLICACION
Velocidad de corte — vc Sistema métrico
Rango — m/min Avance recomendado por rev.
Grupo de Valor
materiales min inicial max. 3,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0
0 70 130 150 mm/r 0,15-0,28 0,16-0,31 0,18-0,35 0,20-0,40 0,22-0,45 0,25-0,50 0,29-0,59 0,33-0,68
1 70 130 150 mm/r 0,18-0,35 0,19-0,39 0,21-0,46 0,24-0,53 0,26-0,60 0,28-0,67 0,33-0,81 0,38-0,96
2 100 120 140 mm/r 0,16-0,35 0,18-0,38 0,21-0,45 0,25-0,51 0,28-0,58 0,32-0,64 0,39-0,78 0,46-0,91
3 70 90 100 mm/r 0,18-0,35 0,19-0,38 0,23-0,45 0,27-0,52 0,31-0,59 0,35-0,66 0,42-0,80 0,50-0,93
4 60 80 90 mm/r 0,16-0,29 0,18-0,32 0,22-0,38 0,26-0,45 0,31-0,51 0,35-0,57 0,43-0,69 0,52-0,81
5 40 50 60 mm/r 0,13-0,25 0,15-0,28 0,18-0,33 0,21-0,39 0,25-0,44 0,28-0,50 0,35-0,61 0,41-0,71
6 30 40 50 mm/r 0,13-0,25 0,15-0,28 0,18-0,33 0,21-0,39 0,25-0,44 0,28-0,50 0,35-0,61 0,41-0,71
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POWERED BY
Taladrado NaVO
- Multi-refrigerante

Suministro de refrigerante
ala punta de la brocay a la ’

K TI PTM FS cara de desprendimiento para :
e n una entrega de refrigerante 4 /
garantizada donde sea (

necesario. /
Taladrado modular | yr_
y
— Flujo rapido
Los canales de
virutas grandes y ultra
n M n pulidos garantizan una
Aplicaciones gvacuacion de virutas

sin complicaciones,
mejorando la vida y
el rendimiento de la
herramienta.

Taladrado:
Fondo plano

@ Avellanado

: Taladrado
Taladrado:

\ " Entrada inclinada

Taladrado:
Salida inclinada

Taladrado:
aguijero transversal

@O

Liberacion rapida

Cada cuerpo de broca viene con una
llave inteligente KenTIP. El intercambio
de plaquitas en la maquina es facil y
ahorra tiempo de inactividad. Y eso
ahorra dinero.

KenTIP™ FS abarca mas aplicaciones y ofrece un mejor rendimiento que cualquier otro

sistema modular, lo que proporciona un ahorro sustancial de costes y simplificaciones de
procesos en su taller.

Las plaquitas KenTIP FS cubren toda la parte frontal de la broca.

El acoplamiento esta completamente protegido del flujo de virutas y del contacto con la
pieza de trabajo.

KZKENNAMETAI:
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Geometria de punta de 180° para
orificios que requieren una parte
inferior plana.

OVEDAD!
L™

Plaquita
FEG

—— Bisel de esquina para reducir la
formacion de rebabas.

Biseles de cuatro margenes para la rectitud y estabilidad
del orificio en salidas inclinadas.

i.\.lﬁsm\m Plaquitas FEG con geometria de punta de 180° para agujeros que requieren un fondo
plano, realizando dos operaciones en una.

Junto con otras plaquitas KenTIP FS (geometrias HPG, HPC, a HPL), la nueva plaquita FEG
puede utilizarse como punta de broca piloto para aplicaciones de orificios profundos.

‘ZKENNAMETAI:
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Brocas modulares

BROCAS MODULARES ¢ GUIA DE SELECCION DE HERRAMIENTAS

Brocas modulares

Sos—— 1]
KenTIP™ FS
HPG HPC HPL

VEDAD

[D1]

Pagina H8* H12* H14*

Material de la pieza

de trabajo

Principal M

Secundario
0 < < O < o4 <
CICICICI RECICI AR IC]

Operacién principal ’ © )
@ Ty 5

. Dent 140° -

Angulo de la punta 'fger:;%z 18%° 143° 143° 140°

Diametro de corte 6,0-26,0mm 6,0-26,0 mm 6,0-26,0 mm 6,0-26,0 mm

Canales y margen

Bisel de esquina

& &

<
o

<
7]

o
L

*Consulte la pagina en el catdlogo principal de Kennametal de 2018 ¢ Volumen dos ® Herramientas rotativas, A-16-05217.

kennametal.com

KZKENNAMETAI:
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Brocas modulares Brocas modulares

BROCAS MODULARES ¢ GUIA DE SELECCION DE HERRAMIENTAS

KSEM™
FEG HP HPG HPCCL HPL SPL PC
Pagina H29* H26* H8* H48* H14* H52* H56*
Material de la pieza
de trabajo

s S g, B n ” —
PPN ICE PEFRICE P VICTN BV
PPy

Operacién principal

Angulo de la punta 150°/180° 140° 140° 140° 140° 140° 150°
'[:’Dii“]“e‘m de corte 12,5-40,0 mm 12,5-40,0 mm 12,5-40,0 mm 12,5-40,0 mm 12,5-40,0 mm 12,5-40,0 mm 12,5-40,0 mm

Canales y margen @J @ @ @J @J @J @J
Bisel de esquina @ J\CUJ

*Consulte la pagina en el catélogo principal de Kennametal de 2018 ¢ Volumen dos ® Herramientas rotativas, A-16-05217.

KZKENNAMETAI:
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Brocas modulares Brocas modulares

BROCAS MODULARES ¢ GUIA DE SELECCION DE HERRAMIENTAS

KSEM PLUS—Cabezas A1

diam.: 28-31,75 mm diam.: 31,76-70,34 mm diam.: 70,35-93,34 mm diam.: 93,35-101 mm

Cabezas KSEM PLUS™ A1
©

Estilo de cabeza
de broca

HPG FEG
Plaquita central ‘ ‘

DFR-GD DFR-MD DFR-LD DFT-HP DFT-MD DFT-DS

Plaquita exterior u ' u . - s
Pagina H89-J84* H90-J87*
Material de la
pieza de trabajo
Principal P K|S P L K N P K|S N M M
Secundario m [ x v SN - 0= m [ K N|S
Operacion principal . \) . \) . \) 3 \) @ \) @ \)
Diametro de corte [D1] 28,0-31,75 mm 31,75-101,40 mm
Canales y margen @J

*Consulte la pagina en el catalogo principal de Kennametal de 2018 ¢ Volumen dos e Herramientas rotativas, A-16-05217.

KZKENNAMETAI:
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Brocas modulares Brocas modulares
T A AR

BROCAS MODULARES ¢ GUIA DE SELECCION DE HERRAMIENTAS

KSEM PLUS—Cabezas B1

diam.: 28-70,34 mm diam.: 70,34-93,34 mm diam.: 93,35-101 mm

Cabezas KSEM PLUS™ B1

Estilo de cabeza de

broca
HPG FEG
Plaquita central ‘ ‘
DFC-HP DFC-MD DFC-DS DFC-HPF
Plaquita exterior . @ ‘ .
Pagina H90* 40"
Material de la

pieza de trabajo

Principal M
Secundario M

P99

i

®
&

¥
T,

Diametro de corte [D1] 28,0-101 mm

Canales y margen @l

*Consulte la pagina en el catalogo principal de Kennametal de 2018 e Volumen dos ® Herramientas rotativas, A-16-05217.
** Consulte la pagina en el catalogo Innovations de Kennametal de 2020 ¢ 02, A-19-06096.

&
&
s

Operacion principal

L
&
L

e

KZKENNAMETAE
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Brocas modulares

KTFS © FEG ¢ SISTEMA DE NUMERACION DE CATALOGO

Brocas modulares

Cada caracter de nuestro numero de catalogo hace referencia a un detalle especifico de ese producto. Utilice las
siguientes columnas de claves y las imagenes correspondientes para identificar con facilidad los atributos en cuestion.

Moduar Drils

Modular Drils

KENTIP™ FS INSERTS » FEG

W [P

CEE
Il

KTFSS19050HPGM

KTFS

S

19050

HPG

Serie de brocas

KTFS = KenTIP™FS

kennametal.com

Tipo de refrigerante

Refrigerante a través de la
plaquita

= Plaquita integral sin

canales de refrigerante

Diametro

Meétrico o pulgadas,
dependiendo del sufijo

Geometria de punta

HPG = Acero

HPL = Acero inoxidable
HPC = Fundicion

FEG = Fondo plano

KZKENNAMETAI:

30

Sufijo
M = Diametro

métrico
Blank = Diametro

pulgadas
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Brocas modulares Brocas modulares
Ay

PLAQUITAS KENTIP™ FS  FEG

® primera opcion
O opcién alternativa

[P ] D
Mo
d B

[N |

S|

[H |
b
5
numero de pedido numero de catalogo ISO D1 SSC X
6771074 KTFSS06000FEGM 6,000 A °
6771075 KTFSS06500FEGM 6,500 B °
6771076 KTFSS06800FEGM 6,800 C °
6771077 KTFSS07000FEGM 7,000 D °
6771078 KTFSS07500FEGM 7,500 E °
6771079 KTFSS07938FEGM 7,938 E °
6771080 KTFSS08000FEGM 8,000 F °
6771111 KTFSS08500FEGM 8,500 G °
6771112 KTFSS08520FEGM 8,520 G °
6771113 KTFSS09000FEGM 9,000 H °
6771114 KTFSS09500FEGM 9,500 | °
6771115 KTFSS09525FEGM 9,525 | °
6771116 KTFSS10000FEGM 10,000 J °
6771117 KTFSS10200FEGM 10,200 J °
6771118 KTFSS10500FEGM 10,500 K °
6771119 KTFSS10800FEGM 10,800 K °
6771120 KTFSS11000FEGM 11,000 L °
6771121 KTFSS11113FEGM 11,112 L °
6771122 KTFSS11500FEGM 11,500 M °
6771123 KTFSS11800FEGM 11,800 M °
6771124 KTFSS12000FEGM 12,000 N °
6771125 KTFSS12304FEGM 12,304 N °
6771127 KTFSS12500FEGM 12,500 0 °
6771128 KTFSS12700FEGM 12,700 0 °
6771129 KTFSS13000FEGM 13,000 P °
6771130 KTFSS13500FEGM 13,500 Q °
6771131 KTFSS14000FEGM 14,000 R °
6771132 KTFSS14288FEGM 14,288 R °
6771133 KTFSS14500FEGM 14,500 S °
6771134 KTFSS15000FEGM 15,000 T °
6771135 KTFSS15300FEGM 15,300 T °
6771136 KTFSS15500FEGM 15,500 T °
6771137 KTFSS15875FEGM 15,875 T °
6771138 KTFSS16000FEGM 16,000 U °
6771139 KTFSS16500FEGM 16,500 u °
6771140 KTFSS16670FEGM 16,670 U °
6771151 KTFSS17000FEGM 17,000 \Y °
6771152 KTFSS17463FEGM 17,462 \Y °
6771153 KTFSS17500FEGM 17,500 \Y °
6771154 KTFSS17700FEGM 17,700 V% °
6771155 KTFSS18000FEGM 18,000 W °
6771156 KTFSS18500FEGM 18,500 W °
6771157 KTFSS19000FEGM 19,000 X °
6771158 KTFSS19050FEGM 19,050 X °
6771159 KTFSS19200FEGM 19,200 X °
6771160 KTFSS19500FEGM 19,500 X °
6771161 KTFSS20000FEGM 20,000 Y °
6771162 KTFSS20500FEGM 20,500 Y °
6771163 KTFSS20638FEGM 20,638 Y °
6771164 KTFSS21000FEGM 21,000 z °
6771165 KTFSS21500FEGM 21,500 Z °
6771166 KTFSS22000FEGM 22,000 ZA °
6771167 KTFSS22225FEGM 22,225 ZA °
6771168 KTFSS22500FEGM 22,500 ZA °
6771169 KTFSS23000FEGM 23,000 ZB °
6771170 KTFSS23500FEGM 23,500 ZB °
6771171 KTFSS24000FEGM 24,000 ZC °
6771172 KTFSS24500FEGM 24,500 ZC °
6771173 KTFSS25000FEGM 25,000 ZD °
6771174 KTFSS25400FEGM 25,400 ZD °
6771175 KTFSS26000FEGM 26,000 ZD °

\\% N&VO

160

30

IS
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Brocas modulares Brocas modulares

DATOS DE APLICACION * KENTIP™ FS * PLAQUITA FEG

90 120 175 mm/r 0,12-0,21 0,14-024 | 0,16-0,28 | 0,18-0,32 0,20-0,36 | 0,22-0,40 0,25-0,44 | 0,28-0,48 0,29-0,50
80 110 140 mm/r 0,12-0,21 0,14-024 | 0,16-0,28 | 0,18-0,32 | 0,20-0,36 | 0,22-0,40 | 0,25-0,44 | 0,28-0,48 | 0,29-0,50
70 80 100 mm/r 0,11-0,19 | 0,13-0,22 0,14-0.25 | 0,16-0,28 0,18-0,32 0,21-036 | 0,23-0,40 | 0,26-0,44 | 0,27-0,46

Velocidad de corte — vc Sistema métrico
Rango — m/min Avance recomendado por rev.

Grupo de Valor

materiales | min inicial | max. 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 20,0 24,0 26,0
0 110 140 170 mm/r 0,10-0,19 | 0,11-0,22 | 0,13-0,24 | 0,15-026 | 0,17-0,29 | 0,19-0,31 0,21-0,34 | 0,23-0,38 | 0,24-0,40
1 110 140 170 mm/r 0,10-0,19 | 0,11-0,22 | 0,13-0,24 [ 0,15-0,26 | 0,17-0,29 | 0,19-0,31 0,21-0,34 | 0,23-0,38 | 0,24-0,40
2 100 120 140 mm/r 0,10-0,19 | 0,11-0,22 | 0,13-0,24 | 0,15-0,26 | 0,17-0,29 | 0,19-0,31 0,21-0,34 | 0,23-0,38 | 0,24-0,40
3 80 100 120 mm/r 0,10-0,17 | 0,11-0,20 | 0,12-0,22 | 0,14-0,24 | 0,16-0,26 | 0,18-0,28 | 0,20-0,31 0,21-0,35 | 0,22-0,36
4 70 90 110 mm/r 0,0-0,17 | 0,11-0,20 | 0,12-0,22 | 0,14-0,24 | 0,16-0,26 | 0,18-0,28 | 0,20-0,31 0,21-0,35 | 0,22-0,36
5 60 80 100 mm/r 0,09-0,16 | 0,10-0,18 | 0,11-0,20 | 0,13-0,22 | 0,15-0,24 | 0,16-0,26 | 0,18-0,29 | 0,19-0,33 | 0,20-0,34
6 60 80 100 mm/r 0,09-0,16 | 0,10-0,18 | 0,11-0,20 | 0,13-0,22 | 0,15-0,24 | 0,16-0,26 | 0,18-0,29 | 0,19-0,33 | 0,20-0,34

M 1 40 60 80 mm/r 0,07-0,12 | 0,08-0,14 | 0,09-0,16 | 0,11-0,18 | 0,12-0,20 | 0,13-0,22 | 0,14-0,24 | 0,15-0,26 | 0,16-0,27

2 35 55 70 mm/r 0,07-0,12 | 0,08-0,14 | 0,09-0,16 | 0,11-0,18 | 0,12-0,20 | 0,13-0,22 | 0,14-0,24 | 0,15-0,26 | 0,16-0,27
1
2
3

| =z
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Para obtener la oferta completa,
consulte el catalogo principal de
Kennametal 2018 | A-16-05217
0 visite kennametal.com.
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Aplicacion del catalogo

Examinar paginas Buscar productos Ver un video

>
n} Ve m®@ gy % il 100 1039 An

Q =
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Your day made EASY —

“ m‘: E Page: IC

- Heading: KenTIP FS

KZKENNAMETA[

Eche un vistazo a nuestra nueva aplicacion de catalogo.
Disponible en Google Play™ Store
o App Store®

0 VISITE

CATALOGS.KENNAMETAL.COM HOY.
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Taladrado

eBore™

Sistema de mandrinado
fino digital

Materiales

H » B
Aplicaciones

I‘? Escariado: s

‘E' Agujero pasante ‘;,/

Escariado:
Agujeros pasantes y
transversales

’ Escariado: Escﬁlriado: .
L‘J P Aguijero ciego gujeros ciegos y

transversales

4

Y

Una pantalla digital para
todas las herramientas de
mandrinado fino.

El sistema de mandrinado eBore cubre un rango de diametros de 61020 mm
proporcionando soluciones de herramientas de mandrinado fino de ultima generacion
que tienen una cosa en comun: todas ellas estan listas para ser digitales.

La pantalla digital de eBore ofrece la opcion de reajustar la herramienta en el husillo,
reduciendo el tiempo de configuracion y el tiempo de inactividad.

Uno para todos — Una pantalla digital eBore que sirve todas las herramientas de
mandrinado fino eBore.

Micron por micron, el ajuste de precision de cada herramienta es tan facil como 1, 2, 3.

KZKENNAMETAIL
kennametal.conl 34 Kennametal.com
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Precision de mandrinado fino
con facilidad.

Dial para ajuste manual.

Versatilidad a través
de varias opciones
de herramientas de
mandrinado fino.

Rango de diametros de
6-1020 mm.

Actualizacion de analdgico
a digital posible.

Ajuste de cada herramienta
micra a micra.

Reajuste de herramienta
en el husillo.

Adaptadores Extensiones eBore™

Fresa doble eBore

o=

PSC a KM

KZKENNAMETAIL
kennametal.conl 35 Kennametal.com
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Mandrinado modular

Guia de seleccion de herramientas ® Mandrinado fino

Mandrinado modular

Serie

Herramienta de mandrinado
fino eBore

Herramientas de acabado
de puente eBore

Pagina 40

45

46

49

Material de la pieza de trabajo

Principal

Secundario

Rango de mandrinado [BR1] 6-152 mm

20-205 mm

200-1020 mm

19,5-1020 mm

Precision IT6 IT9
Cilindricidad 5pm 10 ym
Puesto 5-10 ym >20 um
Rugosidad superficial (Ra) n 0,8-2,0 ym 1,0-5,0 ym
Rugosidad superficial (Ra) @ 0,8-2,0 ym 1,0-5,0 ym
Rugosidad superficial (Ra) n 0,8-2,0 ym 1,0-5,0 pm
Rugosidad superficial (Ra) m 0,8-2,0 ym 1,0-2,0 ym
Rugosidad superficial (Ra) B 0,8-2,0 pm 1,0-5,0 ym
A

Rugosidad superficial (Ra)

<1,2pm

Refrigerante

g

Operaciones principales

=
(5

(& F

Y

&,
LK"Y

i
L

(-

<
<

iy
¥ Y

Para la seleccion de plaquitas,
consulte el catalogo principal de
Kennametal 2018 2018 | A-16-05217
o visite kennametal.com.

K'(EMMMEm[

HOLEWAKING {
—
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Acceda digitalmente y saque provecho de la informacion
y los datos de los productos para conectar sistemas y procesos
durante todo el ciclo de fabricacion.

VISITE KENNAMETAL.COM/NOVQ'Y DESCARGUELO HOY.
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Mandrinado modular Mandrinado modular
4 Ay y

eBore™ ¢ SISTEMA DE NUMERACION DE CATALOGO

Cada caracter de nuestro numero de catalogo hace referencia a un detalle especifico de ese producto. Utilice las
siguientes columnas de claves y las imagenes correspondientes para identificar con facilidad los atributos en cuestién.

== G
— “L[)
Cabezal s T

KM50 UFT 152

Extremo Sistema de Rango de
mandrinado mandrinado
KM™ UTF = Herramienta UNIVERSAL Didmetro (min. o max.)

de mandrinado fino

BT = Herramienta de mandrinado fino
DG = Herramienta de puente
TC = Fresadoble

Modular Boring Modular Boring
-

eBore™ UNIVERSAL » BORING BAR  STEEL

Barra de mandrinar y soporte de plaquita @ls/

BB 14 50 CC06

Herramienta Diametro Longitud Estilo y tamafio
Tipo de plaquita
BB = Barra de mandrinar @14 mm 50 mm CC = Romboide de 60°, angulo de holgura de 7°
IH = Soporte de plaquita 06 =IC6mm
09 =1I1C9mm
12 =IC12mm

KZKENNAMETAI:
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Mandrinado modular Mandrinado modular

DESCRIPCION GENERAL DE PANTALLA DIGITAL eBore™

& o
-
‘ @%@

(T
&3
T (]

VWV

@ €3
/

o
U U
PANTALLA DIGITAL eBore
numero de pedido numero de catalogo
6655307 FBDDO001IN
6655306 FBDD0001M
———\
97 | —al| = N&VO
154 156 38 4 160
KZKENNAMETAE
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Mandrinado modular Mandrinado modular

DESCRIPCION GENERAL DE eBore™ UNIVERSAL

)

@
262152
40 BAR [MAX)
%3 Nm (‘lj
o

)
ERICKSON

R I 1

eBore * UNIVERSAL » CABEZA  KM™

CSMS

D2

i

BR1 —l ‘
numero de pedido numero de catalogo ‘ BR1 CSMS D1 D2 L1
6655201 KM50UFT152 | 6,0000-152,0000 KM50TS 16,0 50,0 68,0
; 1\
& :
v id | —al| = N&VO
154 Il 156 38 4 160

kennametal.com
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Mandrinado modular Mandrinado modular
T A AR

eBore™ UNIVERSAL ¢ BARRA DE MANDRINAR  METAL PESADO

L4 g

L1

numero de pedido numero de catalogo | D min D max D L1 L4

6655221 BB0632WBGX03 6,0 8,0 16,0 55,0 30,0
6655222 BB0845WBGX03 8,0 10,0 16,0 68,0 43,0

eBore UNIVERSAL « BARRA DE MANDRINAR ¢ ACERO

D min-D max

Eﬂ 02 l%"\
|\ —— ©L8)

L4

numero de pedido numero de catalogo D min D max D L L4
6655202 BB0622WBGX03 6,0 8,0 16,0 45,0 20,0
6655203 BB0830WBGX03 8,0 10,0 16,0 53,0 28,0
6655204 BB1025CC06 10,0 12,0 16,0 48,0 23,0
6655205 BB1035CC06 10,0 12,0 16,0 58,0 33,0
6655206 BB1230CC06 12,0 14,0 16,0 53,0 28,0
6655207 BB1245CC06 12,0 14,0 16,0 68,0 43,0
6655208 BB1435CC06 14,0 16,0 16,0 58,0 34,0
6655209 BB1450CC06 14,0 16,0 16,0 73,0 48,4
6655210 BB1560CC06 15,0 20,0 16,0 83,0 57,8
6655211 BB1640CC06 16,0 20,0 16,0 63,0 40,0
6655212 BB2070CC06 20,0 25,0 16,0 93,0 70,0
6655213 BB2570CC06 25,0 30,0 16,0 93,0 70,0

eBore UNIVERSAL » BARRA DE MANDRINAR  METAL DURO

D min-D max
E;‘-——_::' %?@N 0
| % R 2

L1

nimero de pedido numero de catalogo D min D max D L1 L4
6655214 BB1055CC06 10,0 12,0 16,0 78,0 55,0
6655215 BB1075CC06 10,0 12,0 16,0 98,0 75,0
6655216 BB1290CC06 12,0 14,0 16,0 113,0 90,0
6655217 BB1475CC06 14,0 16,0 16,0 98,0 75,0
6655218 BB14100CC06 14,0 16,0 16,0 123,0 100,0
6655219 BB1690CC06 16,0 20,0 16,0 113,0 90,0
6655220 BB16120CC06 16,0 20,0 16,0 143,0 120,0

; — I\
97 |[—al| = N&VO

154 156 38 4 160

KZKENNAMETAI:
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Mandrinado modular Mandrinado modular

eBore™ UNIVERSAL * EXTENSION

I

13
|
L4 assy
L1 assy
L assy
numero de pedido numero de catalogo | BR1 D D5 L1 assy L2 assy G
6655223 UFTE64 29,0000 16,0 35,0 64,0 56,2 M5X20
6655224 UFTE100 29,0000-53,0000 16,0 35,0 100,0 92,2 M5X20
eBore UNIVERSAL e SOPORTE DE PLAQUITA  CC06
D min-D max
-
i\f‘* I
numero de pedido numero de catalogo | D min D max L1
6655226 1H02916CC06 29,0 41,0 16,0
6655227 1H04016CC06 40,0 53,0 16,0
6655228 1H05216CC06 52,0 77,0 16,5
6655229 1H07616CC06 76,0 102,0 16,5
eBore UNIVERSAL ¢ PUENTE
//‘/‘/ L1 assy
L B
numero de pedido numero de catalogo | BR1 D L L1 assy G3
6655233 UFTB06816 68,0000 16,0 17,1 32,5 M4X0.7
6655234 UFTB09616 96,0000 16,0 17,1 32,5 M4X0.7
6655235 UFTB12416 124,0000 16,0 17,1 32,5 M4X0.7
1\
o[ & [ & [nevo
154 156 38 4 160
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Mandrinado modular Mandrinado modular

eBore™ UNIVERSAL ¢ CONECTOR DE REFRIGERANTE

numero de pedido numero de catalogo D L
6655238 CBUFTB | 16,0 255

eBore UNIVERSAL ¢ DIAMETRO INTERIOR DE SOPORTE DE PLAQUITA ¢ CC06

~—Dmin - Dmax
92°

L1

numero de pedido numero de catalogo D min D max L1
6655236 IHUFTBCCO06 | 68,0 152,0 16,5

eBore UNIVERSAL ¢ DIAMETRO INTERIOR DE CONTRAPESO

SRR

numero de pedido numero de catalogo L
6655237 CWUFTB | 14,0

o
U ’
Wl
AN

———\
@@" —al| s N&VO
I

156 38 4 160
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Mandrinado modular Mandrinado modular

eBore™ UNIVERSAL * DIAMETRO EXTERIOR DE SOPORTE DE PLAQUITA * CC06

Dmin — Dmax—=

92"(>
- |

e ®
é / )
-
i [
numero de pedido numero de catalogo D min D max L1
6655308 IHUFTODCCO06 | 2,0 58,0 57,0

eBore UNIVERSAL ¢ DIAMETRO EXTERIOR DE CONTRAPESO

A

.

numero de pedido numero de catalogo L H
6655309 CWUFTBOD | 38,3 325

— I\
97 | —al| = N&VO

154 156 38 4 160
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Mandrinado modular Mandrinado modular
4 Ay

DESCRIPCION GENERAL DE MANDRINADO FINO eBore™

il

o\
- &
\/

e |f®: 7 )
\@:(DJJ

MANDRINADO FINO eBore ¢ UNIDAD DE CORTE ¢ KM™

[CSMS

©
BR1[91°. \
e D2
L2
L1
numero de pedido nuimero de catalogo BR1 CSMS D2 L1 assy L2 assy
6655290 KM32BT024532 24,5000-29,5000 KM32TS 23,0 90,0 78,0
6655292 KM32BT02942 29,0000-44,0000 KM32TS 27,0 100,0 88,0
6655294 KM40BT04352 43,0000-54,0000 KM40TS 32,0 90,0 68,0
6655295 KM50BT05357 53,0000-66,0000 KM50TS 42,0 90,0 68,0
6655297 KM50BT06557 65,0000-83,0000 KM50TS 50,0 90,0 90,0
6655298 KM63BT08272 82,0000-103,0000 KM63TS 63,0 100,0 100,0
6655299 KM80BT10072 100,0000-130,0000 KMB80TS 80,0 120,0 120,0
6655300 KM80BT12572 125,0000-167,5000 KM80TS - 120,0 120,0
6655301 KM80BT162572 162,5000-205,0000 KM80TS - 150,0 150,0

ACABADO FINO eBore » SOPORTE DE PLAQUITA

E D min-D max

"Pl L

numero de pedido niimero de catalogo | D min D max

6655291 IHBT024CCO06 245 29,5
6655293 IHBT036CC06 29,0 42,0
6655296 IHBT053CC06 53,0 205,0
: = & :
v id || —al| s N&VO
154 Il 156 38 4 160

kennametal.com 45 kennametal.con



http://kennametal.com
http://kennametal.com

Mandrinado modular Mandrinado modular
4 Ay y

DESCRIPCION GENERAL DE HERRAMIENTAS DE PUENTE eBore™

eBore — Puente S (pequeiio) eBore — Puente L (grande)

A
I
. ‘
I
I
- ‘
|
[ I R
-
‘ L
L | I
I 7{ - L _ ii,
eBore ¢ PUENTE S
— -G
I M
/
== ‘
e. A L1 b — o
\'u ’ T 1
D
numero de pedido numero de catalogo | BR1 D L1 L1 assy G
6655282 BDG20060 200,0000-280,0000 60,0 85,0 115,1 M10X50
6655284 BDG27560 275,0000-355,0000 60,0 85,0 115,1 M10X50
6655285 BDG35060 350,0000-430,0000 60,0 85,0 115,1 M10X50
6655286 BDG42560 425,0000-505,0000 60,0 85,0 115,1 M10X50
: — 5 Ry v
o[ a] & [ & Jwevo
154 156 38 4 160
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Mandrinado modular

Mandrinado modular

eBore™ ¢ PUENTE L

=]
L1 T
| 8 0
D
numero de pedido numero de catalogo | BR1 D L1 L1 assy G
6655287 BDG46560 | 465,0000-745,0000 60,0 110,0 185,1 M12X55
6655289 BDG74060 740,0000-1020,0000 60,0 110,0 185,1 M12X55
eBore ® PUENTE L « EXTENSOR
. '
| |
" (] /
s oo
numero de pedido numero de catalogo | L1 G
6655288 SBDG46545 | 45,0 M10X1,5
eBore e PUENTE S/L e SOPORTE DE PLAQUITA » CC12
-- "
0
‘ = Dmin - Dmax
numero de pedido numero de catalogo | D min D max L1
6655283 IHBDGCC12 200,0 1020,0 30,1
eBore  PUENTE S/L e DESLIZANTE
—— 2 g _
= .j L1 assy
- 0 " =
i = )
AAAAAAAAAAAAA / 9 1\»?
BR1——
numero de pedido numero de catalogo | BR1 L1 assy
6655302 BFBS10012 | 100,0000-1020,0000

0% || & | ¢

& N&VO
154 156 38 4

160
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Mandrinado modular Mandrinado modular

eBore™ ¢ PUENTE S/L » SOPORTE DE PLAQUITA » CC09

Dmin — Dmax
fos q\ tornillo de plaquita
numero de pedido numero de catalogo D min D max
6655303 IHBFBSCC09 | 200,0 1020,0
eBore  PUENTE S/L e DESLIZANTE « CONTRAPESO
L
e
(]
) im
numero de pedido numero de catalogo L
6655305 CWBFBS | 68,2

— I\
97—l = N&VO

154 156 38 4 160
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Mandrinado modular Mandrinado modular
4 Ay y

DESCRIPCION GENERAL DE LA FRESA DOBLE eBore™

eBore * FRESA DOBLE « MANGO RECTO

L1

L1 assy
numero de pedido numero de catalogo | BR1 D L1 L1 assy
6655239 SS18TC0195 19,5000-23,0000 18,0 138,0 150,0
6655241 S§S20TC0225 22,2000 20,0 138,0 150,0
6655243 S§S23TC0255 25,5000-30,0000 23,0 148,2 160,0

eBore * FRESA DOBLE « MANGO RECTO » SOPORTE DE PLAQUITA

K ‘\:

numero de pedido numero de catalogo | D min D max

6655240 IHTC0195CC06 19,5 23,0
6655242 IHTC0225CC06 22,5 26,0
6655244 IHTC0255CC06 25,5 30,0

; — I\
97 | —al| = N&VO

154 156 38 4 160
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Mandrinado modular Mandrinado modular

eBore™  FRESA DOBLE ¢ KM™

L2 assy CSMS

D=
D

N
N2wds , oo

L1 assy
numero de pedido numero de catalogo BR1 CSMS D2 L1 L1 assy L2 assy
6655245 KM32TC029 29,0000-37,0000 KM32TS 25,0 86,0 100,0 88,0
6655247 KM32TC036 36,0000-44,0000 KM32TS 30,0 86,0 100,0 79,5
6655249 KM40TC043 43,0000-54,0000 KM40TS 36,0 70,0 90,0 69,0
6655271 KM40TC053 53,0000-66,0000 KM40TS 40,0 70,0 90,1 90,1
6655273 KM50TC065 65,0000-83,0000 KM50TS 50,0 70,0 90,1 90,1
6655275 KM63TC082 82,0000-103,0000 KM63TS 63,0 70,0 100,1 100,1
6655277 KM80TC100 100,0000-155,0000 KM80TS 80,0 90,0 120,1 120,1
6655280 KM80TC150 150,0000-205,0000 KM80TS 125,0 120,0 150,1 150,1

eBore ¢ FRESA DOBLE KM ¢ SOPORTE DE PLAQUITA

D min-D max

numero de pedido numero de catalogo D min D max
6655246 IHTC029CC09 29,0 37,0
6655248 IHTC036CC09 36,0 44,0
6655250 IHTC043CC12 43,0 54,0
6655272 IHTC053CC12 53,0 66,0
6655274 IHTC065CC12 65,0 83,0
6655276 IHTC082CC12 82,0 103,0
6655278 IHTC100CC12 100,0 130,0
6655279 IHTC125CC12 125,0 155,0
6655281 IHTC150CC12 150,0 205,0

@ \\\\\& N&VO
38 4 160

KZKENNAMETAI:

kennametal.com 50



http://kennametal.com
http://kennametal.com

Aplicacion del catalogo

Examinar paginas Buscar productos Ver un video
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Eche un vistazo a nuestra nueva aplicacion de catalogo.
Disponible en Google Play™ Store
o App Store®
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Fresas de POWERED BY

mango integral N&VO

HARVI™ | TE

Fresas de mango integral de
alto rendimiento

Materiales
» I« [s ]
Aplicaciones
@ Ranurado
@ Perfilado 3D
Fresado lateral/
escuadrado
Fresado
descendente

Interpolacion
helicoidal

Vaciado

Fresado trocoidal

Fresado trocoidal:
Punta esférica

Qe @

kennametal.com/HARVITTE

Disefio de extremo frontal exclusivo — Filo de corte torcido que aumenta la estabilidad
de esquina y permite una accion de corte suave incluso en los angulos de fresado
descendente mas grandes.

Disefo de nucleo exclusivo — Aumenta la estabilidad de la herramienta.

Disefio innovador de extremo frontal — Canales divididos asimétricamente y hélice
variable que permite reducir las vibraciones y tasas de avance sin igual.

Desahogo exclusivo — con tecnologia AVF. Un desahogo excéntrico de varias caras de
precision que reduce las vibraciones y 1a friccion. Para excelentes condiciones del corte en
multiples materiales.

Diseno de canal exclusivo — Los innovadores cortes profundos de virutas en los
canales reducen las fuerzas de corte y ayudan a una evacuacion de virutas eficiente.

‘ZKENNAMETAI:
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NOVEDAD!

Version con filo afilado
y cuello disponible.

Extremo frontal torcido.

Canales divididos
asimeétricamente y
hélice variable.

A TonD!
{NOVED
Desahogo excentrico Versiones cortas con filo
Con varias caras con afilado y bisel disponible.
tecnologia AVF.

Corte profundo para virutas
en los canales.

HARVI™ | TE — Caracteristicas de disefio exclusivas e innovadoras que impulsan
una productividad maxima.

Caréacter universal. Mecaniza acero, acero inoxidable, fundicion y aleaciones de alta temperatura con
avances excepcionales, con 1o que se consiguen unas tasas de evacuacion del metal inigualables.

Aplicable para una serie de operaciones, incluido fresado dinamico y operaciones de fresado
descendente extremas.

Fresas de mango de alto rendimiento de cuatro canales para desbaste y acabado
con una sola herramienta.

HARVI | TE — Maxima evacuacion del metal. Maxima productividad. Maximo beneficio.

‘ZKENNAMETAI:
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Fresas de mango de metal duro integral Fresas de mango de metal duro integral
H———T A 4 AR —

HARVI™ » GUIA DE SELECCION DE HERRAMIENTAS

HARVI | HARVI | HARVI | Rompevirutas |[HARVI | de alcance|

HARVI | ampliado HARVI I TE HARVI I TE

F4AS. F4BS..

Serie F4AS...DL UADE WM-WX-WL/UBDE WM-WX-WL UADE H1TE4CH..R.. H1TE4CH..N..
Pagina P16* P17* P18* P19* P20* 62 63

Tipo de herramienta

Desbastador ° ° ° ° ° °
Herramienta de acabado O o o o O O
Biselado

Operacion principal @ @

Material de la pieza de trabajo

®  ® & | @

o H @ |-

Principal

Secundario

Estilo de esquina @ @ @ \@ @ @
Radio de esquina [Re] — — 0,50-6 mm 0,50-4 mm — — —
Ancho de bisel de esquina [BCH] 0,40-0,50 mm 0,40-0,50 mm — — 0,40-0,50 mm 0,40-0,50 mm 0,15-0,35 mm
Diametro de fresa [D1] 4-25 mm 4-25mm 6-25 mm 6-25 mm 6-20 mm 4-25mm 4-25mm
Longitud de corte 1,8-3xD1 3-4xD 2-2,5xD1 1,5x D1 2xD1 1,8-3x D1 1,8-3x D1
Profundidad de corte maxima 12-45 mm 11-45 mm 9-37,5mm 9-37,5 mm 12-40 mm 12-45 mm 11-45 mm
[Ap1 max.]

Angulo de la hélice del canal 38° 38° 38° 38° 38° 36°/39° 36°/39°
Nimero de canales [ZU] 4 4 4 4 4 4 4

Corte al centro

Operaciones adicionales

P9 v U v ey
9PV YVLYUY DYDY

* Consulte la pagina en el Catalogo principal de Kennametal de 2018 e Volumen dos ¢ Herramientas rotativas, A-16-05217.

® Principal

O Secundario

KZKENNAMETAI:
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Fresas de mango de metal duro integral

Fresas de mango de metal duro integral

HARVI™ * GUIA DE SELECCION DE HERRAMIENTAS

HARVI I TE HARVI I TE HARVI I TE HARVI I TE
i’NovEnAD! /iuovEnAD! i/NovEnAD!

Serie H1TE4RA..N.. H1TE4SE..N.. H1TEA4CH..S.. H1TE4SE..S..
Pagina 64-65 59 60 61
Tipo de herramienta
Desbastador o L o L
Herramienta de acabado O () (6] )
Biselado

Operacion principal

Material de la pieza de trabajo

Principal

Secundario

Estilo de esquina

Radio de esquina [Re] 0,50-6 mm — — —
Ancho de bisel de esquina [BCH] — — 0,1-0,35 mm —
Diametro de fresa [D1] 6-25 mm 2-25 mm 2-25 mm 2-25 mm
Longitud de corte 1,5-2 x D1 1,8-3 x D1 1,2-2 x D1 1,2-2 x D1
Profund’idad de corte maxima 9-37.5mm 6-45 mm 4-30 mm 4-30 mm
[Ap1 max.]

Angulo de Ia hélice del canal 36°/39° 36°/39° 36°/39° 36°/39°
Numero de canales [ZU] 4 4 4 4

Corte al centro

Operaciones adicionales

¥ 9
9 o

v 9
9 9

¥ 9
9 o

v 9
9 9

* Consulte la pagina en el Catalogo principal de Kennametal de 2018 e Volumen dos ¢ Herramientas rotativas, A-16-05217.

® Principal
O Secundario

kennametal.com
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Fresas de mango de metal duro integral

Fresas de mango de metal duro integral
H———T A 4 AR —

HARVI™ » GUIA DE SELECCION DE HERRAMIENTAS

Lol e LR HARVI II HARVI I
punta esférica esférica conica

Serie F4AW..WL-WX F4AW..AWL38-AWX38 UCDE UDDE
Pagina P21* p22* P30* P31-P32*
Tipo de herramienta
Desbastador ° o o °
Herramienta de acabado ) ) ) )
Biselado
Operacion principal @ @ @ @
Material de la pieza de trabajo

Principal M
Secundario
Estilo de esquina \@ @/@ @ @ @ @
Radio de esquina [Re] — —_ 0,25-0,75 mm 0,20-6 mm
Ancho de bisel de esquina [BCH] — — — —
Diametro de fresa [D1] 6-16 mm 4-10 mm 4-25 mm 6-25 mm
Longitud de corte 1xD1 5-7xD 1,8-2,7 x D1 1,8-2,2x D1
Profundidad de corte maxima 6-16 mm 30,5-61 mm 11-45 mm 13-45 mm
[Ap1 max.]
Angulo de Ia hélice del canal 38° 38° 38° 38°
Nuimero de canales [ZU] 4 4 5 5
Corte al centro v v
v 99 ¥ 9 9 @
Operaciones adicionales ! !
* Consulte la pagina en el Catélogo principal de Kennametal de 2018 e Volumen dos ¢ Herramientas rotativas, A-16-05217.
® Principal
O Secundario

kennametal.com
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Fresas de mango de metal duro integral Fresas de mango de metal duro integral
HN————T A 4 A

HARVI™ » GUIA DE SELECCION DE HERRAMIENTAS

HARVI lll punta HARVI Il punta
HARVI I HARVI I e e HARVI Il larga HARVI Il larga

| |

|
Serie UJDE UJDE con cuello UJBE UJBE UGDE3xD UGDE 5x D
Pagina P48* P49* P54* P62* P36* pP37*
Tipo de herramienta
Desbastador o O ¢] 0
Herramienta de acabado ° o ° o ° o
Biselado
Operacion principal @l @ @ @l @l @
Material de la pieza de trabajo

Principal M M M M
Secundario
Radio de esquina [Re] 0,50-0,75 mm 0,50-6 mm — — 0,20-6 mm 0,20-6 mm

Ancho de bisel de esquina [BCH] — — — — — —

Diametro de fresa [D1] 10-25 mm 10-25 mm 10-20 mm 4-10 mm 6-25 mm 6-25 mm
Longitud de corte 2xD 3xD 1xD1 5-7xD 3xD 5xD
el O D) 22-45 mm 20-45 mm 10-20 mm 26-39 mm 18-75 mm 30-125 mm
[Ap1 max.]

Angulo de la hélice del canal 38° 38° 38° 38° 43° 43°
Numero de canales [ZU] 6 6 6 6 5 5
Corte al centro v v v v

999 9oLy s G

Operaciones adicionales

* Consulte la pagina en el Catalogo principal de Kennametal de 2018 e Volumen dos ¢ Herramientas rotativas, A-16-05217.

® Principal

O Secundario
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Fresas de mango de metal duro integral Fresas de mango de metal duro integral
-4 Ay Ay

HARVI™ | TE  SISTEMA DE NUMERACION DE CATALOGO

Cada caracter de nuestro numero de catalogo hace referencia a un detalle especifico de ese producto. Utilice las
siguientes columnas de claves y las imagenes correspondientes para identificar con facilidad los atributos en cuestion.

Solid Carbide End Mills ‘Solid Carbide End Mills:
-

HARVI™ | TE » SQUARE END » 4 FLUTES » NECKED » PLAIN SHANK

H1TEASE1200S016HAM

H1TE 4 SE 1200 S 016 HA M

Serie Ndmero de Estilo de Diametro del Estilo de seccion  Longitud Estilo de Radio  Caracteristicas ~Estandar
canales extremo corte D1 de canal de corte mango especificas
frontal Ap1 max.

H1TE = 1=1canal SE = Borde Sistema N = Cuello Sistema HA = Liso C =Divisor de M=

HARVI I TE 2 =2 canales afilado métrico = E = Cuello métrico = HB = Weldon® virutas Sistema
3=3canales CH =Bisel D1enmm extendido Ap1 Méaxen  SL = Safe-Lock™ | = Refrigerante métrico
4=4canales RA=Radio S=_Cortosincuello  mm DL = Duo-Lock™ interno
5=5canales BN = Nariz de Pulgadas = R = Normal sin 0 = Ranuras Blanco =
6 = 6 canales bola D1 en pulgadas cuello Pulgadas de pulgadas
7=7canales TB=Punta decimales L=Llargosincuello  =Ap1 Max refrigerante
8 = 8 canales esférica X = Extralargo en pulgadas en mango
9= 9 canales conica sin cuello decimales P = Canales
M= TO = Toroide pulidos
Multicanal

Radio sistema
métrico

R020= 0,2 mm
R025= 0,25 mm
R030= 0,3mm
R040= 0,4 mm
R050= 0,5 mm
R0O75= 0,75 mm
R100= 1,0mm
R125= 1,25mm
R150= 1,5mm
R200= 2,0 mm
R250= 2,5mm
R300= 3,0mm
R400= 4,0 mm
R500= 5,0 mm
R600= 6,0 mm

KZKENNAMETAI:
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Fresas de mango de metal duro integral Fresas de mango de metal duro integral
-4 Ay ARy

HARVI™ | TE « EXTREMO CUADRADO e 4 CANALES ¢ CON CUELLO « MANGO LISO

® primera opcion
O opcidn alternativa

I
AD!
i|\|0VED

Ap1 max

A R O

0

=

S

nliimero de pedido nliimero de catalogo D1 D D3 Ap1 max L3 L X
6769543 H1TE4SE0200NOO6HAM 2,00 6,00 - 6,00 - 57,00 °
6769544 H1TE4SE0250N006HAM 2,50 6,00 - 6,00 - 57,00 °
6769545 H1TE4SE0300NOOSHAM 3,00 6,00 2,82 8,00 16,00 57,00 °
6769546 H1TE4SE0350N010HAM 3,50 6,00 3,29 10,00 16,00 57,00 .
6769547 H1TE4SE0400N011HAM 4,00 6,00 3,76 11,00 16,00 57,00 .
6769548 H1TE4SE0500N013HAM 5,00 6,00 4,70 13,00 18,00 57,00 °
6769549 H1TE4SE0600N013HAM 6,00 6,00 5,64 13,00 18,00 57,00 °
6769563 H1TE4SE0800NO16HAM 8,00 8,00 7,52 16,00 24,00 63,00 °
6769564 H1TE4SE1000N022HAM 10,00 10,00 9,40 22,00 30,00 72,00 °
6769565 H1TE4SE1200N026HAM 12,00 12,00 11,28 26,00 36,00 83,00 °
6769566 H1TE4SE1400N026HAM 14,00 14,00 13,16 26,00 42,00 83,00 .
6769567 H1TE4SE1600N032HAM 16,00 16,00 15,04 32,00 48,00 92,00 °
6769568 H1TE4SE1800N035HAM 18,00 18,00 16,92 35,00 54,00 92,00 [
6769569 H1TE4SE2000NO38HAM 20,00 20,00 18,80 38,00 60,00 104,00 °
6769581 H1TE4SE2500N045HAM 25,00 25,00 24,00 45,00 75,00 121,00 °

HARVI | TE « EXTREMO CUADRADO e 4 CANALES ¢ CON CUELLO « MANGO WELDON®

® primera opcién
OVEDAD! O opcién alternativa
[y

Ap1 max

DGl

mme = ST

) ‘{D
-
I
L3

Fo]

=

S

nliimero de pedido numero de catalogo D1 D D3 Ap1 max L3 L X
6769582 H1TE4SE0200N006HBM 2,00 6,00 - 6,00 - 57,00 °
6769583 H1TE4SE0250N006HBM 2,50 6,00 — 6,00 — 57,00 °
6769584 H1TE4SE0300N0O0SHBM 3,00 6,00 2,82 8,00 16,00 57,00 °
6769585 H1TE4SE0350N010HBM 3,50 6,00 3,29 10,00 16,00 57,00 °
6769586 H1TE4SE0400N011HBM 4,00 6,00 3,76 11,00 16,00 57,00 °
6769587 H1TE4SE0500N013HBM 5,00 6,00 4,70 13,00 18,00 57,00 °
6769588 H1TE4SE0600N013HBM 6,00 6,00 5,64 13,00 18,00 57,00 °
6769589 H1TE4SE0800N016HBM 8,00 8,00 7,52 16,00 24,00 63,00 °
6769590 H1TE4SE1000N022HBM 10,00 10,00 9,40 22,00 30,00 72,00 °
6769591 H1TE4SE1200N026HBM 12,00 12,00 11,28 26,00 36,00 83,00 °
6769592 H1TE4SE1400N026HBM 14,00 14,00 13,16 26,00 42,00 83,00 °
6769593 H1TE4SE1600N032HBM 16,00 16,00 15,04 32,00 48,00 92,00 °
6769594 H1TE4SE1800NO35HBM 18,00 18,00 16,92 35,00 54,00 92,00 °
6769595 H1TE4SE2000N038HBM 20,00 20,00 18,80 38,00 60,00 104,00 °
6769596 H1TE4SE2500N045HBM 25,00 25,00 24,00 45,00 75,00 121,00 °
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-4 Ay ARy

HARVI™ | TE » BISELADO 4 CANALES  CORTO  MANGO LISO

® o »
W L prlm.?ra opmonl
e Ap1 max O opcidn alternativa

, |
S—— fo D

BCH ‘k

0

=

S

numero de pedido numero de catalogo D1 D Ap1 max L BCH X
6769607 H1TE4CH0200S004HAM 2,00 6,00 4,00 54,00 0,10 °
6769608 H1TE4CH0250S005HAM 2,50 6,00 5,00 54,00 0,10 °
6769609 H1TE4CH0300S006HAM 3,00 6,00 6,00 54,00 0,10 °
6769610 H1TE4CH0350S007HAM 3,50 6,00 7,00 54,00 0,10 °
6769611 H1TE4CH0400S008HAM 4,00 6,00 8,00 54,00 0,15 .
6769613 H1TE4CH0500S009HAM 5,00 6,00 9,00 54,00 0,15 °
6769614 H1TE4CH0600S010HAM 6,00 6,00 10,00 54,00 0,15 °
6769615 H1TE4CH0800S012HAM 8,00 8,00 12,00 58,00 0,20 °
6769616 H1TE4CH1000S014HAM 10,00 10,00 14,00 66,00 0,25 °
6769617 H1TE4CH1200S016HAM 12,00 12,00 16,00 73,00 0,25 °
6769619 H1TE4CH1400S018HAM 14,00 14,00 18,00 75,00 0,25 .
6769620 H1TE4CH1600S022HAM 16,00 16,00 22,00 82,00 0,35 °
6769621 H1TE4CH1800S024HAM 18,00 18,00 24,00 92,00 0,35 [
6769622 H1TE4CH2000S026HAM 20,00 20,00 26,00 92,00 0,35 °
6769623 H1TE4CH2500S030HAM 25,00 25,00 30,00 121,00 0,35 °

HARVI | TE ¢ BISELADO 4 CANALES ¢ CORTO « MANGO WELDON®

® primera opcion

ST L
i o O opcion alternativa
_—— (B ==
&.‘k

©

=

S

numero de pedido numero de catalogo D1 D Ap1 max L BCH X
6769625 H1TE4CH0200S004HBM 2,00 6,00 4,00 54,00 0,10 °
6769626 H1TE4CH0250S005HBM 2,50 6,00 5,00 54,00 0,10 °
6769627 H1TE4CH0300S006HBM 3,00 6,00 6,00 54,00 0,10 °
6769628 H1TE4CH0350S007HBM 3,50 6,00 7,00 54,00 0,10 °
6769629 H1TE4CH0400S008HBM 4,00 6,00 8,00 54,00 0,15 °
6769630 H1TE4CH0500S009HBM 5,00 6,00 9,00 54,00 0,15 °
6769631 H1TE4CH0600S010HBM 6,00 6,00 10,00 54,00 0,15 °
6769632 H1TE4CH0800S012HBM 8,00 8,00 12,00 58,00 0,20 °
6769633 H1TE4CH1000S014HBM 10,00 10,00 14,00 66,00 0,25 °
6769634 H1TE4CH1200S016HBM 12,00 12,00 16,00 73,00 0,25 °
6769635 H1TE4CH1400S018HBM 14,00 14,00 18,00 75,00 0,25 °
6769636 H1TE4CH1600S022HBM 16,00 16,00 22,00 82,00 0,35 °
6769637 H1TE4CH1800S024HBM 18,00 18,00 24,00 92,00 0,35 °
6769638 H1TE4CH2000S026HBM 20,00 20,00 26,00 92,00 0,35 °
6769639 H1TE4CH2500S030HBM 25,00 25,00 30,00 121,00 0,35 °
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HARVI™ | TE « EXTREMO CUADRADO e 4 CANALES  CORTO » MANGO LISO

® primera opcién

Mot
AD! L .
iNOVED O opcion alternativa

Ap1 max

m ot °

0

=

S

numero de pedido numero de catalogo D1 D Ap1 max L X
6769558 H1TE4SE0200S004HAM 2,00 6,00 4,00 54,00 °
6769559 H1TE4SE0250S005HAM 2,50 6,00 5,00 54,00 °
6769560 H1TE4SE0300S006HAM 3,00 6,00 6,00 54,00 °
6769681 H1TE4SE0350S007HAM 3,50 6,00 7,00 54,00 °
6769682 H1TE4SE0400S008HAM 4,00 6,00 8,00 54,00 °
6769683 H1TE4SE0500S009HAM 5,00 6,00 9,00 54,00 °
6769684 H1TE4SE0600S010HAM 6,00 6,00 10,00 54,00 °
6769685 H1TE4SE0800S012HAM 8,00 8,00 12,00 58,00 °
6769686 H1TE4SE1000S014HAM 10,00 10,00 14,00 66,00 °
6769687 H1TE4SE1200S016HAM 12,00 12,00 16,00 73,00 o
6769688 H1TE4SE1400S018HAM 14,00 14,00 18,00 75,00 °
6769689 H1TE4SE1600S022HAM 16,00 16,00 22,00 82,00 [
6769690 H1TE4SE1800S024HAM 18,00 18,00 24,00 92,00 °
6769701 H1TE4SE2000S026HAM 20,00 20,00 26,00 92,00 °
6769702 H1TE4SE2500S030HAM 25,00 25,00 30,00 121,00 .

HARVI | TE « EXTREMO CUADRADO e 4 CANALES ¢ CORTO * MANGO WELDON®

oori .
m primera opcitn
iNOYESS O opcién alternativa

Ap1 max

Sa—— (E g |

0

=

S

numero de pedido numero de catélogo D1 D Ap1 max L X
6769705 H1TE4SE0200S004HBM 2,00 6,00 4,00 54,00 °
6769706 H1TE4SE0250S005HBM 2,50 6,00 5,00 54,00 [
6769707 H1TE4SE0300S006HBM 3,00 6,00 6,00 54,00 °
6769708 H1TE4SE0350S007HBM 3,50 6,00 7,00 54,00 °
6769709 H1TE4SE0400S008HBM 4,00 6,00 8,00 54,00 °
6769710 H1TE4SE0500S009HBM 5,00 6,00 9,00 54,00 [
6769711 H1TE4SE0600S010HBM 6,00 6,00 10,00 54,00 °
6769712 H1TE4SE0800S012HBM 8,00 8,00 12,00 58,00 °
6769713 H1TE4SE1000S014HBM 10,00 10,00 14,00 66,00 °
6769714 H1TE4SE1200S016HBM 12,00 12,00 16,00 73,00 °
6769715 H1TE4SE1400S018HBM 14,00 14,00 18,00 75,00 °
6769716 H1TE4SE1600S022HBM 16,00 16,00 22,00 82,00 [
6769717 H1TE4SE1800S024HBM 18,00 18,00 24,00 92,00 °
6769718 H1TE4SE2000S026HBM 20,00 20,00 26,00 92,00 o
6769719 H1TE4SE2500S030HBM 25,00 25,00 30,00 121,00 °

@ | & [nsvo
&
58 4 160
KZKENNAM ETAL

kennametal.com 61



http://kennametal.com
http://kennametal.com

Fresas de mango de metal duro integral Fresas de mango de metal duro integral

HARVI™ | TE ¢ BISELADO e 4 CANALES » MANGO LISO

® primera opcion
O opcién alternativa

Ap1 max
D

HECAN
———
BCH],

0

=

o

nimero de pedido nuimero de catalogo D1 D Ap1 max L BCH Q
6675697 H1TE4CHO0400R012HAM 4,00 6,00 12,00 55,00 0,40 °
6675698 H1TE4CHO0500R013HAM 5,00 6,00 13,00 57,00 0,40 °
6675699 H1TE4CH0600R013HAM 6,00 6,00 13,00 57,00 0,40 °
6675700 H1TE4CHO800R016HAM 8,00 8,00 16,00 63,00 0,40 °
6675742 H1TE4CH1000R022HAM 10,00 10,00 22,00 72,00 0,50 °
6675743 H1TE4CH1200R026HAM 12,00 12,00 26,00 83,00 0,50 .
6675744 H1TE4CH1400R026HAM 14,00 14,00 26,00 83,00 0,50 °
6675745 H1TE4CH1600R032HAM 16,00 16,00 32,00 92,00 0,50 °
6675746 H1TE4CH1800R032HAM 18,00 18,00 32,00 92,00 0,50 °
6675747 H1TE4CH2000R038HAM 20,00 20,00 38,00 104,00 0,50 °
6675748 H1TE4CH2500R045HAM 25,00 25,00 45,00 121,00 0,50 °

HARVI | TE » BISELADO © 4 CANALES « MANGO WELDON®

® primera opcién

Ap1 max O opcién alternativa
D1 457\ {—) D :
BCH|_ °
O
O
0
=
S
nimero de pedido nliimero de catalogo D1 D Ap1 max L BCH 4
6675749 H1TE4CHO0400R012HBM 4,00 6,00 12,00 55,00 0,40 °
6675750 H1TE4CHO0500R013HBM 5,00 6,00 13,00 57,00 0,40 °
6675751 H1TE4CHO0600R013HBM 6,00 6,00 13,00 57,00 0,40 °
6675752 H1TE4CHO800R016HBM 8,00 8,00 16,00 63,00 0,40 °
6675753 H1TE4CH1000R022HBM 10,00 10,00 22,00 72,00 0,50 °
6675754 H1TE4CH1200R026HBM 12,00 12,00 26,00 83,00 0,50 °
6675755 H1TE4CH1400R026HBM 14,00 14,00 26,00 83,00 0,50 °
6675756 H1TE4CH1600R032HBM 16,00 16,00 32,00 92,00 0,50 °
6675757 H1TE4CH1800R032HBM 18,00 18,00 32,00 92,00 0,50 °
6675758 H1TE4CH2000R038HBM 20,00 20,00 38,00 104,00 0,50 °
6687137 H1TE4CH2500R045HBM 25,00 25,00 45,00 121,00 0,50 °
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HN————T A 4 A

HARVI™ | TE * BISELADO © 4 CANALES ¢ CON CUELLO  MANGO LISO

L

Ap1

® primera opcion
O opcién alternativa

P °
AN ’ K
BCH

= N
L3 S 5
H 9]
0
=
S
nimero de pedido numero de catalogo D1 D D3 Ap1 max L3 L BCH 4
6676308 H1TE4CH0400NO11HAM 4,00 6,00 3,76 11,00 16,00 57,00 0,15 .
6676310 H1TE4CHO500NO13HAM 5,00 6,00 4,70 13,00 18,00 57,00 0,15 °
6676332 H1TE4CHO0600NO13HAM 6,00 6,00 5,64 13,00 18,00 57,00 0,15 °
6676334 H1TE4CHO800NO16HAM 8,00 8,00 7,52 16,00 24,00 63,00 0,20 °
6676336 H1TE4CH1000N022HAM 10,00 10,00 9,40 22,00 30,00 72,00 0,20 °
6676338 H1TE4CH1200N026HAM 12,00 12,00 11,28 26,00 36,00 83,00 0,20 °
6676340 H1TE4CH1400N026HAM 14,00 14,00 13,16 26,00 42,00 83,00 0,25 [)
6676342 H1TE4CH1600NO32HAM 16,00 16,00 15,04 32,00 48,00 92,00 0,35 o
6676344 H1TE4CH2000NO38HAM 20,00 20,00 18,80 38,00 60,00 104,00 0,35 °
6676346 H1TE4CH2500N045HAM 25,00 25,00 24,00 45,00 75,00 121,00 0,35 °

HARVI | TE * BISELADO * 4 CANALES ¢ CON CUELLO ¢ MANGO WELDON®
® primera opcién
L
O opcién alternativa

0
ES = — A = fu
BCH_|_ K . ©

L3 N
S 9]
H O
©
=
S
nimero de pedido numero de catalogo D1 D D3 Ap1 max L3 L BCH 4
6676309 H1TE4CH0400NO11HBM 4,00 6,00 3,76 11,00 16,00 57,00 0,15 °
6676331 H1TE4CH0500N013HBM 5,00 6,00 4,70 13,00 18,00 57,00 0,15 °
6676333 H1TE4CH0600NO13HBM 6,00 6,00 5,64 13,00 18,00 57,00 0,15 °
6676335 H1TE4CHO800NO16HBM 8,00 8,00 7,52 16,00 24,00 63,00 0,20 °
6676337 H1TE4CH1000NO22HBM 10,00 10,00 9,40 22,00 30,00 72,00 0,20 °
6676339 H1TE4CH1200N026HBM 12,00 12,00 11,28 26,00 36,00 83,00 0,20 °
6676341 H1TE4CH1400N026HBM 14,00 14,00 13,16 26,00 42,00 83,00 0,25 °
6676343 H1TE4CH1600NO32HBM 16,00 16,00 15,04 32,00 48,00 92,00 0,35 °
6676345 H1TE4CH2000NO38HBM 20,00 20,00 18,80 38,00 60,00 104,00 0,35 °
6676347 H1TE4CH2500N045HBM 25,00 25,00 24,00 45,00 75,00 121,00 0,35 °
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HARVI™ | TE « CON RADIO * 4 CANALES ¢ CON CUELLO » MANGO LISO

® primera opcion
O opcidn alternativa

Ap1 max D:

—_— D1 D P O
S —— Pl
Re K [ ©

L3 N
S °
H @)
0
=
8
numero de pedido numero de catalogo D1 D D3 Ap1 max L3 L Re X
6767968 H1TE4RA0400NO0O6HAR025M 4,00 6,00 3,76 6,00 — 57,00 0,25 o
6767969 H1TE4RA0400NO06HAR050M 4,00 6,00 3,76 6,00 — 57,00 0,50 o
6676190 H1TE4RA0600NO0SHARO50M 6,00 6,00 5,64 9,00 18,00 63,00 0,50 °
6676231 H1TE4RA0600NO0SHAR100M 6,00 6,00 5,64 9,00 18,00 63,00 1,00 °
6676234 H1TE4RA0800N012HAR050M 8,00 8,00 7,52 12,00 24,00 68,00 0,50 o
6676235 H1TE4RA0800NO12HAR100M 8,00 8,00 7,52 12,00 24,00 68,00 1,00 o
6676238 H1TE4RA1000NO15HAR050M 10,00 10,00 9,40 15,00 30,00 76,00 0,50 [}
6676239 H1TE4RA1000NO15HAR100M 10,00 10,00 9,40 15,00 30,00 76,00 1,00 °
6676240 H1TE4RA1000NO15HAR200M 10,00 10,00 9,40 15,00 30,00 76,00 2,00 o
6676251 H1TE4RA1000NO15HAR300M 10,00 10,00 9,40 15,00 30,00 76,00 3,00 o
6676252 H1TE4RA1000NO15HAR400M 10,00 10,00 9,40 15,00 30,00 76,00 4,00 °
6676257 H1TE4RA1200N018HAR050M 12,00 12,00 11,28 18,00 36,00 83,00 0,50 °
6676258 H1TE4RA1200N018HAR100M 12,00 12,00 11,28 18,00 36,00 83,00 1,00 o
6676259 H1TE4RA1200N018HAR200M 12,00 12,00 11,28 18,00 36,00 83,00 2,00 o
6676260 H1TE4RA1200N018HAR300M 12,00 12,00 11,28 18,00 36,00 83,00 3,00 °
6676271 H1TE4RA1200N018HAR400M 12,00 12,00 11,28 18,00 36,00 83,00 4,00 °
6676277 H1TE4RA1600N024HAR050M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 0,50 °
6676278 H1TE4RA1600N024HAR100M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 1,00 °
6676279 H1TE4RA1600N024HAR200M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 2,00 °
6676280 H1TE4RA1600N024HAR300M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 3,00 °
6676281 H1TE4RA1600N024HAR400M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 4,00 (]
6676282 H1TE4RA1600N024HAR600M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 6,00 °
6676289 H1TE4RA2000NO30HAR050M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 0,50 °
6676290 H1TE4RA2000NO30HAR100M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 1,00 °
6676291 H1TE4RA2000NO30HAR200M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 2,00 o
6676292 H1TE4RA2000NO30HAR300M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 3,00 o
6676293 H1TE4RA2000NO30HAR400M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 4,00 °
6676294 H1TE4RA2000NO30HAR600M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 6,00 °
6676299 H1TE4RA2500N0O38HAR050M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 0,50 [}
6676300 H1TE4RA2500N038HAR100M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 1,00 °
6676301 H1TE4RA2500N038HAR200M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 2,00 [}
6676302 H1TE4RA2500N038HAR300M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 3,00 °
6676303 H1TE4RA2500N038HAR400M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 4,00 °
6676304 H1TE4RA2500N038HAR600M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 6,00 [
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HARVI™ | TE e CON RADIO © 4 CANALES ¢ CON CUELLO « MANGO WELDON®

® primera opcion
O opcidn alternativa

Ap1 max D:

e o1 [ o P 0
ESSS  am— = D
Re K [ ©

L3 N
S °
H 9]
0
=
8
numero de pedido numero de catalogo D1 D D3 Ap1 max L3 L Re X
6767970 H1TE4RA0400NOO6HBR025M 4,00 6,00 3,76 6,00 — 57,00 0,25 °
6767981 H1TE4RA0400NO0O6HBRO50M 4,00 6,00 3,76 6,00 — 57,00 0,50 °
6676232 H1TE4RA0600NO09HBRO50M 6,00 6,00 5,64 9,00 18,00 63,00 0,50 °
6676233 H1TE4RA0600NO09HBR100M 6,00 6,00 5,64 9,00 18,00 63,00 1,00 [
6676236 H1TE4RA0800N012HBRO50M 8,00 8,00 7,52 12,00 24,00 68,00 0,50 (]
6676237 H1TE4RA0800N012HBR100M 8,00 8,00 7,52 12,00 24,00 68,00 1,00 °
6676253 H1TE4RA1000N015HBRO50M 10,00 10,00 9,40 15,00 30,00 76,00 0,50 °
6676254 H1TE4RA1000N015HBR100M 10,00 10,00 9,40 15,00 30,00 76,00 1,00 °
6676255 H1TE4RA1000N015HBR200M 10,00 10,00 9,40 15,00 30,00 76,00 2,00 o
6676256 H1TE4RA1000N015HBR300M 10,00 10,00 9,40 15,00 30,00 76,00 3,00 [
6687139 H1TE4RA1000N015HBR400M 10,00 10,00 9,40 15,00 30,00 76,00 4,00 °
6676272 H1TE4RA1200N018HBR050M 12,00 12,00 11,28 18,00 36,00 83,00 0,50 °
6676273 H1TE4RA1200N018HBR100M 12,00 12,00 11,28 18,00 36,00 83,00 1,00 (]
6676274 H1TE4RA1200N018HBR200M 12,00 12,00 11,28 18,00 36,00 83,00 2,00 °
6676275 H1TE4RA1200N018HBR300M 12,00 12,00 11,28 18,00 36,00 83,00 3,00 o
6676276 H1TE4RA1200NO18HBR400M 12,00 12,00 11,28 18,00 36,00 83,00 4,00 [
6676283 H1TE4RA1600N024HBR050M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 0,50 (]
6676284 H1TE4RA1600N024HBR100M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 1,00 °
6676285 H1TE4RA1600N024HBR200M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 2,00 (]
6676286 H1TE4RA1600N024HBR300M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 3,00 °
6676287 H1TE4RA1600N024HBR400M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 4,00 (]
6676288 H1TE4RA1600N024HBR600M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 6,00 [
6676295 H1TE4RA2000NO30HBR050M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 0,50 °
6676296 H1TE4RA2000NO30HBR100M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 1,00 °
6676297 H1TE4RA2000NO30HBR200M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 2,00 (]
6676298 H1TE4RA2000NO30HBR300M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 3,00 [
6687140 H1TE4RA2000N0O30HBR400M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 4,00 °
6687151 H1TE4RA2000NO30HBR600M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 6,00 [
6676305 H1TE4RA2500N038HBR050M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 0,50 °
6687152 H1TE4RA2500N038HBR100M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 1,00 °
6687153 H1TE4RA2500N038HBR200M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 2,00 °
6687154 H1TE4RA2500N038HBR300M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 3,00 o
6676306 H1TE4RA2500N038HBR400M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 4,00 [
6676307 H1TE4RA2500N038HBR600M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 6,00 [
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H———T A 4 AR —

HARVI™ | TE © 4 CANALES * DATOS DE APLICACION

Fresado lateral (A) Avance por diente recomendado (fz = mm/diente) para fresado lateral (A).
y ranurado (B) Para ranurado (B), reduzca el valor de fz en un 20%.
KCPM15
A B Velocidad de corte D1 — Diametro
Grupo de — vc m/min
materiales| ap ae ap min max. (mm| 20 | 25 | 30 | 35 | 40 | 50 | 6,0 | 80 [ 10,0 | 12,0 | 14,0 | 16,0 | 18,0 | 20,0 | 25,0
0 [1,5xD1[05xD1[1,25xD1| 150 [ - | 200 fz {0,011/0,013|0,016 | 0,027 [ 0,031 | 0,040 | 0,048 [ 0,066 | 0,079 | 0,091 | 0,102 [ 0,111 0,119 0,125 [ 0,136
1 |1,5xD1/05xD1{125xD1| 150 | — | 200 fz 10,011{0,013 0,016 [ 0,027 | 0,031 [ 0,040 | 0,048 | 0,066 | 0,079 | 0,091 | 0,102 [ 0,111 0,119 [ 0,125| 0,136
2 |1,5xD1[{05xD1|1,25xD1| 140 [ - | 190 fz 10,011{0,013 0,016 [ 0,027 | 0,031 | 0,040 | 0,048 | 0,066 | 0,079 | 0,091 | 0,102 [ 0,111 0,119 {0,125| 0,136
3 |1,5xD1[{05xD1|125xD1| 120 [ - | 160 fz 10,009 |0,011 0,013 {0,022 | 0,026 | 0,033 | 0,040 | 0,055 | 0,067 | 0,077 | 0,087 [ 0,096 | 0,104 [ 0,111 0,125
4 |15xD1[{05xD1|125xD1| 90 [ -| 150 fz 10,008 0,010 0,012 {0,021 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,049 | 0,059 | 0,069 | 0,077 | 0,084 | 0,091 | 0,097 | 0,107
5 |1,5xD1[{05xD1|125xD1] 60 [ - | 100 fz 10,007 | 0,009 | 0,011 0,018 [ 0,021 | 0,027 | 0,032 | 0,044 | 0,053 | 0,062 | 0,070 | 0,077 | 0,083 | 0,089 | 0,100
6 |1,5xD1[05xD1|125xD1| 50 | - 75 fz {0,006 | 0,008 | 0,009 | 0,016 [ 0,018 | 0,022 | 0,027 | 0,037 | 0,044 | 0,051 | 0,057 | 0,063 | 0,067 | 0,071 [ 0,078
1 |1,5xD1|05xD1{125xD1| 90 | - | 115 fz 10,009 [0,011 0,013 {0,022 | 0,026 | 0,033 | 0,040 | 0,055 | 0,067 | 0,077 | 0,087 [ 0,096 | 0,104 [ 0,111 0,125
2 |1,5xD1{05xD1|125xD1| 60 | - 80 fz 10,007 {0,009 0,011 {0,018 | 0,021 [ 0,027 | 0,032 | 0,044 | 0,053 | 0,062 | 0,070 | 0,077 | 0,083 | 0,089 | 0,100
3 |1,5xD1[{05xD1|1,00xD1| 60 | - 70 fz 10,006 | 0,008 | 0,009 | 0,016 | 0,018 | 0,022 | 0,027 | 0,037 | 0,044 | 0,051 | 0,057 | 0,063 | 0,067 | 0,071 | 0,078
1 |1,5xD1|05xD1{1,00xD1| 120 | - | 150 fz 10,011{0,013|0,016 | 0,027 | 0,031 | 0,040 | 0,048 | 0,066 | 0,079 | 0,091 | 0,102 { 0,111 0,119 [ 0,125| 0,136
2 |1,5xD1[{0,5xD1|1,00xD1] 110 [ - | 140 fz 10,009 0,011 0,013 0,022 | 0,026 | 0,033 | 0,040 | 0,055 | 0,067 | 0,077 | 0,087 [ 0,096 | 0,104 | 0,111 [ 0,125
3 |1,5xD1[{05xD1|1,00xD1| 110 [ - | 130 fz {0,007 | 0,009 | 0,011 0,018 [ 0,021 | 0,027 | 0,032 | 0,044 | 0,053 | 0,062 | 0,070 | 0,077 | 0,083 | 0,089 | 0,100
1 |1,5xD1/03xD1|0,75xD1| 50 | - 90 fz 10,009 {0,011 0,013 {0,022 | 0,026 | 0,033 | 0,040 | 0,055 | 0,067 | 0,077 | 0,087 [ 0,096 | 0,104 [ 0,111 0,125
2 |1,5xD1{03xD1|0,75xD1| 50 | - 80 fz 10,007 {0,009 | 0,011 {0,018 | 0,021 [ 0,027 | 0,032 | 0,044 | 0,053 | 0,062 | 0,070 | 0,077 | 0,083 | 0,089 | 0,100
3 |1,5xD1[{05xD1|050xD1| 25 | - 40 fz 10,005 | 0,006 | 0,007 [ 0,012 | 0,014 [ 0,018 | 0,021 [ 0,029 | 0,035 | 0,041 | 0,046 | 0,051 | 0,055 | 0,059 | 0,067
4 |15xD1|05xD1[125xD1| 50 | - 60 fz {0,006 | 0,007 | 0,009 | 0,015 [ 0,017 | 0,023 | 0,028 | 0,040 | 0,049 | 0,057 | 0,064 | 0,071 | 0,076 | 0,082 | 0,092
1 |1,5xD1/0,5xD1[1,00xD1| 80 | - | 140 fz 10,008 0,010 0,012 | 0,021 [ 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,049 | 0,059 | 0,069 | 0,077 | 0,084 | 0,091 | 0,097 | 0,107
2 |1,5xD1]02xD1|1,00xD1] 70 | -] 120 fz 10,006 | 0,008 | 0,009 | 0,016 | 0,018 | 0,022 | 0,027 | 0,037 | 0,044 | 0,051 | 0,057 | 0,063 | 0,067 | 0,071 0,078

NOTA: Se utiliza una menor velocidad de corte para aplicaciones de alta evacuacion del metal o para una mayor dureza (maquinabilidad) dentro del grupo.
Se utiliza una mayor velocidad de corte para aplicaciones de acabado o para una menor dureza (maquinabilidad) dentro del grupo.
Los parametros anteriores se basan en las condiciones ideales. Para centros de mecanizado de conos mas pequefos, ajuste los parametros como corresponda en un didmetro de > 12 mm.
Para herramientas con un alcance de >5 x D, reduzca el fz en un 30 %.
Aplicaciones de fresado de ranura: en las herramientas con el mayor alcance (L3), reduzca el Ae en un 30 %.

HARVI | TE » 4 CANALES ¢ FACTOR DE AJUSTE PARA CALCULO DE AVANCE Y VELOCIDAD

Para calcular los datos de corte especificos de la aplicacion,
utilice la tabla de coeficiente KV a la derecha para adaptar la Ae/D |0,50 % | 1,00 % | 1,60 % |2,00 % (4,00 % | 5,00 % | 8,00 % [10,00 %|20,00 %]|30,00 %|40,00 %|50,00 %

velocidad de corte y KFz para el avance, respectivamente.

Factor de velocidad Kv 29 | 28 | 28 2 1,5 1,45 14 1,35 | 1,25 1.2 1 1

Vi =Vc*K
o IPT KEx Factordeavance | KFz | 28 | 26 | 25 | 24 | 23 | 22 | 2 | 17 [ 125 | 102 | 1 1

Ejemplos de célculo:
Aplicacién: D = 20 mm; Grupo de materiales M2;
Ae =2mm
Datos de corte recomendados: V¢ = 80 m/min;
Fz = 0,089 mm/diente.
Coeficientes de ajuste: Ae = 2 mm equivale al 10,0 %;
Kv =1,35;KFz=1,7

Datos de corte final recomendados:

Ve nuevo = 80 * 1,35 = 108 m/min
Fz nuevo = 0,089 * 1,7 = 0,15 mm/min
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Fresas de mango de metal duro integral Fresas de mango de metal duro integral

HARVI™ | TE  INFORMACION DE APLICACION® FRESADO DESCENDENTE

n Orificio -0 / Ve fz
Angulo Es;::(lzg::taedo Fresa de mango
-0 Recomendacion Pagina Recomendacion Pagina
L Consulte los datos de aplicacién y reduzca
@I - Consulte los datos de aplicacion 66 el fzen un 20 % 66
1.15-1.35* Consulte el Ve min. de datos de aplicacion 66 Consulte los datos de aplicacion y reduzca 66
’ ’ ) elfzenun 20 %
°_150
" i Consulte los datos de aplicacion y reduzca
@ >1.35-1.6 Datos de la aplicacion 66 elfzenun 10 % 66
>1.6-1.9 Datos de aplicacion 66 Consulte los datos de aplicacion 66
. it Consulte los datos de aplicacion y reduzca
@I - Consulte el Vc min. de los datos de aplicacion 66 el fz en un 30 % 66
1.15-1.35* Consulte el Vc min. de los datos de aplicacion 66 Consute los datos de aplicacién y reduzca 66
' ’ ’ p elfzenun 30 %
>15°-30°
" Consulte la gama media de Vc de datos Consulte los datos de aplicacion y reduzca
@ >1.35-16 de aplicacion 66 elfzenun 25 % 66
" i) Consulte los datos de aplicacion y reduzca
>1.6-1.9 Consulte los datos de aplicacién 66 el fzen un 20 % 66
_ : Consulte los datos de aplicacién y reduzca
@I Consulte el Vc de los datos de vaciado 68 el fz en un 40 % 66
1.15-135* | Consulte el Vi de los datos de vaciado o || Comstinlls deims dnilesaldn e e 66
’ ’ elfzenun 40 %
30°-45°
>1.35-1.6* Consulte el Vc de los datos de aplicacién 66 Consulte los datos de aplicacién y reduzca 66
2ol p elfzenun 35 %
51.6-1.9% Consulte la gama media de Vc de los datos 66 Consulte los datos de aplicacién y reduzca 66
e de aplicacion el fzen un 30 %
@I - Consulte el Vc de los datos de vaciado 68 Consulte el fz de los datos de vaciado 68
1.15-1.35" Consulte el Vc de los datos de vaciado 68 Consulte el fz de los datos de vaciado 68
>45°
@ >1.35-1.6" Consulte el Vc de los datos de vaciado 68 Consulte el fz de los datos de vaciado 68
" Consulte la velocidad min. de los datos :
>1.6-1.9 de aplicacion 66 Consulte el fz de los datos de vaciado 68
NOTA: Z eficaz = 2 — para todos los célculos.
*Los célculos se basan en la ruta de la herramienta de la linea central de la herramienta.
Para materiales ISO P y K, se prefiere el suministro de refrigerante en la zona de corte.
Para los materiales ISO M, Sy H, se requiere suministro de refrigerante en la zona de corte.
Fresado descendente lineal Fresado descendente helicoidal

diam. max. diam. max.

diam. min.

Orificio min. @ = Fresa de mango -@ x 1.1 + 2x tamafio de configuracién de esquina (Re/CHF). Orificio -@/fresa
de mango -@ min. 1:1.15

Orificio man. @ = 2x fresa de mango -@ 2x de configuracion de esquina (Re/CHF). Orificio -@/fresa de mango -@ méax. 1:1.9
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Fresas de mango de metal duro integral

Fresas de mango de metal duro integral

HARVI™ | TE » DATOS DE APLICACION e 90° DE VACIADO

0,18

0,17

0,16

0,15

0,14

0,13

0,12

0,11

0,10

0,09

0,08

0,07

0,06

0,05

0,04

0,03

0,02

0,01

0
Ve max
Material ISO Aplicable Numero de grafico m/min Profundidad max. Nota

0 o 1 150 1,5x0 Preferido
1 o 1 150 1,5x0 Recomendado
2 o 1 150 1,5x0 Recomendado
3 o 2 115 1x0Q Recomendado
4 o 2 100 1xQ Recomendado
5 o 3 75 05x@ Necesario
6 o 3 50 05x@ Necesario
1 o 2 85 0,75x @ Necesario

M 2 o 3 55 05x0@ Necesario
3 o 3 50 05x@ Necesario
1 o 1 120 1,5x@ Recomendado
2 o 2 110 1x0Q Necesario
3 o 2 100 1x0 Necesario
1 0] 2 85 03x0@ Necesario
2 O 3 60 01x0@ Necesario
3 O 4 25 0,1x@ Necesario
4 @) 3 40 02x@ Necesario
1 0] 2 80 03x0@ Necesario
2 0] 3 70 02x@ Necesario

® altamente recomendado
O recomendado

kennametal.com
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Fresas de mango de metal duro integral

HARVI™ | TE  INFORMACION DE APLICACION

Fresas de mango de metal duro integral
HN————T A 4 A

Materiales a cortar

e Aceros (P0-P5).

e Aceros inoxidables (M1-M3).

e Fundicién (K1-K3).

e Aleaciones de alta temperatura (S1-S4).
¢ Materiales endurecidos (H1-H2).

Velocidad de corte

¢ Consulte la recomendacién de datos de la aplicacion.

Avance

¢ Consulte la recomendacion de datos de aplicacion.
¢ Funciona en el mismo rango de avances que las herramientas estandar 4FL de alta versatilidad, para la ventaja
de productividad siga la recomendacion de aplicacion.

Profundidad de corte

e Consulte la recomendacién de datos de la aplicacién.

¢ Refrigerante externo preferido para acero, inoxidable, aleaciones de alta temperatura y materiales endurecidos.

Refrigerante  Aire presurizado aplicable para aceros al carbono.

e Lubricacién de cantidad minima (MQL) y en seco aplicable para aceros al carbono.

e Mandril hidraulico con o sin manguito preferido.

¢ Adaptador Weldon® para herramientas con mango Weldon preferido para aplicaciones de alto Ap/alto Ae,
Adaptacién pero no se recomienda para aplicaciones de acabado.

Se pueden usar mandriles eléctricos de fresado o con boquilla (HPMC) de alto rendimiento.
Se puede usar un adaptador por dilatacién térmica.

Aplicacion de desbaste

o Si.

Aplicacion de acabado

* Si.

Estrategia de fresado

Fresado tradicional (ranurado completo, escuadrado y fresado lateral con Ae alto).
Fresado a alta velocidad (fresado dinamico, fresado trocoidal).

Rango de aplicaciones

Ranurado completo.

Escuadrado.

Fresado pelado y técnicas HPC.

Corte al centro.

Fresado descendente lineal a un angulo ilimitado y vaciado a 90°.

Interpolacion helicoidal.

Fresado descendente en acero inoxidable y aleaciones de alta temperatura limitado por la configuracién de refrigerante.

Soluciones de ingenieria

Disponible previa solicitud.

Servicio de
reacondicionamiento

Reacondicionamiento completo disponible con los procedimientos de reacondicionamiento de Kennametal.
¢ Compruebe los servicios en el sitio web de Kennametal para obtener informacién detallada.

kennametal.com
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Fresas de mango de metal duro integral Fresas de mango de metal duro integral
H———T A 4 AR —

HARVI™ | TE e CAUSAS Y SOLUCIONES PARA LOS PROBLEMAS DE FRESADO

PROBLEMA CAUSA SOLUCIONES

¢ Expulsion de la herramienta. o Altas fuerzas axiales. Utilice el cono Weldon® si es posible o un
¢ Adaptador inadecuado. adaptador con mayor fuerza de amarre.
e Datos de aplicacién no adaptados. Reduzca el avance por diente.

e Virutas de distintos colores cuando se ¢ No hay suficiente refrigerante en la zona de corte. Ajuste el método de refrigerante para
realizan operaciones de ranurado mejorar el refrigerante en la zona de corte.
profundo (>1,25 x D).

¢ Rotura repentina en mecanizado seco en ¢ La herramienta esta demasiado o Compruebe la temperatura en el adaptador/husillo.
adaptador por dilatacién térmica caliente y pierde agarre en el adaptador. ¢ Mejore el suministro de refrigerante o reduzca la
o hidraulico. velocidad de corte cambie a HPMC o Weldon,
si procede.
¢ Recrecimiento de material en el filo de corte. ¢ Soldadura en frio del material en el filo de corte. ¢ Aumente el refrigerante en la zona de corte.
* Reduzca la velocidad de corte.
¢ Alto desgaste del flanco. ¢ Datos de aplicacion no adaptados. ¢ Reduzca la tasa de avance.

¢ Alto salto de la herramienta. Compruebe el salto de la herramienta.

o Astillamiento en la herramienta. ¢ Datos de aplicacién no adaptados. Ajuste a velocidad y avance recomendados.
¢ Refrigerante insuficiente. Ajuste el método de refrigeracion para mejorar
¢ Alto salto de herramienta. el refrigerante en la zona de corte.
¢ Adaptador inestable. Compruebe el salto, cambie a un adaptador
¢ Amarre en area de recubrimiento. mas estable.
Ajuste el amarre para colocarlo solo en un
érea sin recubrimiento.
Minimice la longitud del voladizo.

KZKENNAMETAI:
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Catalogo en linea

¢No encuentra la copia en papel de nuestro catalogo?
No se preocupe. Vaya a catalogs.kennametal.com para ver nuestra oferta de productos.

Busque lo que necesita, vea un video y comparta paginas con otros, jtodo desde un unico lugar! Vaya a Cafalogs. kennamefal.com
y si desea verlo desde el dispositivo movil, simplemente descargue la aplicacion GRATUITA para iOS o Android™.

@ Busque lo que necesita
@ Vea videos
@ Comparta con otros

kennametal.com
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Fresas de mango POWERED BY

integral N&VO

Serie KOR™

Fresas de mango integral «
para fresado dinamico \ /

Materiales
> O~ s |

Aplicaciones

¢
Fresado lateral/
@ FiesadeleeseaneRnis @ Escuadrado: Desbaste
//

Fresado lateral/
Fresado trocoidal Escuadrado:
Acabado

Caracteristicas de la serie KOR:

Disefada para fresado dinamico con baja adherencia radial y longitud total de corte.
Maximiza las capacidades de las maquinas de 5 ejes con el software de generacion
de ruta CAM.

KOR5%A

Desbastadora dinamica para aluminio.

Con divisores de virutas para una gestion de virutas casi perfecta.
Mangos Safe-Lock™ disponibles para proteccion de extraccion.
@@  Con y sin refrigerante interno.

‘ZKENNAMETAI:
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KOR5" KOR5"

S

/'.

NN

Las formas de canal patentadas reducen  Angulos de la hélice adaptados al material ~ Geometrias frontales para una mayor vida
las vibraciones y mejoran la vida de la objetivo para minimizar la vibracion y (til de la herramienta en operaciones
herramienta. optimizar la vida de la herramienta. helicoidales y descendentes.

KOR5"S

Desbastadora dinamica para acero y acero inoxidable.

Con deformadores de virutas para una gestion de virutas casi perfecta con alta calidad superficial.
Mangos Safe-Lock™ y Weldon® para proteccion de la extraccion.

e 3 x Dy 5xD con mangos lisos y Weldon.

KOR6"T

Desbastadora dindmica para titanio.

Con divisores de virutas para una administracion optimizada de virutas.
a2 3 x Dy5xD con mangos lisos y Weldon.

‘ZKENNAMETAI:
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Fresas de mango de metal duro integral

Fresas de mango de metal duro integral

SERIE KOR™ * GUIA DE SELECCION DE HERRAMIENTAS

KOR5°* KOR5°* KOR5°S KOR5°S KOR6°" KOR6°"
Serie KOR5..I.. KORS..C.. KORS..R.. KORS..L.. KORG6..R.. KOR6..L..
Pagina 76 77 78 79 80-81 81
Tipo de herramienta
Desbastador o ° (] ° ° °
Herramienta de acabado @) ] O @)
Biselado
Operacion principal @ @ @l @ @ @l
Material de la pieza de trabajo
Principal n n M M
Secundario M M
Estilo de esquina \WJ \WJ \WJ @ \WJ @ @ \WJ
Radio de esquina [Re] 0,20—2,50 mm 0,20—2,50 mm 0,50—1 mm 0,50—1 mm 0,05—1 mm 0,50—1 mm
Ancho de bisel de esquina [BCH] — — — — — —
Diametro de fresa [D1] 10—20 mm 10—20 mm 8—25mm 8—25mm 8—25mm 8—25mm
Longitud de corte 3xD 3xD 3xD 5xD 3xD 5xD
LCuteL LG LWL 30—60 mm 30—60 mm 24—75mm 40—125mm 24—75mm 40—125mm
[Ap1 méx.]
Angulo de la hélice del canal 35° 35° 40° 40° 38° 38°
Numero de canales [ZU] 5 5) 5 5 6 6

Tipo de mango

R

v 34

v 3

v 3

Refrigerante

)

Operaciones adicionales

9 9
®

Y 9
®

<

@

©

NOTA: para accesorios, recambios e informacion técnica, visite kennamefal.cond o kennametal.com/novo.

® Principal
O Secundario

kennametal.com
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Fresas de mango integral Fresas de mango integral
-4 Ay ARy

SERIE KOR™ e SISTEMA DE NUMERACION DEL CATALOGO

Cada caracter de nuestro niUmero de catalogo hace referencia a un detalle especifico de ese producto. Utilice las siguientes
columnas de claves y las imagenes correspondientes para identificar con facilidad los atributos en cuestion.

High-Performance Sold Carbide End Mills High-Performance Solid Carbide End Mills
-

KORS™ 5 » 5 FLUTES » 3X D » INTERNAL COOLANT « PLAIN SHANK

e— S

KOR5RA2000R060SLR050IM

KOR 5 RA 2000 R 060 SL ||R050 I M

Serie Numero de Estilo de Diametro del Estilo de seccion  Longitud Estilo de Radio  Caracteristicas ~ Estandar
canales extremo corte D1 de canal de corte mango especificas
frontal Ap1 max.
KOR 5=5 SE = Borde Sistema R = Normal sin Métrica = HA = Liso C= Djvisor de M=

canales afilado métrico: cuello Ap1 max. virutas sistema
D1 en mm enmm HB = Weldon® | = Refrigeran- métrico

6=6 RA = Radio L = Largo sin Tte intgerno

canales Pulgadas: cuello Pulgadas SL= Material
D1en = Ap1 max. Safe-Lock™ en
pulgadas en pulgadas bruto =

decimales Pulgadas

Radio sistema métrico
R020 = 0,2 mm
R025 = 0,25 mm
R030 = 0,3 mm
R040 = 0,4 mm
R050 = 0,5mm
R075 = 0,75 mm
R100 = 1,0 mm
R125 = 1,25 mm
R150 = 1,5 mm
R200 = 2,0 mm
R250 = 2,5 mm
R300 = 3,0 mm
R400 = 4,0 mm
R500 = 5,0 mm
R600 = 6,0 mm

KZKENNAMETAI:
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Fresas de mango de metal duro integral de alto rendimiento Fresas de mango de metal duro integral de alto rendimiento

KOR5™ P e 5 CANALES ¢ 3 X D  REFRIGERANTE INTERNO « MANGO LISO

® primera opcion
O opcidn alternativa

Ap1 max

o
o
numero de pedido numero de catalogo D1 D Ap1 max L Re S
6754973 KOR5RA1000R030HAR020IM 10,00 10,00 30,00 75,00 0,20 °
6754974 KOR5RA1000R030HAR050IM 10,00 10,00 30,00 75,00 0,50 °
6754975 KOR5RA1000R030HAR100IM 10,00 10,00 30,00 75,00 1,00 °
6754972 KOR5SE1000R030HAIM 10,00 10,00 30,00 75,00 - °
KOR5 °* e 5 CANALES © 3 X D « REFRIGERANTE INTERNO * MANGO SAFE-)\OCK®
® primera opcién
. O opcién alternativa
Ap1 max
Re.
N |

P

K
N D

S

H
8
numero de pedido numero de catalogo D1 D Ap1 max L Re $
6754977 KOR5RA1200R036SLR020IM 12,00 12,00 36,00 87,00 0,20 °
6754978 KOR5RA1200R036SLR050IM 12,00 12,00 36,00 87,00 0,50 )
6754979 KOR5RA1200R036SLR150IM 12,00 12,00 36,00 87,00 1,50 °
6754980 KOR5RA1200R036SLR250IM 12,00 12,00 36,00 87,00 2,50 °
6754976 KOR5SE1200R036SLIM 12,00 12,00 36,00 87,00 — °
6755002 KOR5RA1600R048SLR050IM 16,00 16,00 48,00 104,00 0,50 °
6755003 KOR5RA1600R048SLR200IM 16,00 16,00 48,00 104,00 2,00 °
6755004 KOR5RA1600R048SLR250IM 16,00 16,00 48,00 104,00 2,50 °
6755001 KOR5SE1600R048SLIM 16,00 16,00 48,00 104,00 - °
6755006 KOR5RA2000R060SLR050IM 20,00 20,00 60,00 120,00 0,50 ()
6755007 KOR5RA2000R060SLR250IM 20,00 20,00 60,00 120,00 2,50 °
6755005 KOR5SE2000R060SLIM 20,00 20,00 60,00 120,00 — °
6755009 KOR5RA2500R075SLR050IM 25,00 25,00 75,00 144,00 0,50 °
6755010 KOR5RA2500R075SLR250IM 25,00 25,00 75,00 144,00 2,50 ()
6755008 KOR5SE2500R075SLIM 25,00 25,00 75,00 144,00 - °

@ \\\\\& N&VO
75 4 160

KZKENNAMETAE

kennametal.com 76



http://kennametal.com
http://kennametal.com
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KOR5™ P* e 5 CANALES ¢ 3 X D « MANGO LISO

® primera opcion
NOVEDAD! L O opcién alternativa

Ap1 max

o
o
numero de pedido numero de catalogo D1 D Ap1 max L Re e
6755013 KOR5RA1000R030HAR020CM 10,00 10,00 30,00 75,00 0,20 °
6755014 KOR5RA1000R030HAR050CM 10,00 10,00 30,00 75,00 0,50 °
6755015 KOR5RA1000R030HAR100CM 10,00 10,00 30,00 75,00 1,00 °
6755012 KOR5SE1000R030HACM 10,00 10,00 30,00 75,00 - °
KOR5 °* ¢ 5 CANALES * 3 X D « MANGO SAFE-)\OCK®
® primera opcién
iNOVEm . - O opcion alternativa
— e -
' M
K
N D
S
H
8
numero de pedido numero de catalogo D1 D Ap1 max L Re X
6755017 KOR5RA1200R036SLR020CM 12,00 12,00 36,00 87,00 0,20 °
6755018 KOR5RA1200R036SLR050CM 12,00 12,00 36,00 87,00 0,50 )
6755019 KOR5RA1200R036SLR150CM 12,00 12,00 36,00 87,00 1,50 °
6755020 KOR5RA1200R036SLR250CM 12,00 12,00 36,00 87,00 2,50 °
6755016 KOR5SE1200R036SLCM 12,00 12,00 36,00 87,00 - °
6755032 KOR5RA1600R048SLR050CM 16,00 16,00 48,00 104,00 0,50 °
6755033 KOR5RA1600R048SLR200CM 16,00 16,00 48,00 104,00 2,00 °
6755034 KOR5RA1600R048SLR250CM 16,00 16,00 48,00 104,00 2,50 )
6755031 KOR5SE1600R048SLCM 16,00 16,00 48,00 104,00 - °
6755036 KOR5RA2000R060SLR050CM 20,00 20,00 60,00 120,00 0,50 °
6755037 KOR5RA2000R060SLR250CM 20,00 20,00 60,00 120,00 2,50 °
6755035 KOR5SE2000R060SLCM 20,00 20,00 60,00 120,00 — °
6755039 KOR5RA2500R075SLR050CM 25,00 25,00 75,00 144,00 0,50 °
6755040 KOR5RA2500R075SLR250CM 25,00 25,00 75,00 144,00 2,50 )
6755038 KOR5SE2500R075SLCM 25,00 25,00 75,00 144,00 - °
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KOR5™ P e 5 CANALES * 3 X D « MANGO LISO

L ® primera opcion
ey O opcidn alternativa
S — | By °
Re

=

]

<

3]

numero de pedido numero de catalogo D1 D Ap1 max L Re X
6763959 KOR5RA0800R024HAR050CM 8,00 8,00 24,00 67,00 0,50 o
6763960 KOR5RA1000R030HAR050CM 10,00 10,00 30,00 80,00 0,50 °
6763981 KOR5RA1200R036HAR075CM 12,00 12,00 36,00 100,00 0,75 °
6763982 KOR5RA1600R048HAR100CM 16,00 16,00 48,00 110,00 1,00 °
6763984 KOR5RA2000R060HAR100CM 20,00 20,00 60,00 125,00 1,00 o
6763985 KOR5RA2500R075HAR100CM 25,00 25,00 75,00 150,00 1,00 o

KOR5 " e 5 CANALES ¢ 3 X D « MANGO WELDON®

L ® primera opcién
Ap1 max ‘ O opcidn alternativa
b — o1 N 1 |°
Re

=
]
<
S
niimero de pedido numero de catalogo D1 D Ap1 max L Re X
6763986 KOR5RA0800R024HBR050CM 8,00 8,00 24,00 67,00 0,50 °
6763987 KOR5RA1000R030HBR050CM 10,00 10,00 30,00 80,00 0,50 °
6763988 KOR5RA1200R036HBR075CM 12,00 12,00 36,00 100,00 0,75 °
6763989 KOR5RA1600R048HBR100CM 16,00 16,00 48,00 110,00 1,00 °
6763992 KOR5RA2000R060HBR100CM 20,00 20,00 60,00 125,00 1,00 °
6763993 KOR5RA2500R075HBR100CM 25,00 25,00 75,00 150,00 1,00 °
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KOR5™ P e 5 CANALES ¢ 5 X D « MANGO LISO

Ap1 max ® primera opcion
‘ O opcidn alternativa

=

]

<

S

numero de pedido numero de catalogo D1 D Ap1 max L Re X
6768036 KOR5RA0800L040HAR0O50CM 8,00 8,00 40,00 87,00 0,50 o
6768037 KOR5RA1000L050HAR050CM 10,00 10,00 50,00 100,00 0,50 °
6768038 KOR5RA1200L060HAR075CM 12,00 12,00 60,00 125,00 0,75 °
6768039 KOR5RA1600L0S0OHAR100CM 16,00 16,00 80,00 141,00 1,00 [)
6768040 KOR5RA2000L100HAR100CM 20,00 20,00 100,00 170,00 1,00 [
6768042 KOR5RA2500L125HAR100CM 25,00 25,00 125,00 200,00 1,00 [)

KOR5 " e 5 CANALES ¢ 5 X D « MANGO WELDON®

L ® primera opcién
Ap1 max O opcidn alternativa

PSS — o] 8 |-

=

[}

T

5]

numero de pedido numero de catalogo D1 D Ap1 max L Re 4
6768043 KORS5RA0800L040HBR050CM 8,00 8,00 40,00 87,00 0,50 [
6768044 KOR5RA1000L050HBR050CM 10,00 10,00 50,00 100,00 0,50 °
6768045 KOR5RA1200L060HBR075CM 12,00 12,00 60,00 125,00 0,75 [
6768046 KOR5RA1600L080HBR100CM 16,00 16,00 80,00 141,00 1,00 [
6768047 KOR5RA2000L100HBR100CM 20,00 20,00 100,00 170,00 1,00 o
6768048 KOR5RA2500L125HBR100CM 25,00 25,00 125,00 200,00 1,00 [)
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KOR6™ °" e 6 CANALES * 3 X D « MANGO LISO

AOSANANNNNN

=N —
O ——————

Ap1 max

® primera opcién
O opcidn alternativa

Fresas de mango de metal duro integral de alto rendimiento

©

=

8

numero de pedido numero de catalogo D1 D Ap1 max L Re X

6767693 KOR6RA0800R024HAR050M 8,00 8,00 24,00 67,00 0,50 °

6767694 KOR6RA1000R030HAR050M 10,00 10,00 30,00 80,00 0,50 °

KORG6 °™ « 6 CANALES ¢ 3 X D « MANGO SAFE-).0CK®
L ® primera opcién
H{OVEDAD! Ap1 max O opcion alternativa
N
ret
©
=
8
numero de pedido numero de catalogo D1 D Ap1 max L Re 3
6767695 KOR6RA1200R036SLR075M 12,00 12,00 36,00 100,00 0,75 °
6767696 KOR6RA1600R048SLR100M 16,00 16,00 48,00 110,00 1,00 °
6767697 KOR6RA2000R060SLR100M 20,00 20,00 60,00 125,00 1,00 °
6767698 KOR6RA2500R075SLR100M 25,00 25,00 75,00 150,00 1,00 °
& v
& | & [revo
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KOR6™ °" e 6 CANALES * 3 X D « MANGO WELDON®

Fresas de mango de metal duro integral de alto rendimiento

® primera opcién
O opcién alternativa

,D! Ap1 max
iNo\IEDA
e I
R TN S D1 D
Re
9
=
8
numero de pedido numero de catalogo D1 D Ap1 max L Re X
6767699 KOR6RA0800R024HBR050M 8,00 8,00 24,00 67,00 0,50 °
6767700 KOR6RA1000R030HBR050M 10,00 10,00 30,00 80,00 0,50 °
6767701 KOR6RA1200R036HBR075M 12,00 12,00 36,00 100,00 0,75 °
6767702 KOR6RA1600R048HBR100M 16,00 16,00 48,00 110,00 1,00 °
6767703 KOR6RA2000R060HBR100M 20,00 20,00 60,00 125,00 1,00 °
6767705 KOR6RA2500R075HBR100M 25,00 25,00 75,00 150,00 1,00 °
KORG6 °" « 6 CANALES ¢ 5 X D « MANGO LISO
® primera opcién
L
— O opcién alternativa
H{OVEDAD! Ap1 max
et

S N

TN S————
ASANANNNON ———————

mﬁm N

AN

©
=
8
numero de pedido numero de catalogo D1 D Ap1 max L Re 3
6767641 KOR6RA0800L040HAR050CM 8,00 8,00 40,00 87,00 0,50 °
6767642 KOR6RA1000L050HAR050CM 10,00 10,00 50,00 100,00 0,50 [

& v

@ | & [nevo
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KOR6™ °" » 6 CANALES * 5 X D « MANGO SAFE-).0CK®

L ® primera opcién
D! Apt max > .
M vﬁ O opcidn alternativa
Dfm\ o
OSAADNNNND L —————— 7 1
~ e

©
=
8
numero de pedido numero de catalogo D1 D Ap1 max L Re X
6767643 KOR6RA1200L060SLR075CM 12,00 12,00 60,00 125,00 0,75 °
6767644 KOR6RA1600L080SLR100CM 16,00 16,00 80,00 141,00 1,00 °
6767645 KOR6RA2000L100SLR100CM 20,00 20,00 100,00 166,00 1,00 °
6767646 KOR6RA2500L125SLR100CM 25,00 25,00 125,00 190,00 1,00 °

KOR6 °" e 6 CANALES ¢ 5 X D « MANGO WELDON®

® primera opcién
A OAD! max i ;
‘fiovEDA Apt ‘ O opcion alternativa
NSNS N
S TN — D1 \, D
:Q\\\\\\\ | ee—— ] L— ==y
ret
0
=
8
numero de pedido numero de catalogo D1 D Ap1 max L Re 3
6767647 KOR6RA0800L040HBR0O50CM 8,00 8,00 40,00 87,00 0,50 °
6767648 KOR6RA1000L050HBR0O50CM 10,00 10,00 50,00 100,00 0,50 °
6767649 KOR6RA1200L060HBR075CM 12,00 12,00 60,00 125,00 0,75 °
6767650 KOR6RA1600L080HBR100CM 16,00 16,00 80,00 141,00 1,00 °
6767651 KOR6RA2000L100HBR100CM 20,00 20,00 100,00 166,00 1,00 °
6767652 KOR6RA2500L125HBR100CM 25,00 25,00 125,00 190,00 1,00 °
X |
@ | & Jnevo
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KOR5™ " ¢ 5 CANALES * DATOS DE APLICACION

SSSe——

&

Fresado lateral (A) y ranurado (B) K600 Avance por diente recomendado (fz = mm/diente)
Velocidad de corte — vc .
Grupo de A B m/min D1 — Diametro
materiales ap ae ap min max mm 10,0 12,0 16,0 20,0 25,0
1 0,5xD1 0,5xD1 0,25 x D1 200 = 2000 fz 0,080 0,120 0,160 0,200 0,225
2 0,5 x D1 0,5 x D1 0,25 x D1 200 - 1500 fz 0,070 0,110 0,140 0,180 0,213
NOTA: Estas directrices pueden requerir variaciones para obtener resultados optimos. Si desea obtener un mejor acabado superficial, reduzca el avance por diente.
Para cortar aluminio con alto contenido en silicio, se recomienda utilizar recubrimiento TiAIN.
Para los husillos de maquinas de fresado con cojinetes ceramicos, multiplique el valor ap por 0,5.
Los parametros descritos se basan en condiciones ideales. Para centros de mecanizado de conos mas pequenios, ajuste los parametros como corresponda en diametro > 12 mm.
KOR5 A e 5 CANALES e TABLA DE FACTOR DE AJUSTE PARA CALCULO DE AVANCE
Para calcular los datos de corte especificos de la aplicacion, o o o o o o o o
utilice la tabla de coeficiente a la derecha para la adaptacion Ae/D1 100% 50% 40% 30% 20% 10% 5% 2%
del avance.
Ap max. 25 x D1 5xD1 1x D1 2 x D1 Ap1méx. | Apimax. | Aplimax. | Ap1 max.
Fz nuevo = Fz * Multiplicador de avance Muttiplicador de avance 90 1.00 1.02 1.0 1.5 1.70 230 360
Ejemplos de célculo:

Aplicacién: D = 20 mm; grupo de materiales N1; Ae 2 mm
Datos del corte recomendados: 200 m/min;
fz = 0,200 mm
Coeficientes de ajuste: Ae = 2 mm equivale al 10.00 %;
Multiplicador de avance = 1.7

Datos de corte final recomendados:
Fz nuevo=0,2mm* 1,7 = 0,34 mm

KZKENNAMETAI:
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KOR5™ S 5 CANALES * 3 X D * DATOS DE APLICACION

Q&/
Fresado lateral (A) KC643M Avance por diente recomendado (fz = mm/diente) para fresado lateral (A).
Velocidad de corte — vc .

Grupo de A m/min D1 — Diametro

materiales ap ae min. max. mm 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0 25,0
0 3xD 0.1xD 150 - 440 fz 0,072 0,086 0,099 0,121 0,137 0,149
1 3xD 0.1xD 150 - 440 fz 0,072 0,086 0,099 0,121 0,137 0,149
2 3xD 0.1xD 140 - 418 fz 0,072 0,086 0,099 0,121 0,137 0,149
3 3xD 0.1xD 120 - 352 fz 0,060 0,073 0,084 0,105 0,121 0,137
4 3xD 0.1xD 90 - 330 fz 0,054 0,065 0,075 0,092 0,106 0,117
5 3xD 0.1xD 60 - 220 fz 0,048 0,058 0,067 0,084 0,097 0,109
6 3xD 0.1xD 50 - 165 fz 0,040 0,048 0,056 0,068 0,078 0,085
1 3xD 0.1xD 90 - 253 fz 0,060 0,073 0,084 0,105 0,121 0,137

M| 2 3xD 0.1xD 60 - 176 fz 0,048 0,058 0,067 0,084 0,097 0,109
3 3xD 0.1xD 60 - 154 fz 0,040 0,048 0,056 0,068 0,078 0,085
1 3xD 0.1xD 120 - 330 fz 0,072 0,086 0,099 0,121 0,137 0,149
2 3xD 0.1xD 110 - 308 fz 0,060 0,073 0,084 0,105 0,121 0,137
3 3xD 0.1xD 110 - 286 fz 0,048 0,058 0,067 0,084 0,097 0,109
1 3xD 0.1xD 50 - 198 fz 0,060 0,073 0,084 0,105 0,121 0,137
2 3xD 0.1xD 25 - 88 fz 0,032 0,038 0,045 0,056 0,065 0,074
3 3xD 0.1xD 25 - 88 fz 0,032 0,038 0,045 0,056 0,065 0,074
4 3xD 0.1xD 50 - 132 fz 0,044 0,053 0,062 0,077 0,089 0,100
1 3xD 0.1xD 80 - 308 fz 0,054 0,065 0,075 0,092 0,106 0,117
2 3xD 0.1xD 70 - 264 fz 0,040 0,048 0,056 0,068 0,078 0,085

NOTA: una menor velocidad de corte se utiliza para aplicaciones de alta eliminacién de material o para una mayor dureza (maquinabilidad) dentro del grupo.
Una mayor velocidad de corte se utiliza para aplicaciones de acabado o para una dureza menor (maquinabilidad) dentro del grupo.
Las aplicaciones de fresado lateral — para herramientas de mayor alcance (L3), reduzca Ae en un 30 %.
Si desea obtener un mejor acabado superficial, reduzca el avance por diente.

KOR5 " e 5 CANALES * 3 X D » TABLA DE FACTOR DE AJUSTE PARA CALCULO DE AVANCE

Para calcular los datos de corte especificos de la aplicacion,
utilice la tabla de coeficiente KV a la derecha para adaptar la Ae/D1 | 050% | 1.00% | 1.50% | 2.00% | 400% | 5.00% | 8.00% | 10.00 %

velocidad de corte y KFz para el avance, respectivamente.

Factor de velocidad Kv 2.15 2.11 2.07 1.48 1.1 1.07 1.04 1.00

Ve nuevo = Ve * Kv
Fz nuevo = IPT * KFz Factor de avance KFz 1.65 1.53 1.47 1.41 1,35 1.29 1.18 1.00

Ejemplos de célculo:
Aplicacién: D1 = 20 mm;

grupo de materiales M2;

Ae =2mm (Ae =10 % D)
Datos de corte recomendados: Vc = 170 m/min;

fz = 0,097 mm/diente
Coeficientes de ajuste: Ae = 1 mm equivale al 5.00 %;
Kv=1.07; KFz=1.29

Datos de corte final recomendados:

Ve nuevo =170 * 1.07 = 182 m/min
FZ nuevo = 0,097 * 1.29 = 0,125 mm/min
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KOR5™ S 5 CANALES ¢ 5 X D * DATOS DE APLICACION

Q&/
Fresado lateral (A) KC643M Avance por diente recomendado (fz = mm/diente) para fresado lateral (A).
Velocidad de corte — vc "

Grupo de A m/min D1 — Diametro

materiales ap ae min. max. mm 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0 25,0
0 5xD 0.05xD 150 - 540 fz 0,097 0,117 0,134 0,163 0,185 0,200
1 5xD 0.05xD 150 - 540 fz 0,097 0,117 0,134 0,163 0,185 0,200
2 5xD 0.05xD 140 - 513 fz 0,097 0,117 0,134 0,163 0,185 0,200
3 5xD 0.05xD 120 - 432 fz 0,081 0,098 0,114 0,141 0,164 0,184
4 5xD 0.05xD 90 - 405 fz 0,073 0,087 0,101 0,124 0,143 0,158
5 5xD 0.05xD 60 - 270 fz 0,065 0,078 0,091 0,113 0,131 0,147
6 5xD 0.05xD 50 - 202.5 fz 0,054 0,065 0,075 0,092 0,105 0,115
1 5xD 0.05xD 90 - 310.5 fz 0,081 0,098 0,114 0,141 0,164 0,184

M| 2 5xD 0.05xD 60 - 216 fz 0,065 0,078 0,091 0,113 0,131 0,147
3 5xD 0.05xD 60 - 189 fz 0,054 0,065 0,075 0,092 0,105 0,115
1 5xD 0.05xD 120 - 405 fz 0,097 0,117 0,134 0,163 0,185 0,200
2 5xD 0.05xD 110 - 378 fz 0,081 0,098 0,114 0,141 0,164 0,184
3 5xD 0.05xD 110 - 351 fz 0,065 0,078 0,091 0,113 0,131 0,147
1 5xD 0.05xD 50 - 243 fz 0,081 0,098 0,114 0,141 0,164 0,184
2 5xD 0.05xD 25 - 108 fz 0,043 0,052 0,060 0,075 0,087 0,099
3 5xD 0.05xD 25 - 108 fz 0,043 0,052 0,060 0,075 0,087 0,099
4 5xD 0.05xD 50 - 162 fz 0,060 0,072 0,084 0,104 0,120 0,135
1 5xD 0.05xD 80 - 378 fz 0,073 0,087 0,101 0,124 0,143 0,158
2 5xD 0.05xD 70 - 324 fz 0,054 0,065 0,075 0,092 0,105 0,115

NOTA: una menor velocidad de corte se utiliza para aplicaciones de alta eliminacién de material o para una mayor dureza (maquinabilidad) dentro del grupo.
Una mayor velocidad de corte se utiliza para aplicaciones de acabado o para una dureza menor (maquinabilidad) dentro del grupo.
Las aplicaciones de fresado lateral— para herramientas de mayor alcance (L3), reduzca Ae en un 30 %.
Si desea obtener un mejor acabado superficial, reduzca el avance por diente.

KOR5 " e 5 CANALES ¢ 5 X D » TABLA DE FACTOR DE AJUSTE PARA CALCULO DE AVANCE

Para calcular los datos de corte especificos de la aplicacion, o o o o 0 0
utilice la tabla de coeficiente KV a la derecha para adaptar la Ae/D1 0.50 % 1.00 % 1.50 % 2.00 % 4.00 % 5.00 %

velocidad de corte y KFz para el avance, respectivamente.

Factor de velocidad Kv 2.00 1.97 1.93 1.38 1.03 1.00

Ve nuevo = Ve * Kv
Fz nuevo = IPT * KFz Factor de avance KFz 1.27 1.18 1.14 1.09 1.05 1.00

Ejemplos de célculo:
Aplicacién: D1 = 20 mm;
grupo de materiales M2;
Ae=1mm(Ae=5% D)
Datos de corte recomendados: Vc = 200 m/min;
fz = 0,131 mm/diente
Coeficientes de ajuste: Ae = 0,4 mm equivale al 2.00 %;
Kv = 1.38; KFz = 1.09

Datos de corte final recomendados:

Ve nuevo =200 * 1.38 = 276 m/min
FZ nuevo = 0,131 * 1.09 = 0,143 mm/min
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KOR6™ °" 6 CANALES * 3 X D » DATOS DE APLICACION

Fresado lateral (A) KCSM15 Avance por diente recomendado (fz = mm/diente) para fresado lateral (A).
Velocidad de corte — vc .
Grupo de A m/min D1 — Diametro
materiales ap ae min. max. mm 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0 25,0
0 3xD 0.1xD 150 - 440 fz 0,072 0,086 0,099 0,121 0,137 0,149
1 3xD 0.1xD 150 - 440 fz 0,072 0,086 0,099 0,121 0,137 0,149
2 3xD 0.1xD 140 - 418 fz 0,072 0,086 0,099 0,121 0,137 0,149
3 3xD 0.1xD 120 - 352 fz 0,060 0,073 0,084 0,105 0,121 0,137
4 3xD 0.1xD 90 - 330 fz 0,054 0,065 0,075 0,092 0,106 0,117
5 3xD 0.1xD 60 - 220 fz 0,048 0,058 0,067 0,084 0,097 0,109
6 3xD 0.1xD 50 - 165 fz 0,040 0,048 0,056 0,068 0,078 0,085
1 3xD 0.1xD 90 - 253 fz 0,060 0,073 0,084 0,105 0,121 0,137
M 2 3xD 0.1xD 60 - 176 fz 0,048 0,058 0,067 0,084 0,097 0,109
3 3xD 0.1xD 60 - 154 fz 0,040 0,048 0,056 0,068 0,078 0,085
1 3xD 0.1xD 120 - 330 fz 0,072 0,086 0,099 0,121 0,137 0,149
2 3xD 0.1xD 110 - 308 fz 0,060 0,073 0,084 0,105 0,121 0,137
3 3xD 0.1xD 110 - 286 fz 0,048 0,058 0,067 0,084 0,097 0,109
3xD 0.1xD 50 - 198 fz 0,060 0,073 0,084 0,105 0,121 0,137
2 3xD 0.1xD 25 - 88 fz 0,032 0,038 0,045 0,056 0,065 0,074
3 3xD 0.1xD 25 - 88 fz 0,032 0,038 0,045 0,056 0,065 0,074
4 3xD 0.1xD 50 - 132 fz 0,044 0,053 0,062 0,077 0,089 0,100
1 3xD 0.1xD 80 - 308 fz 0,054 0,065 0,075 0,092 0,106 0,117
2 3xD 0.1xD 70 - 264 fz 0,040 0,048 0,056 0,068 0,078 0,085

NOTA: una menor velocidad de corte se utiliza para aplicaciones de alta eliminacién de material o para una mayor dureza (maquinabilidad) dentro del grupo.
Una mayor velocidad de corte se utiliza para aplicaciones de acabado o para una dureza menor (maquinabilidad) dentro del grupo.
Las aplicaciones de fresado lateral— para herramientas de mayor alcance (L3), reduzca Ae en un 30 %.
Si desea obtener un mejor acabado superficial, reduzca el avance por diente.

KOR6 °" 6 CANALES 3 X D » TABLA DE FACTOR DE AJUSTE PARA CALCULO DE AVANCE

Para calcular los datos de corte especificos para la aplicacion,
utilice el coeficiente KV anterior para la adaptacién de la Ae/D1 050% | 1.00% | 1.50% | 200% | 400% | 5.00% | 8.00% | 10.00 %

velocidad de corte y KFz para el avance, respectivamente.

Factor de velocidad Kv 2.15 2.1 2.07 1.48 1.11 1.07 1.04 1.00

Vi =Vc * K
F; :ﬂ::g ) |P°T . K"FZ Factor de avance KFz 1.65 153 1.47 1.41 1,35 1.29 1.18 1.00

Ejemplos de célculo:
Aplicacién: D1 = 20 mm;
grupo de materiales M2;
Ae=2mm (Ae =10 % D)
Datos de corte recomendados: Vc = 170 m/min;
fz = 0,097 mm/diente
Coeficientes de ajuste: Ae = 1 mm equivale al 5.00 %);
Kv =1.07; KFz = 1.29

Datos de corte final recomendados:

Ve nuevo = 170 * 1.07 = 182 m/min
FZ nuevo = 0,097 * 1.29 = 0,125 mm/min
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HN————T A 4 A

KOR6™ °" 6 CANALES ¢ 5 X D » DATOS DE APLICACION

Fresado lateral (A) KCSM15 Avance por diente recomendado (fz = mm/diente) para fresado lateral (A).
Velocidad de corte — vc .
Grupo de A m/min D1 — Diametro
materiales ap ae min. max. mm 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0 25,0
0 5xD 0.05xD 150 - 540 fz 0,097 0,117 0,134 0,163 0,185 0,200
1 5xD 0.05xD 150 - 540 fz 0,097 0,117 0,134 0,163 0,185 0,200
2 5xD 0.05xD 140 - 513 fz 0,097 0,117 0,134 0,163 0,185 0,200
3 5xD 0.05xD 120 - 432 fz 0,081 0,098 0,114 0,141 0,164 0,184
4 5xD 0.05xD 90 - 405 fz 0,073 0,087 0,101 0,124 0,143 0,158
5 5xD 0.05xD 60 - 270 fz 0,065 0,078 0,091 0,113 0,131 0,147
6 5xD 0.05xD 50 - 202.5 fz 0,054 0,065 0,075 0,092 0,105 0,115
1 5xD 0.05xD 90 - 3105 fz 0,081 0,098 0,114 0,141 0,164 0,184
M 2 5xD 0.05xD 60 - 216 fz 0,065 0,078 0,091 0,113 0,131 0,147
3 5xD 0.05xD 60 - 189 fz 0,054 0,065 0,075 0,092 0,105 0,115
1 5xD 0.05xD 120 - 405 fz 0,097 0,117 0,134 0,163 0,185 0,200
2 5xD 0.05xD 110 - 378 fz 0,081 0,098 0,114 0,141 0,164 0,184
3 5xD 0.05xD 110 - 351 fz 0,065 0,078 0,091 0,113 0,131 0,147
5xD 0.05xD 50 - 243 fz 0,081 0,098 0,114 0,141 0,164 0,184
2 5xD 0.05xD 25 - 108 fz 0,043 0,052 0,060 0,075 0,087 0,099
3 5xD 0.05xD 25 - 108 fz 0,043 0,052 0,060 0,075 0,087 0,099
4 5xD 0.05xD 50 - 162 fz 0,060 0,072 0,084 0,104 0,120 0,135
1 5xD 0.05xD 80 - 378 fz 0,073 0,087 0,101 0,124 0,143 0,158
2 5xD 0.05xD 70 - 324 fz 0,054 0,065 0,075 0,092 0,105 0,115

NOTA: una menor velocidad de corte se utiliza para aplicaciones de alta eliminacién de material o para una mayor dureza (maquinabilidad) dentro del grupo.
Una mayor velocidad de corte se utiliza para aplicaciones de acabado o para una dureza menor (maquinabilidad) dentro del grupo.
Las aplicaciones de fresado lateral— para herramientas de mayor alcance (L3), reduzca Ae en un 30 %.
Si desea obtener un mejor acabado superficial, reduzca el avance por diente.

KOR6 °" 6 CANALES 5 X D  TABLA DE FACTOR DE AJUSTE PARA CALCULO DE AVANCE

Para calcular los datos de corte especificos para la aplicacion, o o o o o 0
utilice el coeficiente KV anterior para la adaptacion de la Ae/D1 0.50 % 1.00 % 1.50 % 2.00 % 4.00 % 5.00 %

velocidad de corte y KFz para el avance, respectivamente.
Factor de velocidad Kv 2.00 1.97 1.93 1.38 1.03 1.00

Ve nuevo = Ve * Kv
Fz nuevo = IPT * KFz

Factor de avance KFz 1.27 1.18 1.14 1.09 1.05 1.00

Ejemplos de célculo:
Aplicacién: D1 = 20 mm;
grupo de materiales M2;
Ae=1mm (Ae=5 % D)
Datos de corte recomendados: Vc = 200 m/min;
fz = 0,131 mm/diente

Coeficientes de ajuste: Ae = 0,4 mm equivale al 2.00 %;
Kv = 1.38; KFz = 1.09

Datos de corte final recomendados:
Ve nuevo =200 * 1.38 = 276 m/min
FZ nuevo = 0,131 * 1.09 = 0,143 mm/min
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Fresas de POWERED BY

mango integral N&VO

Boquillas ER integrales para DUO-)\.ock®

Adaptacion de fresas de mango
modulares Duo-Lock a tornos CNC

Las boquillas ER integrales Duo-Lock convierten las maquinas de torno CNC en maquinas
multitarea ya que proporcionan acceso a fresas de mango modulares Duo-Lock de cualquier
tipo a unidades motorizadas ER.

Estas nuevas boquillas ER integrales Duo-Lock maximizan la flexibilidad de la maquina a traves
de una amplia gama de fresas de mango modulares Duo-Lock. Desde herramientas versatiles
de alto rendimiento hasta desbastadoras y herramientas de acabado, asi como herramientas
de biselado y de redondeo de esquina.

La corta proyeccion de la parte frontal de |a tuerca de la boquilla proporciona una sujecion
de herramienta rigida y requieren un espacio de maquina pequefio.

Compatible con todos los mandriles de boquilla ER y unidades ER motorizadas estandares.
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Linea de productos

ER32

ER25

ER20 |:

ER16

Tamafios de la rosca

A @)
@ @
A @)
R

DL10 DL12

©)
2

DL10
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Fresas de mango de metal duro integral Fresas de mango de metal duro integral

BOQUILLA ER INTEGRAL DUO-LOCK™ ¢ SISTEMA DE NUMERACION DE CATALOGO

Cada caracter de nuestro nimero de catalogo hace referencia a un detalle especifico de ese producto. Utilice las
siguientes columnas de claves y las imagenes correspondientes para identificar con facilidad los atributos en cuestion.

Wodular Solid Carbids End Mills ‘Modular Sold Carbide End Mils
-

DUO-LOCK" « ER SOLID COLLETS

32 ER DL16

Tamano de boquilla Tipo de boquilla Tamano de acoplamiento Duo-Lock
16 = ER16 ER DL10
20=ER 20 DL12
25-ER25 DL16
32=ER 32 DL20

90 kennametal.con
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Fresas de mango de metal duro integral Fresas de mango de metal duro integral

DUO-LOCK™ » BOQUILLAS ER INTEGRALES

CST
e

BDX | DCLC2 DCLC

csws A .
LCLC—= =
LCLC?2
numero de pedido  numero de catdlogo CST CSWsS BDX L DCLC DCLC2 LCLC LCLC2 kg Nm
6612283 16ERDL10 ER16 DL10 17 32,8 9,6 - 53 - 0,03 20
6612284 20ERDL10 ER20 DL10 21 37,0 9,6 - 55 - 0,06 20
6612285 20ERDL12 ER20 DL12 21 38,0 15 - 6,5 - 0,06 30
6612286 25ERDL10 ER25 DL10 26 39,5 9,6 - 55 — 0,10 20
6612287 25ERDL12 ER25 DL12 26 40,5 1,5 - 6,5 - 0,10 30
6612288 25ERDL16 ER25 DL16 26 39,5 15,5 - 55 - 0,10 60
6612289 32ERDL10 ER32 DL10 33 66,5 9,6 10 5,0 26,5 0,21 20
6612290 32ERDL12 ER32 DL12 33 67,5 1,5 12 6,0 27,5 0,21 30
6612331 32ERDL16 ER32 DL16 33 66,5 15,5 16 8,0 26,5 0,22 60
6612332 32ERDL20 ER32 DL20 33 66,5 19,3 20 10,0 26,5 0,23 80
DUO-LOCK e PLATO DE MONTAJE DE BOQUILLA ER INTEGRAL
O 00
{O);
O—0 o0
ER25 ER20 L
2=a 00
Q O dO
{Ob &
O—0
ER32 ER16
W
numero de pedido numero de catalogo L w kg
6612333 DLCCDER | 100 100 | 0,57

— I\
97 [l @ | ¢ Nevo

154 156 90 4 160
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Torneado

KCS10B™

Calidad de torneado para
aleaciones de alta temperatura

Materiales

Aplicaciones

@ Torneado
J

Mandrinado

POWERED BY

N&VO

Ranurado planeado

Planeado diametro
interior

Torneado de bisel

€€ &

Perfilado

Mandrinado en
retroceso

La nueva calidad de torneado KCS10B, con la nueva Pulverizacion catodica con magnetron
por impulso de alta potencia (High-Power Impulse Magnetron Sputtering, High-PIMS).

El recubrimiento de AlTin PVD es ideal para aleaciones con base de hierro (S1),
aleaciones con base de cobalto (S2) y aleaciones con base de niquel (S3).

La tecnologia de recubrimiento High-PIMS se caracteriza por:

e Superficie de recubrimiento lisa.

e Adhesion optima de la capa, especialmente en filos de corte afilados.
e Gran resistencia a las grietas de profundidad de corte.

¢ |arga vida de la herramienta y alta fiabilidad de los procesos.

Aplicado en un sustrato de metal duro de grano ultrafino extremadamente duro y resistente al
desgaste, la calidad de KCS10B es ideal para operaciones de mecanizado medio y de acabado.

‘ZKENNAMETAE
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Menor recrecimiento
del filo.

Una superficie de recubrimiento
extremadamente suave reduce la friccion,
proporcionando una vida mas prolongada
de la herramienta y una mayor fiabilidad
del proceso.

W El nuevo recubrimiento de PVD
iNl High-PIMS reduce la friccion
para una vida mas prolongada

de la herramienta.

Excelente adhesion del
recubrimiento, especialmente
en filos de corte afilados.

W El nuevo recubrimiento de PVD

M High-PIMS proporciona excelentes
cualidades superficiales
excelente precision dimensional.

Gran resistencia a la grieta de
profundidad de corte.

Recubrimiento de AITiN PVD High-PIMS bajo el microscopio.

500X 1000X

Recubrimiento de PVD
High-PIMS en KCS10B

100 pm

Recubrimiento de PVD
convencional

100 pm
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Plaquitas de metal duro ISO Plaquitas de metal duro ISO

ALEACIONES A ALTA TEMPERATURA ¢ GUIA DE SELECCION DE HERRAMIENTAS

Plaquitas ceramicas Geometria de plaquitas negativas

NG GV RP MR MP MS

-
o

Geometria

Perfil

B | | | ot | et

Preparacion del filo

Biselen T

Afilado v v v v

Ligeramente biseladas para afilar v

Afilado

Aplicacion

Desbaste v v v

Desbaste ligero v v v v v

Mecanizado medio v v v

Semiacabado v

Acabado

Condiciones del corte

. ) *™
Corte muy interrumpido 7 o °
&=
Corte ligeramente interrumpido G L4 L4 ° o L4 O
Profundidad de corte variable, ° ° ° ° ° °
costras de fundicion o forja
Corte suave, superficie 0 ° ° ° ° °
pretorneada
® Principal

O Secundario
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Plaquitas de metal duro I1SO

ALEACIONES A ALTA TEMPERATURA ¢ GUIA DE SELECCION DE HERRAMIENTAS

Plaquitas de metal duro ISO

Geometria de plaquitas negativas
(continuacion)

Geometria de plaquitas positivas

FP

FS

MP

LF

Geometria

Perfil

ng

12'/
m

EDFY—

Preparacion del filo

Biselen T

Afilado

Ligeramente biseladas para afilar

Afilado

Aplicacién

Desbaste

Desbaste ligero

Mecanizado medio

Semiacabado

Acabado

Condiciones del corte

Corte muy interrumpido

Corte ligeramente interrumpido

Profundidad de corte variable,
costras de fundicion o forja

Corte suave, superficie
pretorneada

® Principal
O Secundario

kennametal.com
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Plaquitas de metal duro ISO

Plaquitas de metal duro ISO

ALEACIONES A ALTA TEMPERATURA ¢ DATOS DE APLICACION

Profundidad de corte y avance maxima y minima

Geometria fn (mm/rev) ap (mm)
FS 0,04-0,25 0,10-2,5
FP 0,08-0,35 0,15-5,0
MS 0,05-0,55 0,20-11,0
MP 0,12-0,07 0,60-9,0
Calidad y velocidades recomendadas
FS FP MS MP
*™ *™ *™
- «¥| - « ¥ - o
KCS10B™ o KCS10B o KCS10B °
Ve 15-140 m/min Ve 15-140 m/min Ve 15-140 m/min
KCs10B o | o O KCs10B o O Kcs108 o O
Ve 15-140 m/min Ve 15-140 m/min V¢ 15-140 m/min
KCS10B e | o o KCS10B o o KCS10B o o
Ve 15-140 m/min Ve 15-140 m/min Ve 15-140 m/min
Profundidad de corte y avance maximo y minimo
Geometria fn (mm/rev) ap (mm)
LF 0,01-0,4 0,05-2,3
FP 0,10-0,45 0,20-4,0

Calidad y velocidades recomendadas

Ve 15-140 m/min

Vc 15-140 m/min

O

LF MP
™ *™

_ ¥ - 7
KCS10B o KCS10B °

Ve 15-140 m/min Ve 15-140 m/min

KCS10B ° KCS10B °

Ve 15-140 m/min Ve 15-140 m/min

KCS10B o KCS10B . o

ALEACIONES A ALTA TEMPERATURA * DATOS DE APLICACION

Aleaciones resistentes al calor con base de hierro

(135-320 HB) (<34 HRC) Velocidad — m/min Condiciones iniciales <[>
grupo de . .
materiales calidad 15 45 75 105 140 170 200 230 m/min
KCS10B <> 80
Aleaciones resistentes al calor con base de cobalto
(150-425 HB) (<45 HRC) Velocidad — m/min Condiciones iniciales <[>
grupo de . .
materiales calidad 15 45 75 105 140 170 200 230 m/min
KCS10B <> 50
Aleaciones resistentes al calor con base de niquel
(140-475 HB) (<48 HRC) Velocidad — m/min Condiciones iniciales <[>
grupo de . .
materiales calidad 15 45 75 105 140 170 200 230 m/min
KCS10B <> 70

kennametal.com
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ALEACIONES A ALTA TEMPERATURA * DATOS DE APLICACION

H Aleaciones base hierro resistentes al calor E Aleaciones base cobalto resistentes al calor
(135-320 HB) (=34 HRC) (150-425 HB) (<45 HRC)
Las aleaciones HRSA mas comunes
20CB-3 — . AiResist 13 — |
21-6-9 | —— AiResist 213 S
AerMet 100 : F 90 ‘
AL 4750 S F 562 ‘
ATI A286™ | —— F 563 }
ATI VascoMax® C-200 : F 1537 :
ATI VascoMax® C-250 ‘ Fe50C050 ‘
ATl VascoMax® C-300 : Haynes 25 :
ATl VascoMax® C-350 : Haynes 188 :
ATI VascoMax® T-200 : HS 21 ‘
ATI VascoMax® T-250 : HS 25 ‘
ATI VascoMax® T-300 ‘ HS 30 }
Discaloy™ 16-25-6 e HS 36 :
Discaloy 24 : : Jetalloy 209 :
Haynes® 556 : : L 251 :
Haynes 556 e L 605 :
INVAR® 42 S M 203 :
Magnifer 36 : : ‘ M 204 :
Maraging ‘ ‘ M 205 :
Multimet N-155 e MAR-M 247 ‘
Multimet N-156 S MAR-M 302 ‘
S 590 —— MAR-M 322 ‘
Sanicro 30 pe—— | MAR-M 509 :
Super INVAR 32-5 | — MAR-M 905 :
Udimet® B-250 —_ MAR-M 918 ‘
Udimet B-300 — MP35N ‘
W-545 —— MP159 ‘
|
0 50 100 15 200 250 300 350 NASA Co-W-Re |
_ ) S816 ‘
Velocidad—m/min Stellite™ 1 :
Stellite 3 ‘
Stellite 4 :
Stellite 6 e
Stellite 6B ‘
Stellite 7 e
Stellite 8 (F75) ‘ :
Stellite 12 ‘
Stellite 19 :
Stellite 20 ‘
Stellite 21 :
Stellite 23 ‘
Stellite 25 ‘
Stellite 30 ‘
Stellite 31 (X40) :
Stellite 45 :
Stellite 100 ‘
Stellite 151 ‘
Stellite 188 ‘
V-36 :
WI-52 :
WI-52 (PWAB53) ‘
X 45 :
X 50 :
X 63 :
0 50 100 150 200 250 300 350
Velocidad—m/min
KZKENNAMETAE
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Plaquitas de metal duro I1SO

Plaquitas de metal duro IS0

ALEACIONES A ALTA TEMPERATURA * DATOS DE APLICACION

Aleaciones base niquel resistentes al calor
(140-475 HB) (< 48 HRC)

200

201

718 Plus

Allcorr

Astroloy
Centralloy 60HTD
Centralloy® 4879
Co500

Duraloy 22H
Duraloy Super 22H
GMR 235

GMR 235-D

GTD 222
Hastelloy™ B
Hastelloy B-2
Hastelloy C
Hastelloy C-4
Hastelloy C-22
Hastelloy C-276
Hastelloy G
Hastelloy G-3
Hastelloy G-30
Hastelloy N
Hastelloy S
Hastelloy W
Hastelloy X
Haynes® 75
Haynes 263
Haynes 282
Haynes 600
Haynes 601
Haynes 625
Haynes HR 120
HS27

IN 100

IN 102

IN 939

Incoloy 020
Incoloy 800
Incoloy 802
Incoloy 803
Incoloy 804
Incoloy 825
Incoloy 901
Incoloy 903
Incoloy 907
Incoloy 925
Incoloy 945
Aleacion INCONEL® C-276
Aleacion INCONEL G
Aleaciéon INCONEL G-3
Aleacion INCONEL HX
Aleacion INCONEL MA6000

kennametal.com

(continuacion)

Aleacion INCONEL MA754
Aleaciéon INCONEL MA758
Aleacion INCONEL X750
Aleacion INCONEL X751
Aleacion INCONEL 22
Aleacion INCONEL 050
Aleacion INCONEL 62
Aleacion INCONEL 82
Aleacion INCONEL 182
Aleacion INCONEL 230
Aleacion INCONEL 600
Aleacion INCONEL 600SP
Aleacion INCONEL 601
Aleacion INCONEL 601GC
Aleacion INCONEL 603XL
Aleacion INCONEL 604
Aleacion INCONEL 606
Aleacion INCONEL 613
Aleacion INCONEL 617
Aleacion INCONEL 622
Aleacion INCONEL 625
Aleacion INCONEL 625LCF
Aleacion INCONEL 657
Aleacion INCONEL 671
Aleacion INCONEL 672
Aleacion INCONEL 686
Aleacion INCONEL 690
Aleacion INCONEL 691
Aleacion INCONEL 693
Aleacion INCONEL 702
Aleacion INCONEL 706
Aleacion INCONEL 713C
Aleacion INCONEL 718
Aleacion INCONEL 718 DA
Aleacion INCONEL 718 OP
Aleacion INCONEL 720
Aleacion INCONEL 721
Aleacion INCONEL 722
Aleacion INCONEL 725
Aleacion INCONEL 725HS
Aleacion INCONEL 738
Aleacion INCONEL 740
Aleacion INCONEL 751
Aleacion INCONEL 783
Aleacion INCONEL 800
Aleacion INCONEL 925
Aleacion INCONEL 939
Aleaciéon INCONEL 945X
INVAR® 36

Jessop G81

M 252

Magnifer 53

Monel K500

100 150 200
Velocidad —m/min
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Aleaciones base niquel resistentes al calor
(140-475 HB) (< 48 HRC)

250 300 350 0

100 150 200
Velocidad —m/min
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Plaquitas de metal duro ISO Plaquitas de metal duro ISO

ALEACIONES A ALTA TEMPERATURA * DATOS DE APLICACION

(continuacion)

s3 Aleaciones base niquel resistentes al calor
(140-475 HB) (< 48 HRC)

Monel R405 \

Monel 60

Monel 400

Nimocast PD16

Nimocast PE10

Nimocast PK24

Nimocast 80

Nimocast 90

Nimocast 713

Nimonic® PE13

Nimonic PE16

Nimonic PK25

Nimonic PK31

Nimonic PK33

Nimonic C22

Nimonic C263

Nimonic C276

Nimonic 75

Nimonic 80A

Nimonic 86

Nimonic 90

Nimonic 91

Nimonic 95

Nimonic 101

Nimonic 105

Nimonic 115

Nimonic 901

NiReVa 3015

Perm 77

R-235

Refractaloy 26

René 41

René 65

René 77

René 80 ]

René 88 ]

René 88 DT ‘

René 95 j

René 100 ‘

René 104 ‘

René 125 ‘

RR1000 :
|
|
|
|
|
|
|

RS5

TRW VIA
Udimet® 500
Udimet 520
Udimet 630
Udimet 700
Udimet 710
Udimet 720
Waspaloy®

0 50 100 150 200 250 300 350
Velocidad —m/min
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Plaquitas de metal duro ISO Plaquitas de metal duro ISO
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PLAQUITAS ISO ¢ SISTEMA DE NUMERACION DEL CATALOGO

Cada caracter de nuestro numero de catalogo hace referencia a un detalle especifico de ese producto. Utilice las siguientes
columnas de claves y las imagenes correspondientes para identificar con facilidad los atributos en cuestion.

150 Garbide Insorts 150 Carbide Insorts

KENLOC™ » « CNGG-FS.

CNMGA32FP >

C N M G 4

Forma de Angulo de Clase Caracteristicas Tamafrio
la plaquita holgura de la plaquita de tolerancia de la plaquita
. ‘ Cadigo para
Las tolerancias se aplican N I:I longitud de pulgadas
H Hexéagono A 3 antes de la preparacion del filo de corte “L10”
120° y el recubrimiento I:I
. de los filos R “p”
. ] mm [CDRSTVW
0 Octagono B 5 l:l:l:l 397 |S4 04 03 03 06 — —
135° A 4,76 |04 05 04 04 08 08 S3
Tm i 5,56 |05 06 05 05 09 09 03
ﬁ B M i
— 5 600 [— — 06 — — — —
p  Pentagono c 7 i G I::III:] 6,35 |06 07 06 06 11 11 04
i |
. Ré ~pd RrR-Do 7,94 (08 09 07 07 13 13 05
w ‘ 800 |- — 08 — — — —
T 952 |09 11 09 09 16 16 06
R Redonda Q D 15 ; 10,00 0
\»/E Q 11,11 |11 13 11 11 19 19 07
B 1200 [— — 12 — — — —
- y
S eladrada E 20° 12,70 (12 15 12 12 22 22 08
90° K B 14,29 |14 17 14 14 24 24 09
|
/ - 15,88 (16 19 15 15 27 27 10
R o sk W 1]
‘ 1600 |— — 16 — — — —
Ti | R |
g == ii F 25 c | )7( | 17,46 [17 21 17 17 30 30 11
- ; 19,05 (19 23 19 19 33 33 13
i PN D (D By e —
iz oo i D = Didmetro tedrico X Disefio 22,22 (22 27 22 22 38 38 15
D N del circulo inscrito especial
E ?g G 30 en la plaquita 2500 [— — 25 — — — —
M o S,_/ § = Grosor 25,40 |25 31 25 25 44 44 17
X - B = Vea las figuras que
Vv 35 aparecen a continuacion 31,75 |32 38 31 31 54 54 21
Trigona — 32,00 [— — 32 — — — —
80° .
W  conmayores Q N O
angulos de
esquina o
clase de tolerancia tolerancia tolerancia
P ar tolerancia en “D” en “B” en “S”
11°
L 90° P C +0,025 +0,013 +0,025
H +0,013 +0,013 +0,025
E +0,025 +0,025 +0,025
aralelogramo ndicado para otros
A Paralel Indicad
B 85° 0 angulos de incidencia G 0,025 0,025 0,013
. . onsulte las tablas de la pagina siguiente 0,
NK & e z Corst o a1
V] Consulte las tablas de la pagina siguiente +0,013
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PLAQUITAS ISO ¢ SISTEMA DE NUMERACION DEL CATALOGO

(continuacion)

150 Carbide Inserts 150 Carbide Inserts
-

KENLOC™ » NEGATIVE INSERTS » CNGG-FS

CNMG432FP

3 2 FP

Grosor Radio Direccion de la Filo de corte Rompevirutas
S de esquina “Re” plaquita (opcional) (opcional)
(opcional)
: R = Aderechas F
. . radio de - Afilad
simbolo grosor simbolo esquina Aflado F ilado
FF _ Acabado de
precision
mm mm mm mm L = Aizquierdas E C )
- 0,79 X0 0,04 Redondeado FN = Acabado negativo
TO 1,00 01 0,1 MN = Medio negativo
N = Neutro T
o 29 L e . MR = Desbaste medio
T1 198 04 04 Biselado
R = Desbast ti
02 238 08 08 O RN esbaste negativo
03 3,18 12 12 = E cea UN = Medio universal
T3 397 16 1,6 redondeado FP = Acabado positivo
04 4,76 20 2,0
K MP = Medio positivo
05 5,56 24 2,4 1
——— .
06 6,35 28 2,8 O Biselado doble RP = Desbaste positivo
07 7,94 32 32 RM = Desbaste medio
9 9,52 00 P
Vo | placita N Biselado doble RH = Desbaste pesado
1 11,11 redonda N y redondeado Rascadora de
12 12,70 - N - FW = acabado
MW = Rascadora media
FS = Acabado afilado
MS = Medio afilado
+ Tolerancia en “D” + Tolerancia en “B” RW = Desbaste con
. ~ rascadora
Tolerancia de
Tolerancia de clase M Tolerancia de clase U Tolerancia de clase M clase U HP = Muy positiva
Formas S, » .
T,C,R, Formas S, T, UP = Positivo universal
“D” &W FormaD | FormaV | FormasS,T,&C “D” | C,R,&W FormaD |FormaV| FormasS,T,&C .
_ Control de virutas
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm K ~ deavance ligero
3,97 0,05 - - - 3,97 0,08 - - - .
476 | 005 . . 0,08 476 | 008 - . 0.13 L3 D
5,56 0,05 0,05 0,05 0,08 5,56 0,08 0,11 - 0,13 .
635| 005 0,05 0,05 0,08 635| 008 0,11 - 0,13 =gl
7,94 0,05 0,05 0,05 0,08 7,94 0,08 0,11 - 0,13 MF = fahedl e
9,52 0,05 0,05 0,05 0,08 9,52 0,08 0,11 0,18 0,13
11,11 0,08 0,08 0,08 0,13 11,11 0,13 0,15 - - E = Solo afilado
12,70 0,08 0,08 0,08 0,13 12,70 0,13 0,15 0,25 0,20
1429 0,08 0,08 0,08 0,13 14,29| 0,13 0,15 - - T = Bisel negativo
15,88 0,10 0,10 0,10 0,18 15,88 0,15 0,18 - 0,27 ) .
s _ Bisel negativo
17,46 0,10 0,10 0,10 0,18 17,46| 0,15 0,18 - 0,27 = més afilado
19,05 0,10 0,10 0,10 0,18 19,05 0,15 0,18 - 0,27
22,22 0,13 = = 0,25 22,22 0,15 - - 0,38 MP-K = Medio positivo
2540| 0,13 - - 0,25 2540| 0,18 - - 0,38 -
31,75 015 = = 0,25 3175 020 = = 0,38 MG-P = Medio positivo
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Plaquitas de metal duro ISO Plaquitas de metal duro ISO

KENLOC™ * PLAQUITAS NEGATIVAS * CNGG-FS

® primera opcién
O opcién alternativa

8
&
numero de catalogo ISO D L10 Re 4
CNGG120401FS 12,70 12,90 0,1 °
CNGG120402FS 12,70 12,90 0,2 [}
CNGG120404FS 12,70 12,90 0,4 °
CNGG120408FS 12,70 12,90 0,8 °
KENLOC ¢ PLAQUITAS NEGATIVAS ¢ CNMG-FP
® primera opcién
O opcién alternativa
P
M
K
N
Re S °
H
g
8
nuimero de catélogo ISO D L10 Re X
CNMG120404FP 12,70 12,90 04 °
CNMG120408FP 12,70 12,90 0,8 o
CNMG120412FP 12,70 12,90 1,2 o
KENLOC ¢ PLAQUITAS NEGATIVAS ¢ CNMG-MP
® primera opcién
O opcidn alternativa
P
M
K
N
Re S °
H
8
8
nuimero de catélogo ISO D L10 Re X
CNMG120404MP 12,70 12,90 0,4 °
CNMG120408MP 12,70 12,90 0,8 o
CNMG120412MP 12,70 12,90 1,2 o
—
o[ e @ [ & [vevo
155 156 100 4 160
KZKENNAMETAE
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Plaquitas de metal duro ISO Plaquitas de metal duro ISO

KENLOC™ * PLAQUITAS NEGATIVAS e CNMG-MS

® primera opcién
O opcién alternativa

8

8

numero de catalogo ISO D L10 Re M
CNMG120404MS 12,70 12,90 0,4 °
CNMG120408MS 12,70 12,90 0,8 °
CNMG120412MS 12,70 12,90 1,2 °

KENLOC ¢ PLAQUITAS NEGATIVAS * DNGG-FS

@ primera opcién
O opcién alternativa

Re

3

2

numero de catalogo ISO D L10 Re 4
DNGG150401FS 12,70 15,50 0,1 °
DNGG150601FS 12,70 15,50 0,1 °
DNGG150402FS 12,70 15,50 0,2 °
DNGG150602FS 12,70 15,50 0,2 °
DNGG150404FS 12,70 15,50 04 °
DNGG150604FS 12,70 15,50 04 )
DNGG150408FS 12,70 15,50 0,8 °
DNGG150608FS 12,70 15,50 0,8 °

KENLOC ¢ PLAQUITAS NEGATIVAS  DNMG-FP

® primera opcién
O opcién alternativa

@

8

nuiimero de catélogo ISO D L10 Re X
DNMG110404FP 9,53 11,63 0,4 .
DNMG110408FP 9,53 11,63 0,8 °
DNMG150404FP 12,70 15,50 0,4 °
DNMG150604FP 12,70 15,50 0,4 °
DNMG150408FP 12,70 15,50 0,8 °
DNMG150608FP 12,70 15,50 0,8 °
DNMG150412FP 12,70 15,50 1.2 °
DNMG150612FP 12,70 15,50 1.2 °

KZKENNAMETAE
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Plaquitas de metal duro ISO Plaquitas de metal duro ISO

KENLOC™ e PLAQUITAS NEGATIVAS ¢ DNMG-MP

® primera opcién
O opcién alternativa

Re

S

8

numero de catalogo ISO D L10 Re X
DNMG150404MP 12,70 15,50 0,4 °
DNMG150604MP 12,70 15,50 04 °
DNMG150408MP 12,70 15,50 0,8 o
DNMG150608MP 12,70 15,50 0,8 °
DNMG150412MP 12,70 15,50 1,2 °
DNMG150612MP 12,70 15,50 1,2 °

KENLOC ¢ PLAQUITAS NEGATIVAS * DNMG-MS

® primera opcién
O opcién alternativa

Re

8

2

numero de catalogo ISO D L10 Re M
DNMG150404MS 12,70 15,50 0,4 °
DNMG150604MS 12,70 15,50 0,4 °
DNMG150408MS 12,70 15,50 0,8 °
DNMG150608MS 12,70 15,50 0,8 °
DNMG150412MS 12,70 15,50 1.2 °
DNMG150612MS 12,70 15,50 1,2 °

KENLOC * PLAQUITAS NEGATIVAS e VNGG-FS

® primera opcién
O opcidn alternativa

]

8

numero de catalogo ISO D L10 Re M
VNGG160401FS 9,53 16,61 0,1 °
VNGG160402FS 9,53 16,61 0,2 °
VNGG160404FS 9,53 16,61 04 °
VNGG160408FS 9,53 16,61 0,8 °

KZKENNAMETAE
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Plaquitas de metal duro ISO Plaquitas de metal duro ISO

KENLOC™ * PLAQUITAS NEGATIVAS * VNMG-FP

® primera opcién
O opcidn alternativa

Re

3

2

numero de catalogo ISO D L10 Re X
VNMG160404FP 9,53 16,61 0,4 °
VNMG160408FP 9,53 16,61 0,8 )

KENLOC * PLAQUITAS NEGATIVAS ¢ VNMG-MP

® primera opcién
O opcidn alternativa

3

2

numero de catalogo ISO D L10 Re ¥
VNMG160404MP 9,53 16,61 0,4 o
VNMG160408MP 9,53 16,61 0,8 [)
VNMG160412MP 9,53 16,61 1,2 o

KENLOC e PLAQUITAS NEGATIVAS  VNMG-MS

® primera opcién
O opcidn alternativa

Re

)

&

numero de catalogo ISO D L10 Rg X
VNMG160402MS 9,53 16,61 0,2 °
VNMG160404MS 9,53 16,61 04 °
VNMG160408MS 9,53 16,61 0,8 °
VNMG220404MS 12,70 22,14 04 °
VNMG220408MS 12,70 22,14 0,8 °

— I\
7| el | | & [nsvo

155 156 100 4 160

\
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Plaquitas de metal duro ISO Plaquitas de metal duro ISO

SCREW-ON * PLAQUITAS POSITIVAS ¢ CCGT-LF

® primera opcién
O opcién alternativa

@

&

numero de catalogo ISO D L10 Re 4
CCGT060202LF 6,35 6,45 0,2 °
CCGT060204LF 6,35 6,45 04 [
CCGT060208LF 6,35 6,45 0,8 .
CCGTO09T302LF 9,53 9,67 0,2 °
CCGTO09T304LF 9,53 9,67 0,4 °
CCGTO09T308LF 9,53 9,67 0,8 o

SCREW-ON ¢ PLAQUITAS POSITIVAS  CCMT-MP

® primera opcién
O opcién alternativa

S

B

numero de catalogo ISO D L10 Re X
CCMT060204MP 6,35 6,45 0,4 °
CCMT060208MP 6,35 6,45 0,8 °
CCMT09T304MP 9,53 9,67 0,4 °
CCMT09T308MP 9,53 9,67 0,8 °
CCMT120404MP 12,70 12,90 0,4 °
CCMT120408MP 12,70 12,90 0,8 °

SCREW-ON ¢ PLAQUITAS POSITIVAS e CPGT-LF

® primera opcién
O opcién alternativa

@

8

numero de catalogo ISO D L10 Rg X
CPGT060202LF 6,35 6,45 0,2 °
CPGT060204LF 6,35 6,45 04 °
CPGT060208LF 6,35 6,45 0,8 °
CPGTO09T302LF 9,53 9,67 0,2 °
CPGTO09T304LF 9,53 9,67 0,4 °
CPGTO09T308LF 9,53 9,67 0,8 °

KZKENNAMETAE
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Plaquitas de metal duro ISO Plaquitas de metal duro ISO

SCREW-ON * PLAQUITAS POSITIVAS ¢ CPMT-MP

® primera opcién
O opcién alternativa

g
2
numero de catalogo ISO D L10 Re X
CPMT060204MP 6,35 6,45 04 o
CPMT060208MP 6,35 6,45 0,8 °
CPMTO09T304MP 9,53 9,67 0,4 °
CPMT09T308MP 9,53 9,67 0,8 °
SCREW-ON e PLAQUITAS POSITIVAS ¢ DCGT-LF
® primera opcién
O opcién alternativa

/ / P

| M

K

N
S [

H
8
&
nuimero de catéalogo ISO D L10 Re X
DCGT11T302LF 9,563 11,63 0,2 o
DCGT11T304LF 9,53 11,63 0,4 o
DCGT11T308LF 9,563 11,63 0,8 °

SCREW-ON * PLAQUITAS POSITIVAS e DCMT-MP

® primera opcion
O opcidn alternativa

]

8

nuimero de catélogo ISO D L10 Re X
DCMT11T304MP 9,53 11,63 0,4 °
DCMT11T308MP 9,53 11,63 0,8 °
DCMT11T312MP 9,53 11,63 1,2 °

\

— I\
O | —al| | | & Insvo

155 156 100 4 160
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Plaquitas de metal duro I1SO

SCREW-ON * PLAQUITAS POSITIVAS ¢ DPGT-LF

Plaquitas de metal duro I1SO

® primera opcién
O opcién alternativa

S

B

numero de catélogo ISO D L10 Rg X
DPGT070202LF 6,35 7,75 0,2 °
DPGT070204LF 6,35 7,75 0,4 °
DPGT070208LF 6,35 7,75 0,8 °
DPGT11T302LF 9,53 11,63 0,2 °
DPGT11T304LF 9,53 11,63 0,4 °
DPGT11T308LF 9,53 11,63 0,8 °

SCREW-ON * PLAQUITAS POSITIVAS  SCMT-MP

® primera opcién
O opcién alternativa

8

2

numero de catalogo ISO D L10 Re X
SCMTO09T304MP 9,53 9,53 0,4 °
SCMT09T308MP 9,53 9,53 0,8 °
SCMT120404MP 12,70 12,70 0,4 °
SCMT120408MP 12,70 12,70 0,8 o

SCREW-ON ¢ PLAQUITAS POSITIVAS e SPGT-LF
) ® primera opcién
jo O opcidn alternativa
S B
\\—// AN : 11“5
FL/‘ L10=D \

[21]
=]
3
numero de catalogo ISO D L10 Re M
SPGT09T304LF 9,53 9,53 0,4 °
SPGT09T308LF 9,53 9,53 08 °
e %
\ g
W" —a| s | &2 [Nevo
155 || 156 100 4 160

kennametal.com
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ISO Carbide Inserts ISO Carbide Inserts

SCREW-ON e PLAQUITAS POSITIVAS ¢ SPMT-MP

® primera opcion
O opcién alternativa

o E
&) ;
\ 1wl M
M L10=D \ ﬁ
S [
H
a
2
numero de catalogo ISO D L10 Re X
SPMTO09T304MP 9,53 9,53 0,4 o
SPMTO09T308MP 9,53 9,53 0,8 °
SPMT120404MP 12,70 12,70 0,4 °
SPMT120408MP 12,70 12,70 0,8 °
SCREW-ON e PLAQUITAS POSITIVAS » TCGT-LF
® primera opcion
O opcidn alternativa
P
M
K
N
S [
H
]
g
numero de catalogo ISO D L10 Re 3
TCGT110204LF 6,35 11,00 04 (]
TCGT110208LF 6,35 11,00 0,8 o
TCGT16T302LF 9,53 16,50 0,2 °
TCGT16T304LF 9,53 16,50 0,4 o
TCGT16T308LF 9,53 16,50 0,8 o
SCREW-ON e PLAQUITAS POSITIVAS  TCMT-MP
@ primera opcién
O opcién alternativa
[P]
M[ |
K|
[N |
S| °
[H |
3
g
numero de catalogo ISO D L10 Re X
TCMT110204MP 6,35 11,00 0,4 °
TCMT110208MP 6,35 11,00 0,8 °
TCMT16T304MP 9,53 16,50 0,4 °
TCMT16T308MP 9,53 16,50 0,8 °
=N
N\
W —al @ @ N&VO
155 156 100 4 160
‘ZKENNAM ETAL
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Plaquitas de metal duro ISO Plaquitas de metal duro I1SO

SCREW-ON * PLAQUITAS POSITIVAS e TPGT-LF

® primera opcion
O opcidn alternativa

P

M

K

N
S °

H
@
8
nuimero de catélogo ISO D L10 Rg X
TPGT090202LF 5,56 9,62 0,2 °
TPGT090204LF 5,56 9,62 04 °
TPGT110202LF 6,35 11,00 0,2 °
TPGT110204LF 6,35 11,00 04 °
TPGT110208LF 6,35 11,00 0,8 °

SCREW-ON ¢ PLAQUITAS POSITIVAS e VBGT-LF

® primera opcién
O opcién alternativa

@

8

numero de catalogo ISO D L10 Re X
VBGT110302LF 6,35 11,07 0,2 °
VBGT110304LF 6,35 11,07 04 °
VBGT110308LF 6,35 11,07 0,8 °
VBGT160402LF 9,53 16,61 0,2 °
VBGT160404LF 9,53 16,61 0,4 °
VBGT160408LF 9,53 16,61 0,8 °

TOP NOTCH™ ¢ PLAQUITAS DE PERFILADO » VCGR-FP

® primera opcién
O opcién alternativa

o
o
8
nuimero de catéalogo ISO D L10 S M Re X
VCGR160402FP 9,52 16,61 476 10,60 0,2 °
VCGR160404FP 9,52 16,61 4,76 10,15 0,4 °
VCGR160408FP 9,52 16,61 4,76 9,23 0,8 °
VCGR160412FP 9,52 16,61 4,76 8,31 1,2 °
—— %
\ g
97| =al| =@ | & [nsvo
155 || 156 100 4 160
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Plaquitas de metal duro ISO Plaquitas de metal duro ISO
YT AR AR,

ALEACIONES DE ALTA TEMPERATURA * SOLUCION DE PROBLEMAS

Caracteristicas del material

e Fuerzas altas en el filo de corte.

Alta concentracion de calor en el area de corte.

¢ Una alta velocidad de corte puede provocar un
fallo de la plaquita por deformacién plastica.

Vida de la herramienta relativamente baja.

Las profundidades de corte pequefias son dificiles.
Endurecimiento rapido.

Normalmente abrasivo en lugar de duro.

Solucion de problemas
Problema Solucioén
Ranura de 1. Aumentar el angulo de ataque del portaherramientas.
profundidad 2. Utilizar calidades mas duras como KC5025™ y KY4300™ en geometrias -MS, -MPy -RP o
de corte KYS30™/KYS25™ de calidad ceramica.

3. Usar una profundidad de corte de 0,63 mm/0.025" o mayor.

4. La profundidad de corte deberia ser superior a la capa endurecida para el trabajo que haya
resultado del corte anterior (>0,12 mm/0.005").

5. Programar un desprendimiento para variar la profundidad de corte.

6. Avance superior a 0,12 mm/0.005 IPR.

7. Usar la forma de plaquita mas resistente que sea posible.

8. Cuando sea posible, utilice plaquitas redondas en calidad de metal duro KCS10B™ o calidad
ceramica KYS30/KYS25.

9. Reducir la profundidad a 1/7 del diametro de la plaquita para plaquitas redondas
(es decir, una profundidad de 1,90 mm/0.075" max. para IC de 12,7 mm/1/2" RNG45).

Ranura de profundidad de corte

Recrecimiento 1. Aumentar la velocidad.

del filo 2. Utilizar calidades KYS30 o KY4300.

3. Usar un desprendimiento positivo, calidad KCS10B con recubrimiento de PVD afilado.
4. Utilizar refrigerante para caudal.

Recrecimiento del filo

Astillamiento 1. Usar la geometria MG-MS en lugar de las geometrias MG-FS.
2. Para un corte con interrupciones, mantener la velocidad y reducir el avance.
3. Usar una calidad mas resistente como KC5025.

Astillamiento

KZKENNAMETAE
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Plaquitas de metal duro I1SO

Plaquitas de metal duro I1SO

KCS10B™ * IDENTIFICACION DE DESGASTE

El nuevo recubrimiento KCS10B proporciona una facil
identificacion del desgaste. El patron de desgaste mostrado
indica que el fin de la vida de la herramienta esta cerca.

Una superficie de recubrimiento extremadamente suave, que
reduce la friccion, lo que proporciona una vida mas prolongada
de la herramienta y aumenta la fiabilidad del proceso.

La nueva calidad de torneado KCS10B, con la nueva tecnologia
de Pulverizacion catddica con magnetron por impulso de alta
potencia (High-Power Impulse Magnetron Sputtering, High-PIMS)
es ideal para aleaciones con base de hierro (S1), aleaciones con
base de cobalto (S2) y aleaciones con base de niquel (S3).

KCS10B  PERFILADO CON MUESCA SUPERIOR

\ Direccién del avance
W

Fuerzaen la
plaquita

Perfil de direccion de avance multiple
con mayor precisién y excelentes
acabados superficiales.

El mecanismo de sujecién rigido sujeta
la plagquita con precisién en su sitio y
elimina el movimiento de la plaquita.

kennametal.com

—  Cambio preciso.

KZKENNAMETAE
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——— Disefio de plaquita resistente.

——— Forma deseada = Forma programada.

—  Fuerzas de sujecion superiores.

—— Segundo filo de corte protegido
frente a los atascos de virutas.

kennametal.con
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Acceda digitalmente y saque provecho de la informacion
y los datos de los productos para conectar sistemas y procesos
durante todo el ciclo de fabricacion.

VISITE KENNAMETAL.COM/NOVQ Y DESCARGUELO HOY.
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POWERED BY

Torneado N&VO

Barras de mandrinar sin
vibraciones con cabezales
con tornillo

Materiales
3 » B
Aplicaciones

Mandrinado Ranurado DI

Mandrinado en
retroceso

K \ ¥ 4
<
Biselado /

Roscado DI

@ @

Qe

E

Acopladas con nuestros cabezales con tornillo, las barras de mandrinar sin vibraciones
proporcionan estabilidad y rigidez cuando se mandrina a voladizos ampliados de hasta 10 x D.

Las barras de mandrinar sin vibraciones son una solucion inmediata disefiada para trabajar

desde el principio sin que sea necesario 0 posible ningun ajuste manual. El paquete de amortiguacion
interna se ha disenado para proporcionar estabilidad en el proceso aumentando |a rigidez de la barra
y amortiguando las vibraciones.

e La conexion dentada ofrece mayores fuerzas de conexion, lo que permite una mayor
precision en el posicionamiento de la plaquita.

KZKENNAMETAI:
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Los cabezales con tornillo de disefio El paguete de amortiguacion interno garantiza

corto dan lugar a un menor peso, lo un mecanizado sin vibraciones, lo que da lugar
que proporciona una alta estabilidad y a altas tasas de evacuacion del metal y grandes
repetibilidad coherente. profundidades de corte, lo que a su vez se traduce en

una alta calidad supetrficial y mayor productividad.

NOVEDAD!

Cabezales con tornillo con La interfaz de disefio serrado
refrigeracion interna para obtener crea una conexion segura.
el rendimiento de la plaquita y
vida de la herramienta 6ptimos.

Cabezales con tornillo ligeros con refrigeracion interna

Kenclamp™ Kenlever™ Screw-0n Perfilado Top Notch™ Roscado Laydown

% 1

S
b

@M@@w«w«(@

H-DCLN 95° H-PCLN 95° H-SCLC 95° NG... LT..
H-DDUN 93° H-PDUN 93° H-SDPC 62.5° NF...
H-DTFN 90° H-PTFN 90° H-SDUC 93° NR...
H-DVUN 93° H-STFC 90° NT...
H-DWLN 95° H-SVUB 93° NA...
H-SWLP 95° ND...
NJ...
NW...

‘ZKENNAMETAE
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Barras de mandrinar Barras de mandrinar

SIN VIBRACIONES ¢ CABEZALES CON TORNILLO * GUIA DE SELECCION

~

iNOVEm ivgm'\

- Lr*'

>

H-N... H-DCLN H-DDUN H-DVUN
Pagina [ 124 | [ 125 | [ 126 | [ 128 |
Con tornillo”D” diametro = “D1”
en la barra de mandrinar sin F
vibraciones
Estilo de fijacion Top Notch™ Roscado Laydown D D D D
Angulo de ataque 45-90° 90° 95° 93° 90° 93°
E«:::i:f;rfnl]ie R ELT 32-50 mm 25-50 mm 32-50 mm 32-50 mm 40-50 mm 40-50 mm
m’i“n‘:;"[’ndnzlma“d"“ad“ 40-63 mm 30-63 mm 40-63 mm 40-63 mm 50-63 mm 50-63 mm
g::':’i‘:l :: r::rbl:’;au:fa“[‘:]“d"“a’ 20-35 mm 18,3-37 mm 20-35 mm 20-35 mm 27-35 mm 27-35 mm
Ir}:’:r?.;trlil:aﬁﬁa]beza i 32,0-39,6 mm 25,2-35,2 mm 33-36 mm 33-39 mm 35-36 mm 35-36 mm
Forma de la plaquita ‘\ ‘ 80°
NG_3L
NG_4L
_ _ NGeL LT16NR CN..120408 DN..110408 TN 160408
Calibres de plaquita NG SR LT22NR CN..160612 DN..150408 N 290908 VN..160408
Nean LT27NR CN..190612 DN..150608 -
NU_3L
e ’.4’

H-PDUN H-PTFN H-SCLC
Pagina [ 127 | [ 28] [ 129 |
Con tornillo”D” diametro = “D1” o8¢ 5 ;li
en la barra de mandrinar sin F C9%P
vibraciones 5 ‘
S|

L1 !
Estilo de fijacion D P P P Screw-On Screw-On
Angulo de ataque 95° 95° 93° 90° 95° 62.5°
g:::i}f;rfnl]ie R EL 32 mm 25-50 mm 25-50 mm 25-50 mm 25-40 mm 25 mm
m’i“n‘:;"[’ndnzlma“d"“ad“ 40 mm 33-63 mm 32-63 mm 33-63 mm 32-50 mm 32 mm
g::latri(:l:: r::rbla;r;au::an;:jndnnar 22 mm 17-35 mm 17-35 mm 17-35 mm 17-27 mm 17 mm
I T DG STEED 33 mm 26-36 mm 27-36 mm 25-36 mm 19-32 mm 18 mm

mandrinar [L1]

Forma de la plaquita 80° ‘ 80° ‘ 80°

CN..090308
Calibres de plaguita WN..060408 CON.120408 DN 110808 TN..160408 SomTooTs0e DCMT070204
CN..160612 B
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SIN VIBRACIONES ¢ CABEZALES CON TORNILLO * GUIA DE SELECCION

°¢
”“ .
\ o

H-SDUC
Pagina [ 130 |
Con tornillo”D” diametro = “D1” N < (P
en la barra de mandrinar sin F 9?/’ \/._‘
vibraciones 5

=
Estilo de fijacion Screw-On Screw-On Screw-On Screw-On
Angulo de ataque 93° 90° 93° 95°
Diametro de cabezal con 25-50 mm 25-40 mm 25-50 mm 25 mm
tornillo [D]
Diametro de mandrinado 32-63 mm 32-50 mm 32-63 mm 32 mm
minimo [DMIN]
Centro de la barra de mandrinar 17-35 mm 17-07 mm 17-35 mm 17 mm
para insertar la punta [F]
T 18-36 mm 18-32 mm 18-36 mm 18 mm
mandrinar [L1]
Forma de la plaquita 80°

: . DCMT070204 VBMT110304

Calibres de plaquita DCMT11T308 TCMT16T308 VBMT160408 WPMT040204

SIN VIBRACIONES * BARRAS DE MANDRINAR e SISTEMA DE NUMERACION DEL CATALOGO

Cada caracter de nuestro nimero de catélogo hace referencia a un detalle especifico de ese producto. Utilice las
siguientes columnas de claves y las imagenes correspondientes para identificar con facilidad los atributos en cuestion.

D25HBB356

Boring Bars

Borng Bars.

VIBRATION-FREE » STEEL BAR » THROUGH COOLANT

N, = &

D

25

356

Barra amortiguada con

refrigerante

kennametal.com

Diametro de barra

Sistema métrico:

Un ndimero de dos cifras

indica el didmetro de la barra en mm.

Barra de mandrinar sin

vibraciones

KZKENNAMETAI:

117

Longitud total montada

Sistema métrico: Medido en mm cuando
se utiliza un cabezal estandar con tornillo.
Redondeado hacia arriba o abajo al
incremento de 0,5 mm més cercano.

kennametal.con
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SIN VIBRACIONES ¢ CABEZALES CON TORNILLO * SISTEMA DE NUMERACION DEL CATALOGO

Cada caracter de nuestro nimero de catalogo hace referencia a un detalle especifico de ese producto. Utilice las siguientes
columnas de claves y las imagenes correspondientes para identificar con facilidad los atributos en cuestion.

Boring Bars Boring Bars
-

VIBRATION-FREE  BOLT-ON HEADS * TOP NOTCH" » NE 90°

;\‘f Poos v E
H3240DCNLR12 . ‘

H 32 40 D C

Cabezal atornillado Diametro de Diametro de Método de amarre Forma de
cabezal mandrinado minimo de la plaquita la plaquita
Un ntmero de dos C Kendex"
cifras indica el diametro R A
de la barra en mm. %
© @ 7 B
N Perfilado
Top Notch™ c 80°

M K

L

M 86°
S

P  Kenlever"

r 8

@/@
% S

LS  Roscado Laydown

> pEo® OO odd ST

KZKENNAMETAI:
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SIN VIBRACIONES ¢ CABEZALES CON TORNILLO * SISTEMA DE NUMERACION DEL CATALOGO

(continuacion)
‘ 0
< upowmz o 2
Estilo de barra o Angulo de Direccion de Tamafio de plaquita
angulo de ataque holgura de la plaquita la herramienta Filo de corte
Longitud L10
30“\,\( p—— <L1_0>
Barra de mandrinar a derechas
S 5 o ()

L10

q
IR

P
L10

e

L
5
(plaquitas P it S
deestioE) 'l s ~ &: L10
. 3 . SVAN
{’:,Lw ~=] L10
o CDE
P E 20 M
\/L ; v L10
27.5° - -—
QS
\/Lw.s“ - >
S L= L
45°, L10
Barra de mandrinar a izquierdas
A
3% K L0

KZKENNAMETAI:
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SIN VIBRACIONES * BARRA DE ACERO ¢ CON REFRIGERACION INTERNA

Y e Detalle

nimero de pedido numero de catalogo D D1 L1 F CS kg
6517231 D25MHBB356 25 25 329,30 0,00 RP 1/4-19 1,21
6517232 D32MHBB448 32 32 414,98 0,00 RP 1/4-19 2,55
6517233 D40MHBB563 40 40 524,26 0,00 RP 1/4-19 5,18
6517234 D50MHBB702 50 40 663,78 5,00 RP 3/8-19 10,14
6517235 D60MHBB860 60 40 821,29 10,00 RP 3/8-19 18,08
6549456 D8OMHBB1125 80 50 1089,64 13,10 RP 3/8-19 39,94
6549457 D100MHBB1445 100 50 1409,29 25,00 RP 3/8-19 81,20

NOTA: Cuando utilice cabezales atornillados mas pequefios en barras mas grandes:
Agujero minimo = (barra F + cabezal F) + (0,5 x barra D) + Holgura de orificio

))
( Tr s

L1 bar
L1 Assy

‘* L1 head

D min = F head + F bar + D/2 + BC

Sistema métrico

Diametro barra Holgura orificio
32-50 mm 3 mm
50-100 mm 7 mm

o el @ [ o [wovo
155 156 117 4 160
KZKENNAMETAE
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T A AR

SIN VIBRACIONES « BLOQUE DIVIDIDO  MAZAK™

H2)
B2
Detalle
nimero de pedido nimero de catalogo | D1 L1 L H2 B2 | serie
6423189 SB40QTN200M065 40 140 230,0 84,0 172,0 QTN200M
6423190 SB40QTN300M175 40 175 285,0 100,0 172,0 Nexus 300/350/400/450M
6423201 SB50QTN300M175 50 175 290,0 100,0 212,0 SQT28, 30, 300 - QT Nexus 300/350M, 400/450M

SIN VIBRACIONES « BLOQUE DIVIDIDO  DMG MORI

[~ [®) @)
e A
L1 L H2) g
© ©) © ® [©)
o B2
Detalle
nimero de pedido nuimero de catalogo | D1 L1 L H2 B2 serie
6423204 SB40NL2000080 40 80 127,0 108,0 172,0  [DMG Mori NL1500, NL2000, NL2500, NL3000, NT5400DCG
6423205 SB60NZX4000080 60 80 144,0 135,0 252,0 DMG Mori NZX4000080
— Y :
o”[Fa] @ | & Jnevo
155 || 156 117 4 160
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T A AR

SIN VIBRACIONES « BLOQUE DIVIDIDO « DOOSAN™

[rEent-e6 fo e
0O O L H2 DO o
L1 ra:,-—7 [le@en® © ©
o B2
=
Detalle
nimero de pedido  numero de catalogo D1 L1 L H2 B2 serie
6423207 SB40PU230M060 40 60 115,0 93,0 172,0 PUMA 230M, 240M, 280M, 1500, 2000, 2500SY&LSY, TT1500, 18
6423206 SB40L220M065 40 65 103,0 75,0 174,0 LYNX L220LM/M (BMT45 TURRET)
6423208 SB40PU300M072 40 70 139,0 110,0 172,0 PUMA 300M, MA, LMA, LM, LMB, MB, MC, LMC, MS (BMT65 TURRET)
6423209 SB60PU400MB060 60 60 150,0 120,0 252,0 PUMA 400MA, 400MB, 400LMA, 400LMB (BMT75 TURRET)

SIN VIBRACIONES ¢ BLOQUE DIVIDIDO » OKUMA™

© (@)
¢D1 H2 =
L Q_@UL - 00006006
L B2
Detalle
nimero de pedido  numero de catalogo D1 L1 L H2 B2 ‘ serie
6423221 SB40LB4000EX085 40 85 130,0 100,0 172,0 LB4000 EX (M,MY)
6423222 SB50LU35035 50 35 100,0 120,0 212,0 LU35, LB35 (2 AXIS)
6423223 SB60LU45050 60 50 120,0 134,0 252,0 LB45I1 & LU45
6423210 SB60LU45M050 60 50 135,0 134,0 252,0 LB45I1 & LU45/M
— Ry V

97 |[al| =@ | & [Nsvo

155 156 117 4 160
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SIN VIBRACIONES ¢ MANGUITOS REDUCTORES

t
D2 D1 D
f
Ls
- |=—L1 L
nimero de pedido nimero de catalogo D D1 D2 L1 L LS
6423264 SL040025 40 25 50 10 170 160
6423263 SL040032 40 32 50 4 164 160
6423262 SL050032 50 32 60 4 204 200
6423261 SL050040 50 40 60 4 204 200
6423260 SL060032 60 32 70 4 244 240
6423259 SL060040 60 40 70 4 244 240
6423258 SL080050 80 50 90 6 326 320
6423256 SL080060 80 60 90 4 324 320
6423255 SL100060 100 60 110 4 404 400
6423254 SL100080 100 80 110 4 404 400
6423253 SL120080 120 80 138 8 395 387
6423252 SL120100 120 100 138 8 488 480

> =N
o[ a] @ | & Jnevo
155 156 117 4 160
KZKENNAMETAE
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SIN VIBRACIONES e CABEZLE CON TORNILLO e TOP NOTCH™ ¢ NE 90°

OVEDAD!
’
~ 30) ——
@ O
N ) F &)
N -
L1
niimero de pedido nimero de catalogo D D min F L1 Gl
a derechas
6754856 H3240NER3W 32 40 22,0 32,2 NG_3L
6754859 H4050NER3W 40 50 27,0 34,2 NG_3L
6754893 H5063NER3W 50 63 35,0 35,2 NG_3L
6754894 H5063NER4W 50 63 35,0 35,2 NG_4L
6754895 H5063NER6W 50 63 35,0 38,6 NG_6L
a izquierdas
6754855 H3240NEL3W 32 40 22,0 32,2 NG_3R
6754858 H4050NEL3W 40 50 27,0 34,2 NG_3R
6754891 H5063NEL3W 50 63 35,0 35,2 NG_3R
6754892 H5063NEL4W 50 63 35,0 35,2 NG_4R

SIN VIBRACIONES e CABEZLE CON TORNILLO ¢ TOP NOTCH e NE 45°

P
F
l Q
N
L1
numero de pedido numero de catalogo ‘ D D min F L1 ‘ Gl
a derechas
6754857 H3240N45R3W 32 40 22,0 37,1 NU_3L
6754860 H4050N45R3W 40 50 27,0 39,6 NU_3L
=% (= &
o [Ta @ [ & [evo
155 156 118 4 160
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SIN VIBRACIONES ¢ CABEZLE CON TORNILLO ¢ SCREW-ON e LS 90°

numero de pedido nimero de catalogo D D min F L1 yF° yP° Gl
a derechas
6752815 H2532LSER16W 25 32 18,3 25,2 -15.0 -1.5 LT16NR
6752816 H3240LSER16W 32 40 23,3 32,2 -15.0 -1.5 LT16NR
6752817 H4050LSER16W 40 50 28,3 34,2 -15.0 -1.5 LT16NR
6752819 H4050LSER22W 40 50 28,7 34,2 -15.0 -1.5 LT22NR
6752818 H5063LSER16W 50 63 36,3 35,2 -15.0 -15 LT16NR
6752820 H5063LSER22W 50 63 36,7 35,2 -15.0 -15 LT22NR
6752841 H5063LSER27W 50 63 37,0 35,2 -15.0 -15 LT27NR

SIN VIBRACIONES » CABEZALES CON TORNILLO « KENCLAMP™ * DCLN 95°

YP
i\
Detalle
Detalle
numero de pedido numero de catalogo D D min F L1 yF° yP° Gl
a derechas
6550556 H3240DCLNR12 32 40 22,0 32,6 -14.0 -5.0 CNMA120408
6550558 H4050DCLNR12 40 50 27,0 34,6 -12.0 -5.0 CNMA120408
6550560 H4050DCLNR16 40 50 27,0 35,6 -14.0 -5.0 CNMA160612
6550632 H5063DCLNR12 50 63 35,0 35,6 -12.0 -5.0 CNMA120408
6549432 H5063DCLNR16 50 63 35,0 35,6 -12.0 -5.0 CNMA160612
6549434 H5063DCLNR19 50 63 35,0 35,6 -12.0 -5.0 CNMA190612
a izquierdas
6550557 H3240DCLNL12 32 40 22,0 32,6 -14.0 -5.0 CNMA120408
6550559 H4050DCLNL12 40 50 27,0 34,6 -12.0 -5.0 CNMA120408
6550631 H4050DCLNL16 40 50 27,0 35,6 -14.0 -5.0 CNMA160612
6550633 H5063DCLNL12 50 63 35,0 35,6 -12.0 -5.0 CNMA120408
6549431 H5063DCLNL16 50 63 35,0 35,6 -12.0 -5.0 CNMA160612
6549433 H5063DCLNL19 50 63 35,0 35,6 -12.0 -5.0 CNMA190612
> ) & N&VO
S ©
155 || 156 118 4 160
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SIN VIBRACIONES e CABEZALES CON TORNILLO  KENLEVER™ ¢ PCLN 95°

PN TP
—— - D
‘ F| 9 = ‘7
L4 e — \
o 50
|
- L Detalle
Detalle
nimero de pedido numero de catalogo D D min F L1 yF° yP° Gl
a derechas
6549409 H2532PCLNR09 25 33 17,0 25,6 -10.0 -5.0 CNMA090308
6550656 H3240PCLNR12 32 40 22,0 32,6 -10.0 -5.0 CNMA120408
6550658 H4050PCLNR12 40 50 27,0 34,6 -10.0 -5.0 CNMA120408
6550660 H4050PCLNR16 40 50 27,0 34,6 -11.0 -5.0 CNMA160612
6549442 H5063PCLNR12 50 63 35,0 35,6 -10.0 -5.0 CNMA120408
aizquierdas
6549408 H2532PCLNL09 25 33 17,0 25,6 -10.0 -5.0 CNMA090308
6550657 H3240PCLNL12 32 40 22,0 32,6 -10.0 -5.0 CNMA120408
6550659 H4050PCLNL12 40 50 27,0 34,6 -10.0 -5.0 CNMA120408
6550671 H4050PCLNL16 40 50 27,0 34,6 -11.0 -5.0 CNMA160612
6549441 H5063PCLNL12 50 63 35,0 35,6 -10.0 -5.0 CNMA120408
™ o
SIN VIBRACIONES e CABEZALES CON TORNILLO e KENCLAMP™ e DDUN 93
2 il 1
D
7 f
| T2l | \7v
30\-. |——"
L1 Detalle
Detalle
numero de pedido numero de catalogo D D min F L1 YF° YP° Gl
a derechas
6550634 H3240DDUNR11 32 40 22,0 32,6 -10.0 -5.0 DNMA110408
6550636 H4050DDUNR15 40 50 27,0 38,6 -10.0 -5.0 DNMA150408
6549436 H5063DDUNR15 50 63 35,0 35,6 -8.0 -5.0 DNMA150608
a izquierdas
6550635 H3240DDUNL11 32 40 22,0 32,6 -10.0 -5.0 DNMA110408
6550637 H4050DDUNL15 40 50 27,0 38,6 -10.0 -5.0 DNMA150408
6549435 H5063DDUNL15 50 63 35,0 35,6 -8.0 -5.0 DNMA150608
—
=y &
o a] = | & vevo
155 156 118 4 160
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SIN VIBRACIONES  CABEZALES CON TORNILLO  KENLEVER™ * PDUN 93°

vP
- — D (
F gy?. \7V
e Detalle
L1
Detalle
numero de pedido numero de catalogo D D min F L1 yF° yP° Gl
a derechas
6550672 H2532PDUNR11 25 32 17,0 26,6 -11.0 -5.0 DNMA110408
6550674 H3240PDUNR15 32 40 22,0 32,6 -12.0 -5.0 DNMA150608
6550676 H4050PDUNR15 40 50 27,0 34,6 -10.0 -5.0 DNMA150608
6549444 H5063PDUNR15 50 63 35,0 35,6 -10.0 -5.0 DNMA150608
a izquierdas
6550673 H2532PDUNL11 25 32 17,0 26,6 -11.0 -5.0 DNMA110408
6550675 H3240PDUNL15 32 40 22,0 32,6 -12.0 -5.0 DNMA150608
6550677 H4050PDUNL15 40 50 27,0 34,6 -10.0 -5.0 DNMA150608
6549443 H5063PDUNL15 50 63 35,0 35,6 -10.0 -5.0 DNMA150608
™ o
SIN VIBRACIONES e CABEZALES CON TORNILLO e KENCLAMP™ e DTFN 90
L D YP
F| 90° F ‘
. v
0%
L1
Detalle
Detalle
numero de pedido numero de catalogo ‘ D D min F L1 YF° YP°® Gl
a derechas
6550638 H4050DTFNR16 40 50 27,0 34,6 -10.0 -5.0 TNMA160408
6549438 H5063DTFNR22 50 63 35,0 35,6 -8.0 -5.0 TNMA220408
a izquierdas
6550639 H4050DTFNL16 40 50 27,0 34,6 -10.0 -5.0 TNMA160408
6549437 H5063DTFNL22 50 63 35,0 35,6 -8.0 -5.0 TNMA220408
— Y
o [a & [ & [reve
155 | 156 118 4 160
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Ay

SIN VIBRACIONES  CABEZALES CON TORNILLO  KENLEVER™ * PTFN 90°

R L P
A D {
90°_\@ F —
!\° y i vV
)
0°
Ry Detalle
Detalle
nimero de pedido nimero de catalogo D D min F L1 yF° yP° Gl
a derechas
6549411 H2532PTFNR16 25 32 17,0 24,6 -12.0 -15.0 TNMA160408
6550678 H3240PTFNR16 32 40 22,0 32,6 -12.0 -5.0 TNMA160408
6550680 H4050PTFNR16 40 50 27,0 34,6 -10.0 -5.0 TNMA160408
6549446 H5063PTFNR16 50 63 35,0 35,6 -8.0 -5.0 TNMA160408
a izquierdas
6549410 H2532PTFNL16 25 32 17,0 24,6 -12.0 -15.0 TNMA160408
6550679 H3240PTFNL16 32 40 22,0 32,6 -12.0 -5.0 TNMA160408
6550681 H4050PTFNL16 40 50 27,0 34,6 -10.0 -5.0 TNMA160408
6549445 H5063PTFNL16 50 63 35,0 35,6 -8.0 -5.0 TNMA160408
™ o
SIN VIBRACIONES e CABEZALES CON TORNILLO ¢ KENCLAMP™ ¢ DVUN 93
S,
_ - D Y*P
F 93(“, 7W
! N \
-
} X L1 Detalle
Detalle
numero de pedido numero de catalogo ‘ D D min F L1 yF° yP° Gl
a derechas
6550640 H4050DVUNR16 40 50 27,0 34,6 -9.0 -4.0 VNMA160408
6549440 H5063DVUNR16 50 63 35,0 35,6 -9.0 -5.0 VNMA160408
a izquierdas
6550651 H4050DVUNL16 40 50 27,0 34,6 -9.0 -4.0 VNMA160408
6549439 H5063DVUNL16 50 63 35,0 35,6 -9.0 -5.0 VNMA160408
=N
=y &
o[ al @ [ & Jvove
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kennametal.com 128

kennametal.con


http://kennametal.com
http://kennametal.com

Barras de mandrinar

Barras de mandrinar

SIN VIBRACIONES e CABEZALES CON TORNILLO ¢ KENCLAMP™ « DWLN 95°

1P /8 | B\
v W
SR et
1 Detalle D min
Detalle
nimero de pedido numero de catalogo ‘ D D min F L1 yF° YP° Gl
a derechas
6550652 H3240DWLNR06 | 32 40 22,0 32,6 -14.0 -5.0 | WNMAO060408
aizquierdas
6550653 H3240DWLNL06 | 32 40 22,0 32,6 -14.0 -5.0 | WNMA060408
SIN VIBRACIONES e CABEZALES CON TORNILLO ¢ SCREW-ON e SCLC 95°
ey P P
Fl 95°
e L
X 7 = | \
L1
Detalle
Detalle
numero de pedido numero de catalogo D D min F L1 yF° yP° Gl
a derechas
6549070 H2532SCLCR09 25 32 17,0 18,6 -3.0 0.0 CCMT09T308
6549392 H3240SCLCR09 32 40 22,0 22,6 -3.0 0.0 CCMT09T308
6549394 H4050SCLCR12 40 50 27,0 31,6 -3.0 0.0 CCMT120408
aizquierdas
6549391 H2532SCLCL09 25 32 17,0 18,6 -3.0 0.0 CCMT09T308
6549393 H3240SCLCL09 32 40 22,0 22,6 -3.0 0.0 CCMT09T308
6549395 H4050SCLCL12 40 50 27,0 31,6 -3.0 0.0 CCMT120408
SIN VIBRACIONES e CABEZALES CON TORNILLO ¢ SCREW-ON » SDPC 62.5°
27.5°
= 9 ] << %} D yP
0 F 62.5"’/’ A {
T4 | v
a™ L1A——] =1
l L1s D min
Detalle
Detalle
nimero de pedido ndimero de catalogo D D min F L1 L1A L1S YF° YP° Gl
a derechas
6549413 H2532SDPCR07 | 25 32 17,0 17,6 3,5 21,2 -3.0 00 | DCMT070204
aizquierdas
6549412 H2532SDPCLO7 | 25 32 17,0 17,6 35 21,2 -3.0 00 | DCMT070204
= AN
07| el =l | & |nevo
155 156 118 4 160
KZKENNAMETAI:

kennametal.com

129

kennametal.con


http://kennametal.com
http://kennametal.com

Barras de mandrinar

Barras de mandrinar

SIN VIBRACIONES e CABEZALES CON TORNILLO ¢ SCREW-ON e SDUC 93°

: AL &R
‘ g b Y‘P / | \
7 | gda] - e
eV [l e 7 [
/ 3°\~ |——" S (YF
L1 Detalle D min
Detalle
nimero de pedido niimero de catalogo D D min F L1 yF° yP° Gl
a derechas
6549415 H2532SDUCR07 25 32 17,0 17,6 -3.0 0.0 DCMT070204
6549396 H2532SDUCR11 25 32 17,0 17,6 -3.0 0.0 DCMT11T308
6549398 H3240SDUCR11 32 40 22,0 22,6 -3.0 0.0 DCMT11T308
6549400 H4050SDUCR11 40 50 27,0 31,6 -3.0 0.0 DCMT11T308
6549448 H5063SDUCR11 50 63 35,0 35,6 -3.0 0.0 DCMT11T308
aizquierdas
6549414 H2532SDUCL07 25 32 17,0 17,6 -3.0 0.0 DCMT070204
6549397 H2532SDUCL11 25 32 17,0 17,6 -3.0 0.0 DCMT11T308
6549399 H3240SDUCL11 32 40 22,0 22,6 -3.0 0.0 DCMT11T308
6549401 H4050SDUCL 11 40 50 27,0 31,6 -3.0 0.0 DCMT11T308
6549447 H5063SDUCL11 50 63 35,0 35,6 -3.0 0.0 DCMT11T308

SIN VIBRACIONES e CABEZALES CON TORNILLO ¢ SCREW-ON e STFC 90°

- ' ///‘ \\
A 2 — - D 7P i | |
\ - f \ /
\ F (’ © ;\ v \ /
% / 0°__| \—‘_/yF
L Detalle D min
Detalle
ndmero de pedido numero de catalogo D D min F L1 yF° yP° Gl
a derechas
6549417 H2532STFCR11 25 32 17,0 17,6 -2.0 0.0 TCMT110204
6549403 H3240STFCL16 32 40 22,0 24,6 -3.0 0.0 TCMT16T308
6549404 H4050STFCR16 40 50 27,0 31,6 -2.0 0.0 TCMT16T308
a izquierdas
6549416 H2532STFCL11 25 32 17,0 17,6 -2.0 0.0 TCMT110204
6549402 H3240STFCR16 32 40 22,0 24,6 -3.0 0.0 TCMT16T308
6549405 H4050STFCL16 40 50 27,0 31,6 -2.0 0.0 TCMT16T308
=4 I &
o[ e @ [ & [nevo
155 156 118 4 160
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Barras de mandrinar Barras de mandrinar

SIN VIBRACIONES e CABEZALES CON TORNILLO ¢ SCREW-ON e SVUB 93°

Y vP
7‘ v
“ | ‘\
Detalle
Detalle
numero de pedido numero de catalogo D D min F L1 yF° yP° Gl
a derechas
6549406 H2532SVUBR11 25 32 17,0 17,6 -5.0 0.0 VBMT110304
6549452 H3240SVUBR16 32 40 23,0 22,6 -6.0 0.0 VBMT160408
6549450 H5063SVUBR16 50 63 35,0 35,6 -3.0 0.0 VBMT160408
a izquierdas
6549407 H2532SVUBL11 25 32 17,0 17,6 -5.0 0.0 VBMT110304
6549451 H3240SVUBL16 32 40 23,0 22,6 -6.0 0.0 VBMT160408
6549449 H5063SVUBL16 50 63 35,0 35,6 -3.0 0.0 VBMT160408
SIN VIBRACIONES e CABEZALES CON TORNILLO ¢ SCREW-ON e SWLP 95°
\ 2 ] }3 b yP
Q [l F| 950~ ‘
42 et T Vv
S s | \
L Detalle
Detalle
nimero de pedido numero de catalogo ‘ D D min F L1 yF° yP° Gl
a derechas
6549419 H2532SWLPR04 | 25 32 17,0 17,6 0.0 0.0 | WPMT040204
aizquierdas
6549418 H2532SWLPL04 | 25 32 17,0 17,6 0.0 0.0 | WPMT040204
Q7| el s | ¢ [nsvo
155 156 118 4 160
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POWERED BY

Torneado N&eVO

Beyond™ Evolution™
Ranurado y tronzado

Materiales
P R~ s
Aplicaciones

Tronzado

Ranurado profundo
de diametro exterior

Ranurado

SRRV,

{

Beyond Evolution es la nueva herramienta de ranurado y tronzado de una cara que
también realiza torneado multidireccional.

Tanto si usa un suministro de refrigerante de alta como de baja presion, Beyond Evolution,
con un control de refrigeracion activo, proporciona una vida mas prolongada de la
herramienta y mayores tasas de evacuacion del metal (MRR).

Disponible ya:
hojas de tronzar y bloques de apoyo con control activo de refrigerante.
Para incluso una mayor productividad en aplicaciones de tronzado y ranurado profundo.

D Bloque modular con rail superior extraible, lo que facilita la accesibilidad en
" maquinas tipo torreta.

‘ZKENNAMETAI:
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Ranurado, tronzado y torneado
-4 Ay

Ranurado, tronzado y torneado
Aaarysy

BEYOND™ EVOLUTION™ e SISTEMA DE NUMERACION DEL CATALOGO » BLOQUES

Cada caracter de nuestro nimero de catalogo hace referencia a un detalle especifico de ese producto. Utilice las
siguientes columnas de claves y las imagenes correspondientes para identificar con facilidad los atributos en cuestion.

Grooving, Turning, & Cut-0ff Grooving, Turning, & Cut-0ff
-

BEYOND™ EVOLUTION" * MODULAR BLOCK
FOR CUT-OFF BLADES WITH THROUGH CODLANT

EVTZN2525G32C

EV

T /4 N 2525 G 32 C

Nombre de
la familia

Beyond™
Evolution™

kennametal.com

Bloque Estilo de Direccion Tamafrio del mango Longitud Tamafio Refrigerante
de amarre de la de la de la hoja
herramienta herramienta herramienta
en (mm)

E = Fijacién R = A derechas Sistema métrico = Altura x G=80 en C = Capacidad de
integral L = Aizquierdas ancho en mm, la letra indica J=110 milimetros refrigeracion

M = Modular N = Neutra la longitud de la herramienta X =0tra interna

Z = Fijacion segln ISO longitud
extraible
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Ranurado, tronzado y torneado Ranurado, tronzado y torneado
-4 Ay

BEYOND™ EVOLUTION™ e SISTEMA DE NUMERACION DEL CATALOGO » HOJAS DE TRONZAR

Cada caracter de nuestro nimero de catalogo hace referencia a un detalle especifico de ese producto. Utilice las
siguientes columnas de claves y las imagenes correspondientes para identificar con facilidad los atributos en cuestion.

Grooving, Tuming, & Cu-0ff Grooving, Tuming, & Cu-Off
-

BEYOND™ EVOLUTION" « CUT-OFF BLADE *
SINGLE ENDED « THROUGH COOLANT

EVBSCL32J0320LC

EV BS C L 32 J 03 20 L C

Nombre de  Estilo de la Tipo de Mano del  Altura de Longitud Tamario Max. Mano de  Refrigerante
lafamilia  herramienta soporte alojamiento  [a hoja total de asiento  Profundidad |3 hoja
(SSC) de corte

Beyond™ BS = Hoja C = Reforzado N = Neutra en milimetros Segun ISO 1B en L=A C = Capacidad
Evolution™ estandar 2 L=A 1F milimetros izquierdas refrigeracion
alojamientos izquierdas 02 R=A interior
BH = Hoja R=A G _ 90 mm 03 derechas
intensiva 1 derechas J = 110mm 04
alojamiento M = 150 m,m
X = Especial 05
06
08
10

Hoja a Hojaa Hoja a Hojaa
derechas @ derechas @ izquierdas @ izquierdas
Alojamiento Alojamiento Alojamiento Alojamiento
a derechas aizquierdas a derechas o aizquierdas

KZKENNAMETAI:
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Ranurado, tronzado y torneado Ranurado, tronzado y torneado
Ay Ay

BEYOND™ EVOLUTION™ e BLOQUE MODULAR PARA HOJAS
DE TRONZADO CON REFRIGERACION INTERNA

iN‘OVEDAD!
- | HI HW
.,‘ . / o © = H3 * pais
=4 (2 3 / Ncs

B2
nuimero de pedido numero de catalogo ‘ B2 B F HW H H3 L Cs
6760961 EVTMZN2020X26C 43,00 20,00 38,50 26,00 20,00 11,00 86,00 G1/8
6760963 EVTMZN2525X26C 43,00 25,00 43,50 26,00 25,00 6,00 86,00 G1/8
6760962 EVTMZN2020G32C 43,00 20,00 38,50 32,00 20,00 14,10 90,00 G1/8
6760964 EVTMZN2525G32C 48,00 25,00 43,50 32,00 25,00 9,10 90,00 G1/8

BEYOND EVOLUTION  BLOQUE PARA HOJAS DE
TRONZADO CON REFRIGERACION INTERNA

- -
.; o / oL@ @ " e "
¥ ¢ = H3 ol
] " N
' ( =~ entradade /B N-Cs
v refrigerante F
B2
nimero de pedido nimero de catalogo ‘ B2 B F HW H H3 L Ccs
6543722 EVTZN2020X26C 43,00 20,00 38,50 26,00 20,00 11,00 78,00 G1/8
6543723 EVTZN2020X32C 43,00 20,00 38,50 32,00 20,00 14,10 78,00 G1/8
6543724 EVTZN2525G26C 48,00 25,00 43,50 26,00 25,00 6,00 90,00 G1/8
6543725 EVTZN2525G32C 48,00 25,00 43,50 32,00 25,00 9,10 90,00 G1/8
~ —
R
o[ ] @ [ & [nevo
155 156 133 4 160
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Ranurado, tronzado y torneado Ranurado, tronzado y torneado
-4 Ay

BEYOND™ EVOLUTION™ e HOJA DE TRONZADO e
DOS EXTREMOS ¢ CON REFRIGERACION INTERNA

® v H
/// g
s g . T
l ” 150°
Recto Recto Detalle
L H1{H B
CcD =

— 1)

B

e ’ v [@ o
ey )
[ v @

Reforzado Reforzado Detalle Detalle
numero de pedido numero de catalogo SSC H w1 H1 L1 B cD
neutro
6513449 EVBSN26M0233C 2 26 1,7 21,5 150 2,40 33
6513450 EVBSN32M0233C 2 32 1,7 25,1 150 2,40 33
6513521 EVBSN26J0340C 3 26 — 21,5 110 2,40 40
6513522 EVBSN26M0340C 3 26 - 21,5 150 2,40 40
6513523 EVBSN32M0350C 3 32 - 25,1 150 2,40 50
6513524 EVBSN26J0440C 4 26 - 215 110 3,40 40
6513525 EVBSN26M0440C 4 26 — 215 150 3,40 40
6513526 EVBSN32M0450C 4 32 - 251 150 3,40 50
6513527 EVBSN32M0560C 5 32 — 25,1 150 4,40 60
6513529 EVBSN32M0660C 6 32 - 25,1 150 5,40 60

SSC = debe corresponder con el SSC de la plaquita.

— 1\
97| —al| & | & |nsvo
155 156 134 4 160
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Ranurado, tronzado y torneado Ranurado, tronzado y torneado
-4 Ay

BEYOND™ EVOLUTION™ e HOJA DE TRONZADO
UN EXTREMO e CON REFRIGERACION INTERNA

L1 B

J
1
ol
=

S
1

} D max H1H
) 4 ¢ !
/
," /’/ _— T -
'“\ el 150°
\
Reforzado Reforzado Detalle
nlimero de pedido nimero de catalogo SSC H w1 H1 L1 B D max CcD
a derechas
6513530 EVBHCR26J0226LC 2 26 1,7 215 110 7,95 52,00 26
6513552 EVBHCR32J0226LC 2 32 1,7 25,1 110 7,95 52,00 26
6513554 EVBHCR26J0333LC 3 26 2,4 21,5 110 7,95 66,00 33
6513558 EVBHCR32J0333LC 3 32 24 25,1 110 7,95 66,00 33
6513556 EVBHCR32K0340LC 3 32 2,4 25,1 125 7,95 80,00 40
6513560 EVBHCR26J0433LC 4 26 3,4 21,5 110 7,95 66,00 33
6513574 EVBHCR32J0433LC 4 32 3,4 25,1 110 7,95 66,00 33
6513572 EVBHCR32K0440LC 4 32 3,4 25,1 125 7,95 80,00 40
a izquierdas
6513551 EVBHCL26J0226RC 2 26 1,7 21,5 110 7,95 52,00 26
6513553 EVBHCL32J0226RC 2 32 1,7 25,1 110 7,95 52,00 26
6513555 EVBHCL26J0333RC 3 26 2,4 21,5 110 7,95 66,00 33
6513559 EVBHCL32J0333RC 3 32 2,4 25,1 110 7,95 66,00 33
6513557 EVBHCL32K0340RC 3 32 2,4 251 125 7,95 80,00 40
6513571 EVBHCL26J0433RC 4 26 34 21,5 110 7,95 66,00 33
6513575 EVBHCL32J0433RC 4 32 3,4 25,1 110 7,95 66,00 33
6513573 EVBHCL32K0440RC 4 32 3,4 25,1 125 7,95 80,00 40
SSC = debe corresponder con el SSC de la plaquita.
> N
R
Q7| al| = | & |nevo
155 || 156 134 4 160
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POWERED BY

Roscado N&eVO

Portaherramientas de
roscado Laydown con
refrigeracion interna

Aplicaciones

@I Roscado

@ Suministro de refrigerante con precision, a traves de la herramienta.

La maxima comodidad, ya que varios puertos de refrigeracion proporcionan
facilidad de conexion.

Inicio automatico mediante conexion de refrigerante VDI de cambio rapido.

Méaxima reduccion del calor, vida Util maxima de la herramienta y rendimiento maximo
mediante el suministro de refrigerante de precision tanto al flanco como a la cara de
desprendimiento de la plaquita.

Una mayor evacuacion de virutas da como resultado un mejor acabado superficial
en la pieza terminada.

KZKENNAMETAE
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Roscado Roscado
4 Ay y

ROSCADO LAYDOWN e SISTEMA DE NUMERACION DE CATALOGO

Cada caracter de nuestro nimero de catalogo hace referencia a un detalle especifico de ese producto. Utilice las siguientes
columnas de claves y las imagenes correspondientes para identificar con facilidad los atributos en cuestion.

Threading Threading
-

LAYDOWN THREADING * THROUGH COOLANT « LSA-C

LSASR252516C

Sistema métrico

L S AS R 2525 16 C

Pulgadas

L S AS R 16 3 C

Estilo de Método de Estilodela  Direccion de la Cabeza Tamafo del ~ Longitud Tamafiode Refrigerante
plaquita amarre dela  herramienta ~ herramienta abatible mango la placa
plaquita
L - Triangulo S - Screw-on Mango recto Métrica = alto x G=90mm C = Capacidad
Laydown ancho en mm J=110mm de refrigeracion
M =150 mm en alojamiento
Pulgada = alto X'= Especial
y AS x ancho en =t
S incrementos de
y 1/16 de pulgada
S Mango con salto

A A
izquierdas derechas

El tamafio de la plaquita ANSI es igual A
aliC en incrementos de 1/8. \‘C
Ej.: Para un 1/4" iC, tamario de la S AL\A 7'

plaquita ANSI = 2 L[ —]
IC L1
Tamaiio de la Sistema Sistema
plaquita ISO Pulgadas T Pulgadas T
06 5/32 4,0 0.273 6,9
08 3/16 50 0.341 8,7
11 1/4 6,4 0.433 11,0
16 3/8 9.5 0.650 16,5
22 1/2 12,7 0.866 22,0
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Roscado Roscado
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ROSCADO LAYDOWN ¢ CON REFRIGERACION INTERNA e LSA-C

— cs
el A & |

CF - CFVDI
FI Al IB
LH
- L
numero de pedido numero de catalogo H H1 H2 B F L LH CS CF CFVDI [e]]
a derechas
6770486 LSASR1616H16C 16 16 24 16 16 100 25 G1/8 G1/8 M6X1 LT16ER
6770487 LSASR2020X16C 20 20 28 20 20 127 25 G1/8 G1/8 M6X1 LT16ER
6770488 LSASR2525X16C 25 25 33 25 25 154 25 G1/8 G1/8 M6X1 LT16ER
6770510 LSASR2525X22C 25 25 33 25 25 155 30 G1/8 G1/8 M6X1 LT22ER
6770489 LSASR3232X16C 32 32 40 32 32 175 25 G1/8 G1/8 M6X1 LT16ER
6770511 LSASR3232X22C 32 32 40 32 32 175 30 G1/8 G1/8 M6X1 LT22ER
a izquierdas
6770490 LSASL1616H16C 16 16 24 16 16 100 25 G1/8 G1/8 M6X1 LT16EL
6770501 LSASL2020X16C 20 20 28 20 20 127 25 G1/8 G1/8 M6X1 LT16EL
6770502 LSASL2525X16C 25 25 33 25 25 155 25 G1/8 G1/8 M6X1 LT16EL
6770512 LSASL2525X22C 25 25 33 20 25 155 30 G1/8 G1/8 M6X1 LT22EL
6770503 LSASL3232X16C 32 32 40 32 32 175 25 G1/8 G1/8 M6X1 LT16ER
6770513 LSASL3232X22C 32 32 40 32 32 175 30 G1/8 G1/8 MéX1 LT22EL

— N
o7 [Fal @ [ & [nevo
155 156 139 4 160
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POWERED BY

Torneado W—VO
Accesorios de
- ar e
refrigeracion - o
ol O

‘ZKEIIIIAMEFAIL

Es facil conectar la herramienta Kennametal a la maquina. Tanto si requiere
manguitos de uso intensivos capaces de ofrecer 350 bar (5.000 psi) 0 manguitos
trenzados mas flexibles de 210 bar (3.000 psi), tenemos todo lo que necesita.

Paquetes de refrigeracion premontados

Estos paquetes conectan las herramientas de torneado de Kennametal a las maquinas mas
habituales de la industria. jLos paquetes de refrigeracion universales de Kennametal son
ideales! Cada paquete contiene los tamafos de rosca mas comunes con todo tipo de estilos
de ajuste, para la mayor flexibilidad.

¢ Sabe exactamente lo que necesita?

iConocer los componentes exactos que le hacen falta le permitira elegir solo los accesorios que
necesita! Todos los componentes estan disponibles de forma individual, incluidos los accesorios
menos comunes para su comodidad.

KZKENNAMETAI:
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Suministro de refrigerante Suministro de refrigerante

KITS ¢ GUIA DE SELECCION

1 PASO 1: Busque su aplicacion, estilo de portaherramientas y tamaiio.

Aplicacion Tronzado Ranurado Roscado Torneado
Tipo de portaherramientas Amarre frontal | Amarre superior | Amarre superior | Amarre superior Ponarrr‘gﬂgiremas Atornillado Ponfgiggg”;el'ggs de
Tamaiio de mango — mm 12-20 12-20 12-20 25-40 Todas Todas Todas
2 PASO 2: Encuentre los Kits de refrigerante correspondientes.

Descripcion del kit Tipo de manguito

Kit‘refrigerante manguito flexible ° ° ° ° ° ° °
universal 200 mm

Kit refrigerante manguito flexible ° ° ° ° ° ° °
universal 300 mm

Presion refrigerante maxima Bar/psi 200/ 2901 200/ 2901 200/ 2901 200/ 2901 200/ 2901 200/ 2901 200/ 2901
Descripcion del kit Tipo de manguito

Kit refrigerante manguito flexible ° ° °

M8x1.0 banjo 200 mm

Kit refrigerante manguito flexible ° ° °

M8x1.0 banjo 300 mm

Kit refrige(ante manguito flexible ° ° ° °

G 1/8 banjo 200 mm

Kit refrige(ante manguito flexible ° ° ° °

G 1/8 banjo 300 mm

Presion refrigerante maxima Bar/psi 200/ 2901 200/ 2901 200/ 2901 200/ 2901 200/ 2901 200/ 2901 200/ 2901
Descripcion del kit Tipo de manguito

Kit refrigerante intensivo universal 200 mm o L4 L4 o

Kit refrigerante intensivo universal 300 mm o L4 L4 o
Presion refrigerante maxima Bar/psi 200/ 2901 *350/5,076 *350/5,076 *350/5,076 *350/5,076 *350/5,076 *350/5,076

* Max. presién para portas de tamafio de asiento (SSC) 02 es 200 bar/2901 psi.

KZKENNAMETAE

kennametal.com 142



http://kennametal.com
http://kennametal.com

Suministro de refrigerante Suministro de refrigerante
HN————T A 4 A

COMPONENTES DEL KIT

DESCRIPCION DEL COMPONENTE
o Q = = Ee < @) o
0 o e | &< | 2] 2 B8 BE |5 |e |5 |e
> 1S4 S Q 2 < o S S |pY gy o = 5] =
< = < S < = = Yo mng _,% == |32 |=2=2| 3=
) o < Q o |o 88 BgEs @5 (22122122 |22
I o X o T = I = = < =g |%2g|=2g| %8
Q 5 S = 2 < |0 wEZwE2HE HE |[oR ISRk 3
< Q = s S S |2 |BE@czazEs: £ 2w gm 2w gm
= |2 |2 |2 |E | 2|2 |oREesEogsegsz2|82 (52|82
= w & =) = Q A< EuzZEwZEwssEwsS oy | 2y | oy | =2y
3212 (22228 2 | 532302332822 |dg |22 |aL
22 22|22|22|22| 2 |ScEhazbaznaEr0 B0 |20 80|20
SS (22|22 |22 |62 | 5 |oE |SRASEASEEAEES S |62 |22 | o2
& & El &
Sl E I TITITIT
i E }
i il it it I I
Nimero | Nimero
Descripcion del kit de de
catalogo | pedido
Kit refrigerante COOL-KIT-
manguito flexible UNIVERSAL-| 6475019 ° ® ° ® ® [ [ ] L]
universal 200 mm FLEX-101
Kit refrigerante COOL-KIT-
manguito flexible UNIVERSAL-| 6475021 [ ] [ ] [ ] [ [ ] ) °
universal 300 mm FLEX-201
Kit refrigerante
manguito flexible I?L(:E?(leg:-B 6475023 ° ° ° °
M8x1.0 banjo 200 mm
Kit refrigerante
manguito flexiple | F 0K | 6475025 o | o | o .
M8x1.0 banjo 300 mm
Kit refrigerante
manguito flexible ;:LOE?(LS';'IB 6475027 ° ° ° °
G 1/8 banjo 200 mm
Kit refrigerante
manguito lexiple | IOV | 6475029 o | o | o .
G 1/8 banjo 300 mm
Kit refrigerante
intensivo universal COOL-KIT- | ¢ 16375 ° ° ° ° ° °
101-HD
200 mm
Kit refrigerante
intensivo universal COOLKIT- | ¢145373 | @ ° ° ° ° °
201-HD
300 mm

KZKENNAMETAI:
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Suministro de refrigerante Suministro de refrigerante
-4 Ay

LISTA DE COMPONENTES INDIVIDUALES DEL KIT

ﬁ&

numero de pedido numero de catalogo Descripcion
6145374 1-16NPTF-JIC Recto, 1/16 rosca macho NPTF a rosca macho JIC
6145375 1-8NPTF-JIC Recto, 1/8 rosca macho NPTF a rosca macho JIC
6145378 M8X1.25-JIC Recto, rosca macho M8 x 1.25 a rosca macho JIC
6475041 M8X1-JIC Recto, rosca macho M8 x 1.0 a rosca macho JIC
6145376 G18-JIC Recto, rosca macho G 1/8 a rosca macho JIC
6145377 M10X1.5-JIC Recto, rosca macho M10 x 1.5 a rosca macho JIC
6145379 JICM-JICF-ELB Codo rosca macho JIC a rosca hembra JIC
6145380 COOL-HOSE-200-HD Manguito refrigerante intensivo 200 mm con rosca hembra JIC en ambos extremos
6145381 COOL-HOSE-300-HD Manguito refrigerante intensivo 300 mm con rosca hembra JIC en ambos extremos
6432549 COOL-HOSE-200-FLEX Manguito refrigerante flexible trenzado 200 mm con rosca hembra JIC en ambos extremos
6432550 COOL-HOSE-300-FLEX Manguito refrigerante flexible trenzado 300 mm con rosca hembra JIC en ambos extremos

Manguito refrigerante flexible trenzado 200 mm, rosca macho M8 x 1.0 a rosca hembra JIC

6475043 M8X1-BAN-JIC-HOSE-200 Contiene (1) tornillo M8X1.0 banjo y (2) arandelas aluminio-goma M8

Manguito refrigerante flexible trenzado 200 mm, rosca macho G 1/8 a rosca hembra JIC
Contiene (1) tornillo G 1/8 banjo y (2) arandelas aluminio-goma G 1/8

Manguito refrigerante flexible trenzado 300 mm, rosca macho M8 x 1.0 a rosca hembra JIC
Contiene (1) tornillo M8 x 1.0 banjo y (2) arandelas aluminio-goma M8 x 1.0

6475045 G18-BAN-JIC-HOSE-200

6475047 M8X1-BAN-JIC-HOSE-300

Manguito refrigerante flexible trenzado 300 mm, rosca macho G 1/8 a rosca hembra JIC.

6475049 G18-BAN-JIC-HOSE-300 Contiene (1) tornillo G 1/8 banjo y (2) arandelas aluminio-goma G 1/8

KZKENNAMETAI:
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Suministro de refrigerante Suministro de refrigerante

ACCESORIOS DE REFRIGERACION

Los articulos que se muestran a continuacién no son parte de ningun kit de refrigerante de las paginas anteriores.

10—
numero de pedido numero de catalogo | Descripcion
6145382 MéX1-JIC Recto, rosca macho M6 x 1.0 a rosca macho JIC
6145383 JICM-JICM-STR Recto, rosca macho JIC a rosca macho JIC
6145386 G14-G18-RED Recto, rosca macho G 1/4 a rosca macho G 1/8th
6475058 R18-JIC Recto, rosca macho 1/8 BSPT a rosca macho JIC
6475059 R14-JIC Recto, rosca macho 1/4 BSPT a rosca macho JIC

PIEZAS DE REPUESTO DE REFRIGERACION

Incluido en kits; parte de componentes.

niimero de pedido numero de catalogo Descripcion
6475051 M8X1-BAN-BOLT Tornillo Banjo, rosca macho M8 x 1.0
6475053 G18-BAN-BOLT Tornillo Banjo, rosca macho G1/8
6475060 M6-BON-WASHER Arandela aluminio-goma M6
6475055 M8-BON-WASHER Arandela aluminio-goma M8
6475061 M10-BON-WASHER Arandela aluminio-goma M10
6475056 G18-BON-WASHER Arandela aluminio-goma G 1/8

KZKENNAMETAE
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Slstemas de POWERED BY

herramientas N&VO

Unidades de fijacion
adaptadas a la
forreta

Motorizadas y estaticas ¢ KM™
para maquinas NAKAMURA™

Las unidades de fijacion adaptadas a la torreta proporcionan un rendimiento sin igual y una
mejora de productividad garantizada.

Garantice un uso optimizado de la maquina al aumentar la repetibilidad y reducir los tiempos
de puesta en marcha.

Las unidades de fijacion adaptadas a la torreta se han disefiado para adaptarse a interfaces
de herramientas especificas de maquina herramienta.

La oferta cubre varios modelos de maquinas de fabricantes lideres de maquinas herramientas
como DOOSAN™, HAAS™  HWACHEON™, HYUNDIA WIA, Mazak™, Mori, y OKUMA™.

#@e Herramientas motorizadas y estaticas para maquinas NAKAMURA™ hasta 6.000 RPM.
Relacion de engranaje 1:1.

KZKENNAMETAE
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La cartera de productos estandar cuenta con bloques estaticos y herramientas
motorizadas para los tamanos KM™ 32, 40, 50 y 63.

Herramientas motorizadas hasta 12.000 RPM. Relacion de engranaje 1:1.

Disefiadas para adaptarse a interfaces de torreta especificas de maquina herramienta.
Unidades montadas en VDI para un manejo sencillo.

Unidades montadas en perno (BMT) para una alta rigidez.

Disponibles con refrigeracion interna y externa.

KKENNAMETAE
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Unidades de fijacion adaptadas a la torreta

Unidades de fijacion adaptadas a la torreta

TACU e GUIA DE SELECCION DE HERRAMIENTAS

1 PASO 1: Busque el fabricante de la maquina herramienta.

2  PASO 2: Seleccione el modelo de la maquina herramienta.

3 PASO 3: Busque el codigo de montaje de la maquina (MMC).

1

FABRICANTE DE MAQUINA HERRAMIENTA

A
NOVEDAD"  NAKAMURA™

[ A a
2 Modelo de la maquina herramienta : XIVTYY;(_)%:J : XVSY_SS&ZOOL TW10)
I
3 Codigo de montaje en maquina (MMC) | MMC030  Pagina:[150+4151 MMC031  Pagina:[152153
L
DMG MORI OKUMA™ HAAS™
o . ¢ DuraTurn 2050, 2550 MC ¢ Genos L300 MW/MYW e ST-20/30, SL-20/30 (torreta BOT)
Modelo de maquina herramienta o NL/NLX 1500-2500 (torreta de 20 estaciones) o LB/LU 2000-3000 EX M/MY/MW/
o NT 3100, 3150, 3200 MYW
o NT/NTX 1000, 2000 o MULTUS U3000, 4000 2S
¢ NL/NLX 1500-2000 (torreta de 16 estaciones)
o DIM 1500

Cddigo montaje maquina (MMC)

MMC 001 Pégina 55-58*

MMC 009 Pagina 62-64*

MMC 013 Pagina: 34*

Modelo de maquina herramienta

Cddigo montaje maquina (MMC)

NL/NLX 1500-4000 MC/Y/SMC/SY
NLX 4000 (fresado de alto par)
NZX 2500 (torreta de 12 estaciones)

MMC 002 Pagina 58-61*

e ESL10

¢ Genos L400

¢ LB/LU 2500-3000 EX
¢ LB300, LU300

MMC 013 Pagina: 64*

o ST-20 (BMT65)
o ST-20Y (BMT65)
o ST-25 (BMT65)

o ST-25Y (BMT65)
o ST-30 (BMT65)

o ST-30Y (BMT65)
o ST-35 (BMT65)

o ST-35Y (BMT65)
o DS-30 (BMT65)
o DS-30Y (BMT65)

MMC 036 Pagina: 34-36*

MAZAK™

Modelo de maquina herramienta

Cddigo montaje maquina (MMC)

Quick Turn Nexus 200, 250 M, MY
(torreta de 12 estaciones)

Quick Turn Nexus 200, 250 MS, MSY
(torreta de 12 estaciones)

Super Quadrex 200, 250 M

(torreta de 12 estaciones)

Super Quick Turn 200, 250, M, MY
(torreta de 12 estaciones)

Super Quick Turn 200, 250, MS, MSY
(torreta de 12 estaciones)

MMC 016  Pagina: 45-47*

¢ Hyper Quadrex 200, 250 MSY
(torreta de 12 estaciones)

¢ Multiplex 6200, 6200Y, 6250
(torreta de 12 estaciones)

MMC 017 Pagina: 47-49*

* Hyper Quadrex 450 M

¢ Megaturn Nexus 900 M

¢ Quick Turn Nexus 300-450 M, MY
o Slant Turn Nexus 500, 550 M

MMC 018 Pagina: 50-51*

Modelo de maquina herramienta

Cddigo montaje maquina (MMC)

MP430, 630 (torreta de 12 estaciones)
MP6300, 6300 Y (torreta de 12 estaciones)

MMC 019 Pagina: 51-53*

e Quick Turn Smart 100, 150 M S
¢ Quick Turn Smart 200, 250 M

MMC 020 Pagina: 53-54*

DOOSAN™ (DAEW0O™)

HYUNDAI WIA

HWACHEON™

Modelo de maquina herramienta

Codigo montaje maquina (MMC)

Lynx 300M

Puma 1500, 2000, 2500 M/Y (12 estaciones, BMT55)
Puma 1500-2500 MS/SY (12 estaciones, BMT55)
Puma 2100 M/MS/Y/SY (24 estaciones, BMT55)
Puma 2100 M/Y (12 estaciones, BMT55)

Puma 230, 240, 280 M/MS/LM

Puma MX1600, 2100 ST (BMT55)

Puma TL2000, 2500 M

Puma TT1500, 1800 MS/SY

MMC 035  Pagina: 30-31*

e [ 230LMSA
e LM1600, 1800TTSY
e SKT160, 180TTMS/TTSY (BMT55)

MMC 035  Pagina: 41-42*

« Cutex 160 MC/SMC (BMT 55)

MMC 035 Pégina: 37-38*

Modelo de maquina herramienta

Codigo montaje maquina (MMC)

Puma 2100, 2600 M/MS/Y/SY (24 estaciones, BMT65)
Puma 2100, 2600 M/MS/Y/SY (12 estaciones, BMT65)
Puma 3100 M/Y/MY (12 estaciones, BMT65)

Puma MX2000, 2500, 2600 T/ST/SY

Puma VT450 M, VT450 M-2SP

Puma Inverturn 3000 M

Puma 300 M/MS

Puma TT2000, 2500 MS/SY

Puma V400M

MMC 036  Pagina: 31-33*

o SKT200, 250TTM/MS/SY

e SKT250, 300M/MS

* |2100SY

* LM2000, 2500TTM/TTMS/TTSY
* L300M/MS

MMC 036  Pagina: 42-44*

¢ Cutex 240 MC/SMC

¢ Hi-Tech 200-450 MC/SMC/YMC/
YSMC (BMT 65)

¢ T2 MC/SMC/YMC/YSMC

® \/T450 MC (BMT65)

MMC 036  Pagina: 38-40*

* Consulte la pagina en el catalogo Kennametal Innovations 2020 | 01 ¢ A-19-05951.

kennametal.com
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Unidades de fijacion adaptadas a la torreta Unidades de fijacion adaptadas a la torreta

TACU ¢ SISTEMA DE NUMERACION DE CATALOGO

Cada caracter de nuestro nimero de catalogo hace referencia a un detalle especifico de ese producto. Utilice las
siguientes columnas de claves y las imagenes correspondientes para identificar con facilidad los atributos en cuestion.

® o |
e lem e o s o v uis o o
TACU 001 KM 40 D A 60648393
Unidad de fijacion Codigo montaje Estilo de Tamafio Tipo de Orientacion de Ndmero de plano
adaptada a la maquina (MMC) sistema del sistema herramienta la herramienta de 8 digitos
torreta (CSWS)
KM = KM 25, 32, 40, 50, 63 § = Herramienta estética A= Axial
ER=ER D = Herramienta a motor R = Radial
Para informacion adicional, consulte el catalogo . 2039 ATIONS

Kennametal Innovations 2020 | 01 e A-19-05951,
0 visite kennametal.com/TACU.

KZKENNAMETAI:

149

kennametal.com kennametal.con



http://kennametal.com
http://kennametal.com
http://kennametal.com/TACU

Unidades de fijacion adaptadas a la torreta Unidades de fijacion adaptadas a la torreta
-4 Ay Ay

NAKAMURA™  HERRAMIENTA ESTATICA AXIAL ¢ KM™ ¢ MMC 030

B1

CSWS\A‘;
L1 H2
‘e
MMC
cp
nimero de pedido numero de catalogo CSWS MMC B1 B2 F H2 L1 Bar PSI CF
6752660 TACUO030KM32SA61569456 | KM32 030 58 89 40,0 76 51,0 [ 100 1500 i
NAKAMURA ¢ HERRAMIENTA ESTATICA AXIAL ¢ KM ¢ MMC 030
CSWS — ‘.L_
.
B1 QTJ
R
CsSws 1
cp
numero de pedido numero de catalogo ‘ CSwWs MMC B1 B2 F H2 L1 Bar PSI CF
6752722 TACUO030KM32SA61569459 |  KM32 030 58 116 40,0 76 31,0 | 100 1500 i
NAKAMURA e HERRAMIENTA ESTATICA RADIAL e KM « MMC 030
Flo [:Ij I o‘ i ‘o
=
JIE
[ | Bd
CSWS —
! | . |
LPR
cp
nimero de pedido numero de catalogo ‘ CSWS MMC B1 B2 F H2 L1 LPR Bar PSI CF
6752721 TACUO030KM32SR61569457 | KM32 030 31 72 11,0 76 75,0 93 | 100 1500 i
NAKAMURA ¢ HERRAMIENTA ESTATICA RADIAL ¢ KM ¢ MMC 030
reglPe
:
T Bd
e
cp
numero de pedido nimero de catalogo ‘ CSWS MMC B2 F H2 L1 LPR Bar PSI CF
6752723 TACUO30KM32SR61569460 | KM32 030 62 31,0 76 75,0 93 [ 100 1500 i

———\
X :
—a| 8| | ¢° [nevo
156 149 4 160 NOTA: * = Solo se puede usar en maquinas equipadas con un husillo secundario.

KZKENNAMETAI:

kennametal.com 150 kennametal.con



http://kennametal.com
http://kennametal.com

Unidades de fijacion adaptadas a la torreta Unidades de fijacion adaptadas a la torreta
YT AR AR

NAKAMURA™ e HERRAMIENTA A MOTOR AXIAL « KM™ e MMC 030

CSWs _—MMC
R o0
L1
L
cp
numero de pedido numero de catalogo CSWS MMC B2 D H2 L L1 mST (Nm Bar PSI CF CS1 max RPM
6741420 TACUO030KM32DA61569437 | KM32 030 75 44 60 147 555 | 25 70 1000 e M10X1 6000

NAKAMURA ¢ HERRAMIENTA A MOTOR AXIAL e KM « MMC 030

csws FMMC
0D
L1
L
cp
nliimero de pedido numero de catalogo CSwWSs MMC B2 D H2 L L1 mST (Nm)  Bar PSI CF CS1 max RPM
6741592 TACUO30KM32DA61569454 | KM32 030 75 44 60 147 555 | 25 70 1000 i’le M10X1 6000

NAKAMURA ¢ HERRAMIENTA A MOTOR RADIAL * KM « MMC 030

B2

tZD h‘“ © .
= csws/ j

MMC ©©

L1
LPR

cp

numero de pedido numero de catalogo |CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR| mST (Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM
6741591 TACUO30KM32DR61569438 | KM32 030 103 44 615 76 177 600 86 | 25 70 1000 e M10X1 6000

NAKAMURA ¢ HERRAMIENTA A MOTOR RADIAL * KM « MMC 030

lzo
.
F = csws
©—@

MMC

LPR

cp

nimero de pedido numero de catalogo |CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR [mST(Nm) Bar PSI CF CSsi max RPM
6741593 TACUO030KM32DR61569455 | KM32 030 109 44 615 76 177 600 86 | 25 70 1000 i/e M10X1 6000

———\
—al| =@ N&VO
156 Il 149 4 160
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Unidades de fijacion adaptadas a la torreta Unidades de fijacion adaptadas a la torreta
-4 Ay Ay

NAKAMURA™  HERRAMIENTA ESTATICA AXIAL ¢ KM™ ¢ MMC 031

b 0o
o " %"? © ‘¢

B2

L

@
csws
L1 H2
cp
nimero de pedido nuimero de catalogo ‘ CSWS MMC B1 B2 F H2 L1 Bar PSI CF
6752724 TACUO031KM40SA61569465 |  KM40 031 77 117 55,0 80 500 | 100 1500 i
NAKAMURA e HERRAMIENTA ESTATICA AXIAL ¢ KM ¢« MMC 031
.H’
csws\‘p':
Sk
= B2
B1 WJ ?\ F
SRIE MMC
csws L1
cp
numero de pedido nuimero de catalogo ‘ CSwWs MMC B1 B2 F H2 L1 Bar PSI CF
6752726 TACU031KM40SA61569467 *|  KM40 031 77 154 55,0 80 500 | 100 1500
NAKAMURA ¢ HERRAMIENTA ESTATICA RADIAL ¢ KM ¢ MMC 031
- R
.k ©, 9
ThE e | e
cswsj/ LLJ
L1
LPR
cp
nimero de pedido numero de catalogo ‘ CSWS MMC B2 F H2 L1 LPR Bar PSI CF
6752725 TACUO031KM40SR61569466 |  KM40 031 80 40,0 80 75,0 97 | 100 1500 i
NAKAMURA e HERRAMIENTA ESTATICA RADIAL ¢ KM ¢ MMC 031
i | 3 IN
t ° ﬁ % ﬁ B2
[ Sy =N Ve _
o T ©
csws ‘ L1 o
LPR H2
cp
nimero de pedido nuimero de catalogo ‘ CSWS MMC B1 B2 F H2 L1 LPR Bar PSI CF
6752727 TACUO031KM40SR61569468 | KM40 031 40 85 11,0 80 75,0 97 | 100 1500 i

———\
= NevG

156 149 4 160

NOTA: * = Solo se puede usar en maquinas equipadas con un husillo secundario.
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Unidades de fijacion adaptadas a la torreta Unidades de fijacion adaptadas a la torreta

NAKAMURA™ e HERRAMIENTA A MOTOR AXIAL « KM™ e MMC 031

Ccsws MMC

5]

L

cp
numero de |
pedido numero de catalogo CSWS MMC B2 D H2 L L1 mST (Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM
6741594 TACU031KM40DA61569461 | KM40 031 86 55 80 160 52,0 | 25 70 1000 e M10X1 6000

NAKAMURA ¢ HERRAMIENTA A MOTOR AXIAL e KM « MMC 031

Ccsws

H2

L1

cp
nimero de |
pedido numero de catalogo CSwWs MMC B2 D H2 L L1 mST (Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM
6741596 TACU031KM40DA61569463 | KM40 031 86 55 80 160 52,0 | 25 70 1000 ile  M10X1 6000

NAKAMURA ¢ HERRAMIENTA A MOTOR RADIAL * KM « MMC 031

L ‘ H2 L
[Psasne)
I oo
. JJ*‘ Q B2
MMC ©
L1
LPR CsSwWs
cp
numero de |
pedido numero de catalogo CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR| mST(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM
6741595 TACU031KM40DR61569462 | KM40 031 119 55 775 82 202 60,0 94 | 25 70 1000 e G1/8 6000

NAKAMURA ¢ HERRAMIENTA A MOTOR RADIAL * KM ¢ MMC 031

L H2
, s
=1,
| I §
MMC [€)
L1 CSws
LPR
cp
nimero de |
pedido numero de catalogo CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR| mST(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM
6741597 TACU031KM40DR61569464 | KM40 031 125 55 77,5 82 202 600 94 | 25 70 1000 i/e G1/8 6000
———\
Ry ~
—af @ [ & Jneve
156 | 149 4 160
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Descripcion de calidades Descripcion de calidades

TALADRADO

resistencia. «———— »

al desgaste tenacidad

Recubrimiento Descripcion de la calidad 05|10 (15|20 |25|30| 35|40 |45

Composicién: Metal duro de grano submicrén con recubrimiento de

PVD AITiN monocapa.

Aplicacion: La primera opcion para acero y la segunda para fundicion. Esta calidad
consiste en un recubrimiento actualizado de AITiN, que ofrece propiedades mejoradas
de alta temperatura sobre el sustrato de metal duro de grano fino probado que ofrece
tenacidad necesaria para aplicaciones de taladrado modular.

KCP15A

Composicién: Metal duro de grano submicrén recubierto con base de n:_

PVD AITIN multicapa con excelente acabado superficial.

Aplicacién: La primera opcion para acero. Un recubrimiento patentado combinado
con una condicién superficial de Ultima generacion da como resultado una vida de la
herramienta insuperable, asi como la consistencia del rendimiento en todas las piezas
de trabajo en acero en condiciones de corte elevadas.

KCP15B

FRESAS DE MANGO INTEGRAL

resistencia

al desgaste > tenacidad

Recubrimiento Descripcion de la calidad 05|10 | 15|20 (25|30 | 35|40 |45

Calidad de metal duro recubierto con PVD grueso y quimica y procesos optimizados

para una mayor resistencia al desgaste. Excelente proteccion en el fresado de acero

inoxidable para mitigar la creacion de crateres, DOCN (entalladura de profundidad de
corte) y desgaste de flanco. Excelente rendimiento hasta 52 HRC.

KCPM15

Calidad de metal duro recubierto con PVD grueso y quimica y procesos optimizados
para una mayor resistencia al desgaste. Excelente proteccion en el fresado de acero M

inoxidable para mitigar la creacion de crateres, DOCN (entalladura de profundidad de

corte) y desgaste de flanco. Excelente rendimiento hasta 52 HRC.

KCSM15

Calidad de metal duro fabricada con materiales de micrograno de alta calidad para
cortar todo tipo de materiales de pieza de trabajo. La tenacidad muy alta asegura
una tasa de desgaste controlada. La estructura de micrograno permite filos de corte
extremadamente afilados.

Calidad de grano fino recubierta con multicapa de PVD (AITiN). KC643M™ es un
recubrimiento PVD duro y muy fino especialmente adecuado para cortar acero, M
fundicion, acero inoxidable (himedo) y titanio (himedo). Esta calidad se puede

utilizar para materiales con dureza hasta 52 HRC.

KZKENNAMETAI:
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Calidades y descripciones de calidades Calidades y descripciones de calidades

TORNEADO

resistencia .
aldesgaste ~——— > tenacidad
Recubrimiento Descripcién de la calidad 05|10 (15|20 |25 (30| 35|40 |45

Composicion: Recubrimiento de PVD-AITiIN con una superficie de recubrimiento

muy suave y sustrato de metal duro de grano ultrafino extremadamente duro y
resistente al desgaste.

Aplicacion: La calidad KCS10B™ es ideal para operaciones de mecanizado y acabado
medias de aleaciones de alta temperatura con base de niquel, cobalto y hierro. El
sustrato de metal duro extremadamente duro y resistente al desgaste permite una vida
mas prolongada de la herramienta, mientras que el sustrato de metal duro de grano
ultrafino y el recubrimiento méas suave reducen la friccion.

KCS10B

KZKENNAMETAI:
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Informacion general

Informacién general

CLAVE PARA ENCABEZADOS DE COLUMNA DE TABLA DE PRODUCTOS

Puede observar un ligero cambio en el aspecto de nuestras tablas de
productos y gréaficos de especificaciones. En este catalogo, Kennametal
introduce un conjunto de cédigos abreviados para mejorar la legibilidad
de las tablas y planos. Estos cédigos sustituyen a las descripciones de
texto completo. A continuacion puede encontrar

la lista completa de cédigos y sus definiciones.

Descripcion completa

kennametal.com

Maxima profundidad de corte
Ancho de mango

Separacion frontal

Anchura total

Presion refrigerante (bar)

Ancho de bisel de esquina

Diametro cuerpo maximo

Rango mandrinado

Profundidad de corte

Filos de corte

Refrigeracion: i = interna e = externa i/e = interna y externa
Tamano suministro refrigerante radial
Tamafo suministro refrigerante - VDI
Presion de refrigerante

Tamanfo suministro refrigerante
Refrigeracion exterior, tamafio salida suministro refrigerante
Conexion tipo lado maquina

Serie boquilla

Conexién tipo lado pieza

Plaquita: Tamafio IC plaquita
Fresado: Diametro montaje
Portaherramientas: Diametro mango/agujero
Diametro mandril maximo

Diametro mandril minimo

Fresado: Diametro fresa

Taladrado: Didmetro broca
Portaherramientas: Diametro amarre
Diametro cuerpo 1 lado pieza
Diametro cuello

Diametro cuerpo lateral maquina
Diametro protuberancia

Diametro 2 protuberancia
Dimension F

Tamafio rosca conector lateral maquina
Tamafo rosca de conexion

Calibre plaquita

Altura mango

Altura corte

Altura general

Portaherramientas: altura cabezal
Desplazamiento parte inferior cabezal
Altura mango

Peso kilogramos

Longitud total

Longitud calibre

Portaherramientas: longitud herramienta
Dimensién A L1

Longitud conjunto L1

Longitud herramienta secundaria
Longitud filo de corte de plaquita
Longitud utilizable

Longitud conjunto L2

Maxima profundidad

Longitud canal broca

Méxima profundidad mandrinado
Maxima profundidad de taladrado
Longitud punta broca

Peso libras

Longitud protuberancia

Longitud 2 protuberancia

Longitud cabezal

Longitud voladizo

Longitud mango

Dimension calibre plaquita

Maximas revoluciones por minuto
Cédigo montaje maquina

Par husillo méax. (Nm)

Par Newton metros

Presion refrigerante PSI

Radio esquina

Grosor de plaquita

Cédigo tamario asiento

Ancho total

Ancho de hoja

Angulo desprendimiento radial
Angulo desprendimiento axial
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Referencia cruzada de materiales ¢ DIN Referencia cruzada de materiales ¢ DIN
T A AR

n Acero E Materiales no ferrosos Materiales endurecidos
Cc

M  Acero inoxidable Aleaciones de alta temperatura Materiales CFRP
Fundicién
resistencia
grupo de a la tension dureza dureza nimero de
material descripcion contenido RM (MPa)* (HB) (HRC) material

Aceros con bajo contenido de carbono, virutas largas C <0,25% <530 <125 - -
Aceros con bajo contenido de carbono, virutas cortas, € <0.25% <530 <125 - C15, Cka2, ST37-2, $235.R, 9SMnPb28, GS38
mecanizado libre
Aceros al carbono medios y altos €>0,25% >530 <220 <25 ST52, $355JR, €35, GS60, Cf53
Aceros aleados y aceros para herramientas € >0,25% 600-850 <330 <35 16MnCr5, Ck45, 21CrMoV5-7, 38SMn28
Aceros aleados y aceros para herramientas € >0,25% 850-1400 340-450 35-48 100Cr6, 30CrNiMo8, 42CrMo4, C70W2, $6525, X120Mn12
Aceros ferriticos, martensiticos e inoxidables PH - 600-900 <330 <35 100Cr6, 30CrNiMo8, 42CrMo4, C70W2, S6525, X120Mn12
Acgros fgrr|t|cos, martensiticos e inoxidables PH de alta _ 900-1350 350-450 3548 X102GrMo17, 6-X1200r29
resistencia

- - X5CrNi 18 10, X2CrNiMo 17 13 2, G-X25CrNiSi18 9,
Acero inoxidable austenitico = <600 130-200 = YA5CNiSi 20 12
Aceros inoridables austenticos y fundidos de alta resistencia = 600-800 150-230 25 X2CrhiiMo 13 4, YSNCr 32 21, XSChiND 18 10,

G-X15CrNi 25-20

- . X8CrNiMo27 5, X2CrNiMoN22 5 3, X20CrNiSi25 4,
Acero inoxidable duplex - <800 135-275 <30 G-XA0CINISi2T 4
Fundicion gris - 125-500 120-290 <32 GG15, G625, GG30, GG40, GTW40
Hle'rros ductiles (lie resistencia media y baja (hierros nodulares) B <600 130-260 <8 G640, GTS35
y hierros de grafito compactado (CGI)
Hierros dictiles de alta resistencia y hierro ductil templado (ADI) - >600 180-350 <43 GGGBO, GTWS55, GTS65
Aluminio forjado - - - - AlMg1, Al99.5, AICuMg1, AICuBiPb, AIMgSi1, ALMgSiPb
Aleaciones de aluminio bajo en silicio y aleaciones de magnesio|  Si <12,2% - - - GAISiCu4, GDAISI10Mg
Aleac'|0nes de alum|n|q con alto contenido en silicio y §i>12.2% _ _ _ G-ALSIT2, G-AISI17Cud, G-AISi21CuNiMg
aleaciones de magnesio
Bas de cobre, atdn, 2inc &n un rango de incice de - - - - CuZnd0, Ms60, G-CuSnSZnPb, CuZn37, CuSiakn
maquinabilidad de 70-100
Nylon, plasticos, gomas, fendlicos, resinas y fibra de vidrio - - - - Lexan®, Hostalen™, Polystyrol, Makrolon
Carbono, compuestos de grafito, CFRP - - - - CFK, GFK
Compuestos de matriz metélica (MMC) - - - - -
Aleaciones basadas en hierro, resistentes al calor - 500-1200 160-260 25-48 XINiGrMoCu32 2817, X1 2N|Cr§|36 16, XoNiGrAlTi31120,

X40CoCrNi20 20

Aleaciones basadas en cobalto, resistentes al calor - 10001450 250-450 25-48 Haynes® 188, Stellite® 6,21,31
Aleaciones basadas en niquel, resistentes al calor - 600-1700 160-450 <48 INCONEL® 690, INCONEL 625, Hastelloy®, NIMONIC® 75
Titanio y aleaciones de titanio - 900-1600 300-400 33-48 Ti1, TiAI5Sn2, TiAl6V4, TiAl4Mo4Sn2

) ' GX260NiCr42, GX330NiCr42, GX300CrNiSi952,
Materiales endurecidos - - - 44-48 GX300CrMo153, Hardox” 400
Materiales endurecidos - - - 48-55 -
Materiales endurecidos - - - 56-60 -
Materiales endurecidos - - - >60 -
CFRP, CFRP/CFRP - = = = =
CFRP/materiales no ferrosos - - = = -
CFRP/alta temperatura = = - _ _
CFRP/Acero inoxidable - - = = -
CFRP/materiales no ferrosos/alta temperatura - - - - -
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Acceda digitalmente y saque provecho de la informacion
y los datos de los productos para conectar sistemas y procesos
durante todo el ciclo de fabricacion.

VISITE KENNAMETAL.COM/NOVQlY DESCARGUELO HOY.
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SEGURIDAD PARA EL CORTE DEL METAL

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD IMPORTANTES
Léalas antes de utilizar las herramientas de este catalogo.

Peligros de particulas expulsadas y fragmentacion:

Las operaciones modernas de corte de metal implican velocidades

de fresa y husillo elevadas y temperaturas y fuerzas de corte altas.
Durante las operaciones de corte de metal, es posible que se
desprendan virutas metalicas calientes de la pieza de trabajo. Aunque
las herramientas de corte se han disefiado y fabricado para aguantar
altas fuerzas y temperaturas de corte, en ocasiones se pueden
fragmentar, especialmente si estan sometidas a una tension excesiva,
golpes fuertes o cualquier otro abuso.

Para evitar dafos personales:

e Use siempre un equipo de proteccion personal adecuado,
incluidas gafas de seguridad, cuando utilice maquinas de corte
de metal o trabaje cerca de ellas.

o Aseglrese siempre de que estén instaladas todas las
protecciones de la maquina.

Peligro de inhalacion y de contacto con la piel:

El rectificado del metal duro u otros materiales avanzados

de herramientas de corte produce polvo o neblinas que contienen
particulas metalicas. Si se respira este polvo o neblina,
especialmente durante un periodo prolongado,

pueden desarrollarse enfermedades pulmonares permanentes

o temporales o empeorar el estado de salud existente.

El contacto con este polvo o neblina puede irritar los ojos,

la piel y las membranas mucosas y puede hacer que las
enfermedades de la piel empeoren.

Para evitar dafios personales:

o Utilice siempre mascarillas de proteccion para respirar y
gafas de seguridad durante el rectificado.

e Controle la ventilacion y recoja y elimine adecuadamente el
polvo, neblina o sedimentos derivados del rectificado.

¢ Evite el contacto de la piel con polvo o neblina.

Para obtener mas informacion, lea la Hoja de Datos de Seguridad de Materiales, suministrada por Kennametal y consulte la Normativa
de salud e higiene general del sector, parte 1910, titulo 29 del Cédigo de normativa federal.

Estas instrucciones de seguridad son indicaciones generales. Existe una gran cantidad de variables que afectan a las operaciones de
mecanizado. Es imposible cubrir todas las situaciones especificas. Es posible que la informacion técnica incluida en este catalogo y las
recomendaciones sobre las practicas de mecanizado no sean validas para su operacion concreta. Para obtener mas informacion, consulte
el folleto Seguridad en corte de metal de Kennametal, disponible de forma gratuita llamando a Kennametal al 724 539 5747 o por fax al
724 539 5439. Si tiene preguntas especificas sobre la seguridad del producto y politica medioambiental, pdngase en contacto con la
Oficina corporativa de seguridad y salud medioambiental llamando al 724 539 5066 o enviando un fax al 724 539 5372.

Kennametal, la K estilizada, Beyond Evolution, GOdrill, HARVI, KCP15A, KCS10B, KenClamp, Kendex, Kenlever, Kenloc, KenTIP, K-Lock, KM, KOR 5, KOR 6, KSEM, KSEM PLUS, NOVO,
Romicron, Stellite, Top Notch y Y-Tech son marcas comerciales de Kennametal, Inc. y se usan como tales aqui. La ausencia de un prodlucto, nombre de servicio o logotipo en esta lista
1o constituye ninguna renuncia de los derechos de marca comercial o de propiedad intelectual de Kennametal relativos a dicho nombre o logotipo.

Android ™ es una marca comercial de Google Inc.

App Store ® es una marca comercial registrada de Apple Inc., registrada en EE. UU. y otros paises.

ATIA286™ VasComax ®, etc. son marcas comerciales de Allegheny Technologies, Inc.
Centralloy ® es una marca comercial registrada de Schmidt + Clemens GmbH.

Daewoo ™ es una marca comercial propiedad y licenciada por Daewoo International Corporation.

Discaloy ™ es una marca comercial de Westinghouse Electric Corporation.
DOOSAN ™ es una marca comercial propiedad y licenciada por Doosan Corporation.

DUO-WOCK ® es una marca comercial registrada y Duo-Lock ™ es una marca comercial de Haimer GmbH.

Google Play™ es una marca comercial de Google Inc.
HAAS ™ es una marca comercial propiedad y licenciada por Haas Automation, Inc.
Hardox® es una marca comercial registrada de SSAB Technology AB Corporation.

Hastelloy® y Haynes ® son marcas comerciales registradas de Haynes International, Inc. Corporation.

Hostalen ™ es una marca comercial registrada de Hoechst GmbH Corporation.

HWACHEON™ es una marca comercial propiedad y licenciada por Hwacheon Machine Tool Co., Ltd.
INCONEL ®, NIMONIC ® y Udimet son marcas comerciales registradas de Special Metals Corporation.

INVAR ® es una marca registrada de Imphy Alloys Joint Stock Company.
Lexan® es una marca comercial registrada de Sabic Innovative Plastics IP B.V. Company.

Mazak ® son marcas comerciales registradas de Yamatomo Kosan Kabushiki Kaisha Corporation.

Nakamura-Tome ™ es una marca comercial de Nakamura-Tome Precision Industry Co., Ltd.
OKUMA ™ es una marca comercial propiedad y licenciada por OKUMA Corporation.

SAFE-LOCK® es una marca comercial registrada y SAFE-LOCK™ es una marca comercial de Haimer GmbH.

Weldon ® es una marca comercial registrada de Weldon Tool Company.

©2020 Kennametal Inc. Reservados todos los derechos.
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INNOVATIONS

OFICINA CENTRAL

Kennametal Inc.

525 William Penn Place | Suite 3300
Pittsburgh, PA 15219

TIf: 1 800 446 7738

i e oo

OFICINAS CENTRALES EUROPEAS
Kennametal Europe GmbH
Rheingoldstrasse 50

CH 8212 Neuhausen am Rheinfall
Suiza

TIf: +41 52 6750 100
neuhausen.info@kennametal.com

OFICINAS CENTRALES PARA LA REGION ASIA PACIFICO
Kennametal Singapore Pte. Ltd.

3A International Business Park

Unidad #01-02/03/05, ICON@IBP

Singapur 609935

TIf: +65 6265 9222

k-sg.sales@kennametal.com

OFICINA CENTRAL EN LA INDIA

Kennametal India Limited

CIN: L27109KA1964PLC001546

8/9th Mile, Tumkur Road

Bangalore - 560 073

TIf: +91 080 22198444 0 +91 080 43281444
I i e I
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