


FORET HPR

Pour la production en grandes
séries dans la fonte.

Conception de pointe garantissant de tres faibles
efforts de poussées sur la matiere pour une
rectitude maximale du trou. Rayon de pointe

breveté pour une longue tenue de coupe et une
excellente qualité de percage.

Grande section de la goujure facilitant
I’évacuation des copeaux.

Les goujures ultrapolies générent un minimum de
friction, améliorant I’évacuation des copeaux et la
tenue de coupe.
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Support Applications Clients — CAS

Trouvez une solution rapide et fiable a vos problemes d’usinage

les plus complexes.

Notre Support applications clients (CAS) est la ressource leader de la profession en matiere de
conception des outils et de résolution des problemes !

Accessibilité a une expertise éprouvée dans le domaine de I'usinage.

Partout dans le monde, les ingénieurs Applications clients Kennametal assistent les clients et les
ingénieurs dans la sélection d’outils et leur prodiguent des conseils techniques pour I'ensemble de

la gamme Kennametal.

Région Pays Langue Hotline CAS E-mail

Amérique du Nord USA Anglais 800 835 3668 hafechsupporf@kennamefal.cond
Mexique Espagnol 1800 253 0758 ha.techsupport@kennametal.coml

Afrique Afrique du Sud Anglais 0800 981643 ha.techsupport@kennametal.com

Europe Autriche Allemand 0800 202873 eu.techsupport@kennametal.coml
Belgique Anglais/francais 0800 80850 Eu.techsupport@kennametal.com
Danemark Anglais 808 89298 ha.techsupport@kennametal.com
Finlande Anglais 0800 919412 ha.techsupport@kennametal.coml
France Francais 080 5540 367 eu.techsupport@kennametal.coml
Allemagne Allemand 0800 0006651 ku.techsupporf@kennamefal.con
Israél Anglais 1809 449889 ha.techsupport@kennametal.com
Italie [talien 800 916561 eu.techsuppori@kennametal.com
Pays-Bas Anglais 0800 0201 130 eu.tecnsupport@kennametal.corm
Norvége Anglais 800 10080 ha.techsupport@kennametal.com
Pologne Polonais 0080 04411887 eu.techsupport@kennametal.com
Russie (ligne fixe) Russe 8800 5556394 eu.techsupport@kennametal.com
Russie (portable) Russe +7 800 5556394 kbu.techsuppori@kennametal.com
Suéde Anglais 0207 99246 ha.techsuppori@kennametal.com
Royaume-Uni Anglais 0800 032 8339 ha.techsupport@kennametal.coml
Ukraine Russe 800 502664 kbu.techsupport@kennametal.coml

Asie/Pacifique Australie Anglais 1800 666 667 Bp-kmt.techsupport@kennametal.com
Inde Anglais 1800 103 5227 In.techsupport@kennametal.com
Japon Anglais 03 3820 2855 Bp-kmt.techsupport@kennametal.com
Corée du Sud Anglais +82 22100 6100 hp-kmi.techsupport@kennametal.coml
Malaisie Anglais 1800 812 990 Bp-kmt.techsuppori@kennametal.com
Nouvelle-Zélande Anglais 0800 450 941 Bp-kmt.techsupport@kennametal.com
Singapour Anglais 1800 6221031 Bp-kmt.techsupport@kennametal.com
Taiwan Anglais 0800 666 197 Bp-kmt.techsupport@kennametal.comy
Thailande Anglais 1800 4417820 hp-kmt.techsupport@kennametal.com

Les numéros desservent uniquement le pays indiqué dans la liste.
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Service clients & Service commercial dans le monde

Région Pays Hotline commerciale E-mail

Amérique du Nord Etats-Unis +1 800 446 7738 EfMilL Service@kennamefal .com
Canada +1 800 446 7738 toronto.service@kennametal.com
Mexique +1 888 402 4963 k-mx.service@kennametal.com

Amérique centrale/du sud Argentine +54 11 4719 0700 buenos-aires.ventas@kennametal.com
Brésil +55 19 3936 9200 bra.marketing@kennametal.com
Chili +56 2 2264 1177 lkkennametalchile@kennamefalchile.cl

Afrique Egypte +44 1384 408060 ha.techsuppori@kennametal.com
Afrique du Sud +27 11 748 9300 ha.techsupport@kennametal.com

Europe Autriche +43 2236 3798980 brunn.sales@kennametal.con
Belgique +32 0800 81 372 belgium.sales@kennametal.com
République Tchéque +420 800 900 840 K-prha.sales@kennametal.com
France +33160128100 Info.ir@kennametal.com
Allemagne +49 6003 8277 0 fosbach.sales@kennamefal.com
Grande-Bretagne +44 1384 408060 Kingswinford.service@kennametal.com
Hongrie +36 96 618 150 bvoer.sales@kennametal.com
Irlande +44 1384 408060 ha.techsupport@kennametal.com
Italie +39 02 895 961 milano.vendite@kennametal.com
Luxembourg +324 248 48 48 liege.sales@kennametal.com
Pays-Bas +31 0800 44 33 201 hetherlands.sales@kennametal.con
Pologne +48 61 6656501 poland.service@kennametal.coml
Portugal +351 22 4119 400 porfo.service@kennamefal.coml
Russie +7 495 4115386 moscow.information@kennametal.coml
Slovaquie +421 0800 044 053 k-eu-zilina.sales@kennametal.coml
Espagne +34 93 586 03 50 barcelona.service@kennametal.com
Turquie +90 216 574 4780 Lr.information@kennametal.com

Asie/Pacifique Australie +61 800 666 667 k-au.service@kennametal.com
Chine +86 400 889 2135 k-cn.service@kennametal.com
Inde +91 800 103 5138 K-bngl.information@kennametal.com
Indonésie +65 6265 9222 k-sg.sales@kennamefal.coml
Japon +81 3 3820 2855 k-Ip.service@kennametal.com
Corée du Sud +82 22109 6100 k-kr-service@kennametal.comy
Malaisie +60 3 5569 9080 k-sg.sales@kennametal.com
Nouvelle-Zélande +64 0800 536626 k-nz.service@kennametal.com
Singapour* +65 62659222 k-sg.sales@kennametal.com]
Taiwan +886 4 2350 1920 taiwan.service@kennametal.com
Thailande +66 2 642 3455 k-sg.sales@kennametal.com

*Les personnes résidant au Vietnam et aux Philippines devront contacter I'agence de Singapour.

Rendez-vous sur kennametal.com pour trouver votre
distributeur Kennametal agréé.
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Informations sur les pieces de rechange et accessoires

Vous avez perdu une vis ? Vous devez remplacer des coins de serrage usés
? Vous devez retrouver et repasser commande de ces piéces de rechange ?

Recherchez-vous quelques accessoires, comme une clé dynamomeétrique ou un disque d’arrosage? Ces outils sont au bout de vos doigts !
Rendez-vous sur et recherchez ce qu’il vous faut en quelques secondes. Tapez la référence catalogue de I'outil correspondant,
et il s’affichera.

Tapez ici le numéro standard.

‘ZKENNAMETAI;

Search By Keyword, Part #, ANSVISO  Q B @ reasesioniny @ encusH v

PRODUCTS SOLUTIONS SERVICES RESOURCES SUPPORT ABOUT US

Mill 16™

Shell Mills
Features and Benefits

* Productivity booster for machining
cast iron materials.
 Insert with 16 cutting edges.

¥ @
SPECIFICATIONS
Mill 16 « Shell Mills - Wedge Clamping
Show 10 £ entries. ¥ Column Filter  Search:
¥ 6001979 » MILL16E200Z0SONOBW 2000 2495 750 2000 2.000 215 5 145 11100

Sélectionner les piéces détachées & les accessoires.

PRODUCT USAGE
insert Selection | Inserts | ToolBody | Speeds&Feeds | Grades
Spare Parts
< ; B e
Tt
; TOUNENg SCrew with cooant adjustable orque DLSW3 for adjustabie loraue
D1 wedge wedge screw n. Ibs. wrench 0 Srooves et Lo
2000 cwis 12748601000 62 12148044900 KLSS0714C DTQ50140 BTQSW3L90

Accédez en mode numérique aux informations sur les pieces de
rechange et accessoires pour étre siir de maintenir votre opération en

N QVO cours d’exécution.

Allez sur kennametal.com/novd et téléchargez des aujourd’hui.
C’est gratuit !
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Catalogue en ligne

Impossible de trouver le tirage papier de notre catalogue ?
Pas d’inquiétude ! Rendez-vous sur atalogs.kennametal.coml pour voir ce qui se passe ici.

Recherchez ce qu’il vous faut, regardez une vidéo, puis partagez des pages avec d’autres, le tout a partir d’un seul site ! Allez a
Catalogs. kennamefal.con, et si vous voulez vérifier sur votre terminal mobile, il vous suffit de télécharger I'appli GRATUITE pour i0S ou Android™.

@ Recherchez ce qu'il vous faut.

@ Regardez des vidéos.
@ Partagez avec d’autres.

‘ZKENNAMETAI.

Search

Mill 4-12

x
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@ Show Thumbnall Images

Products Industry Soluions  Services  Resowces  Support  About Us

Consultez notre nouvelle
appli catalogue.

Kewen  DiSPONible sur le Magasin
Google Play™ ou I’App Storee.
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POWERED BY

Percage N&VO

Foret HPR

Foret carbure monobloc pour la fonte.

Matiéres

Applications
K& Percage :
@ Percage trous sécants
Pergage :
@ Sortie inclinée \m) e
Percage :
Toles empilées

Le foret HPR est la solution dernier cri pour la production a forts volumes dans la fonte, assurant
un percage a vitesse et, élevees allant, 8 x D avec arrosage au centre standard.

Par rapport aux forets universels, le Foret HPR des parametres de coupe,
jusqu’a 2 fois plus éleves.

La foret HPR garanti des débits copeaux optimum (MRR), colt par piece minimum (CPP),
et une capacité accrue en atelier.

‘ZKENNAMETAI:
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Conception de pointe pour générer ——
de trés faibles efforts de poussées
sur la matiere et une rectitude
maximale du trou.

4 chanfreins. Stabilité
maximum pour le pergage
de trous sécants et des

, , sorties inclinées.
Rayon de pointe breveté pour une

longue tenue de coupe et une
excellente qualité de percage.

— Toutes les queues sont
parées pour MQL.

Le revetement multicouche
AITIN/AITISIN breveté résiste
aux travaux abrasifs et aux
charges thermiques pour
ameéliorer la tenue de coupe.

Grande section de la goujure
facilitant I'évacuation des copeaux.

La conception du foret HPR présente :
e Rayon de pointe breveté assurant une longue tenue de coupe, une excellente qualité de
percage, tout en évitant I'écaillage de la piece en sortie de trou.

e |a pointe brevetée amincie du HPR offre d’excellentes propriétés d’autocentrage ainsi
qu’une faible poussée, pour une rectitude maximale du trou.

e 4 chanfreins, I'idéal pour les trous sécants et les sorties inclinees, assurant une
stabilite maximale.

e |es goujures ultrapolies génerent un minimum de friction, améliorant I'évacuation des copeaux
et la tenue de coupe.

e Pare pour I'arrosage MQL ! Toutes les queues sont conformes aux speécifications des normes
DIN 6535 et 69090-03 en matiere de quantité minimum de lubrifiant.

KKKENNAMETAE
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Forets en carbure monobloc

Forets en carbure monobloc

GUIDE DE SELECTION D’OUTILS ¢ FORETS SPECIFIQUES A LA MATIERE

Forets HPR

Forets HPX

Forets HPX

Forets SGL

Forets HPS

Forets Y-TECH"I

Forets KMH

Forets KMH

NOUVEAU !

A A /O > /b
.. ) 0 v Y
J. ) e (]
B254 HPR B224_HPX B210_SGL B284 HPS
Série B255_HPR ggg;—:g B225_HPX B211_SGL B285_HPS ggg;—ﬁt B941A B951A
B256_HPR < B226_HPX B212_SGL B286_HPS =
Page : 16 g G3g* Ges* Go4* G126t G127
Matiére de la piece a
usiner
Primaire ﬂ M u M
Secondaire
Tolérance d’alésage [T9-IT10 IT9-IT10 IT9-IT10 IT9-IT10 IT9-IT10 IT9-IT10 IT9-IT10 IT9-IT10
Gamme standard
Diamétre de coupe [D1] 3,0-20,0mm 3,0-20,0mm 3,0-20,0mm 2,5-20,0mm 3,0-20,0mm 3,0-20,0mm 2,5-14,0mm 3,0-16,0mm
'[-I_":g“:‘i']’ de pergage 14,0-160,0mm | 14,0-850mm | 14,0-160,0mm | 12,0-160,0mm | 14,0-1240mm | 14,0-77,0mm 14,0-43,0mm | 14,0-45,0mm
D’gff“de“' de pergage 3-8xD 35xD 3-8xD 3-8xD 3-8xD 35xD 3xD 3xD
Angle de pointe 143° 140° 140° 140° 135° 140° 142° 140°
Angle d’hélice 30° 30° 30° 30° 30° 30° 15° 30°
P90 ® OBV BO
Opérations
g L& <
\ S > S >

Goujures et listel

%

Chanfrein de pointe

D
9

D
9

Queue

wlelg @ ©/E

s\mw

s\mw

s\mw

*Voir page du Catalogue général Kennametal 2018 e Volume 2 ¢ Outils tournants, A-16-05217.
**Voir page du catalogue Kennametal Innovations 2020 ¢ 01, A-19-05951.

® Primaire
O Secondaire
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Forets en carbure monobloc

Forets en carbure monobloc

GUIDE DE SELECTION D’OUTILS * FORETS POLYVALENTS

Forets Kenna

Forets Kenna

Gzl izl Universal™ Universal
. BO41A_CPG Bee e B9G6A Eeica]
Série B042A CPG B052A_CPG BO67A B977A
- B053A_CPG B978A
Page G8* G14* G130* G134*, G139*
Matiére de la piéce a usiner
Primaire M M P
Secondaire M M
Tolérance d’alésage IT9-IT10 IT9-IT10 IT9-IT10 IT9-IT10
Gamme standard
Diamétre de coupe [D1] 1,0-20,0mm 1,0-20,0mm 3,0-20,0mm 2,4-20,0mm
i PR 5,0-77,0mm 5,0-124,0mm 14,0-85,0mm 12,0-124,0mm
[L4 maxi]
Profondeur de percage L/D1 3-5xD 3-8xD 3-5xD 3-8xD
Angle de pointe 140° 140° 140° 140°/132°
Angle d’hélice 30° 30° 30° 30°
9 | & 99¢s ©
Opérations ~

Goujures et listel

<

Chanfrein de pointe

L

Queue

]

iﬂ)

*Voir page du Catalogue général Kennametal 2018 e Volume 2 ¢ Outils tournants, A-16-05217.
**Voir page du catalogue Kennametal Innovations 2020 ¢ 01, A-19-05951.

® Primaire
O Secondaire
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Forets en carbure monobloc Forets en carbure monobloc
4 Ay y

HPR ¢ SYSTEME DE NUMEROTATION CATALOGUE

Chaque caractere de la référence catalogue correspond a une caractéristique du produit désigné.
Aidez-vous des explications ci-dessous et des images pour décoder la référence.

Solid Carbide Drills Solid Carbide Drills
-—

HPR » B254 » 3X D * INTERNAL COOLANT

®
n|

‘ H
cstmgia o = L wpe " " .

B254A03000HPR

B 25 4 A 03000 HPR

Type Série de forets Longueur/Lubrifiant Queue Diamétre Géométrie de pointe/
Application

B = Queue 25* = Forets en 4=~3xD A = Forme HA, queue cylindrique 03000 = 3mm HPR = Pointe HP nouvelle
Métrique fonte 5=~5xD 06350 = /4" = génération pour
K = Queue 6=~8xD F = Forme FE, Whistle Notch 2° E =6,35mm la fonte

Inch (série B DIN 6535-par pas de 2mm)

kennametal.cor 10 kennametal.cor
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Forets en carbure monobloc Forets en carbure monobloc
Ay

HPR * B254 » 3 X D » ARROSAGE INTERNE

® premier choix
L5

— O choix alternatif
NOUVEAU ! | a7\ ‘
~ o D1 B~ § It _ 1 $ D g%\,
- & 1 \\ L4 max LS
L\ ‘A |
) L3
L
s
3
Réf. catalogue D1 L L3 L4 max L5 LS D X
B254A03000HPR 3,00 62 20 14 0,9 36 6 o
B254A03100HPR 3,10 62 20 14 0,9 36 6 o
B254A03175HPR 3,18 62 20 14 0,9 36 6 °
B254A03200HPR 3,20 62 20 14 0,9 36 6 o
B254A03264HPR 3,26 62 20 14 1,0 36 6 o
B254A03300HPR 3,30 62 20 14 1,0 36 6 o
B254A03400HPR 3,40 62 20 14 1,0 36 6 °
B254A03455HPR 3,46 62 20 14 1,0 36 6 [
B254A03500HPR 3,50 62 20 14 1,0 36 6 °
B254A03600HPR 3,60 62 20 14 11 36 6 o
B254A03658HPR 3,66 62 20 14 11 36 6 [}
B254A03700HPR 3,70 62 20 14 11 36 6 °
B254A03800HPR 3,80 66 24 17 11 36 6 °
B254A03900HPR 3,90 66 24 17 11 36 6 [
B254A03970HPR 3,97 66 24 17 1,2 36 6 [}
B254A04000HPR 4,00 66 24 17 1,2 36 6 °
B254A04100HPR 4,10 66 24 17 1,2 36 6 o
B254A04200HPR 4,20 66 24 17 1,2 36 6 [}
B254A04300HPR 4,30 66 24 17 1,3 36 6 °
B254A04400HPR 4,40 66 24 17 1,3 36 6 [
B254A04500HPR 4,50 66 24 17 1,3 36 6 [}
B254A04600HPR 4,60 66 24 17 14 36 6 o
B254A04700HPR 4,70 66 24 17 14 36 6 °
B254A04763HPR 4,76 66 28 20 1,4 36 6 °
B254A04800HPR 4,80 66 28 20 1,4 36 6 [ ]
B254A04852HPR 4,85 66 28 20 1,4 36 6 [}
B254A04900HPR 4,90 66 28 20 1,4 36 6 [}
B254A05000HPR 5,00 66 28 20 1,5 36 6 °
B254A05055HPR 5,06 66 28 20 1,5 36 6 o
B254A05100HPR 5,10 66 28 20 15 36 6 o
B254A05106HPR 5,11 66 28 20 1,5 36 6 °
B254A05200HPR 5,20 66 28 20 15 36 6 [}
B254A05300HPR 5,30 66 28 20 1,6 36 6 [}
B254A05400HPR 5,40 66 28 20 1,6 36 6 o
B254A05500HPR 5,50 66 28 20 1,6 36 6 o
B254A05558HPR 5,56 66 28 20 1,6 36 6 °
B254A05600HPR 5,60 66 28 20 1,6 36 6 [}
B254A05700HPR 5,70 66 28 20 1,7 36 6 [}
B254A05800HPR 5,80 66 28 20 1,7 36 6 °
B254A06000HPR 6,00 66 28 20 1,8 36 6 °
B254A06100HPR 6,10 79 34 24 1,8 36 8 °
B254A06200HPR 6,20 79 34 24 1,8 36 8 o
B254A06300HPR 6,30 79 34 24 1,9 36 8 °
B254A06350HPR 6,35 79 34 24 1,9 36 8 °
B254A06400HPR 6,40 79 34 24 1,9 36 8 o
B254A06500HPR 6,50 79 34 24 1,9 36 8 o
B254A06600HPR 6,60 79 34 24 1,9 36 8 °
B254A06700HPR 6,70 79 34 24 2,0 36 8 °
B254A06746HPR 6,75 79 34 24 2,0 36 8 [}
B254A06800HPR 6,80 79 34 24 2,0 36 8 o
B254A07000HPR 7,00 79 34 24 2,1 36 8 °
B254A07100HPR 7,10 79 4 29 2,1 36 8 °
B254A07145HPR 7,15 79 41 29 2,1 36 8 °
B254A07200HPR 7,20 79 4 29 2,1 36 8 °
B254A07400HPR 7,40 79 4 29 2.2 36 8 [}
B254A07500HPR 7,50 79 M 29 2,2 36 8 °
B254A07800HPR 7,80 79 M 29 2,3 36 8 o
B254A07938HPR 7,94 79 4 29 2,3 36 8 o
B254A08000HPR 8,00 79 41 29 2,4 36 8 °
B254A08100HPR 8,10 89 47 35 2,4 40 10 °
o> i NSVO
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Forets en carbure monobloc Forets en carbure monobloc
Ay y

HPR * B254 3 X D * ARROSAGE INTERNE

(suite) ® premier choix
o t2 O choix alternatif
NOUVEAU ! | 14,7\ ‘
D1 ( o< ="< 30 _ i $ D

- S P

a 1 \\ L4 max | LS M
s K [ ]

. L3 N

L S

H
g
3
Réf. catalogue D1 L L3 L4 max L5 LS D X
B254A08200HPR 8,20 89 47 35 2,4 40 10 o
B254A08500HPR 8,50 89 47 35 225 40 10 [}
B254A08700HPR 8,70 89 47 35 2,6 40 10 °
B254A08733HPR 8,73 89 47 35 2,6 40 10 o
B254A08800HPR 8,80 89 47 35 2,6 40 10 [}
B254A09000HPR 9,00 89 47 35 2,6 40 10 o
B254A09100HPR 9,10 89 47 35 2,7 40 10 °
B254A09200HPR 9,20 89 47 35 2,7 40 10 [}
B254A09500HPR 9,50 89 47 35 2,8 40 10 o
B254A09525HPR 9,53 89 47 35 2,8 40 10 o
B254A09800HPR 9,80 89 47 35 2,9 40 10 o
B254A10000HPR 10,00 89 47 35 2,9 40 10 [}
B254A10200HPR 10,20 102 55 40 3,0 45 12 [}
B254A10300HPR 10,30 102 58] 40 3,0 45 12 °
B254A10320HPR 10,32 102 55 40 3,0 45 12 °
B254A10500HPR 10,50 102 55 40 3,1 45 12 °
B254A10800HPR 10,80 102 55 40 3,2 45 12 o
B254A11000HPR 11,00 102 55) 40 3,2 45 12 [}
B254A11113HPR 11,11 102 55 40 3,3 45 12 [}
B254A11500HPR 11,50 102 55 40 3,4 45 12 °
B254A11800HPR 11,80 102 58] 40 3,5 45 12 [}
B254A12000HPR 12,00 102 55) 40 BI5 45 12 o
B254A12500HPR 12,50 107 60 43 3,7 45 14 [}
B254A12700HPR 12,70 107 60 43 3,7 45 14 [}
B254A13000HPR 13,00 107 60 43 3,8 45 14 o
B254A13500HPR 13,50 107 60 43 4,0 45 14 o
B254A14000HPR 14,00 107 60 43 4,1 45 14 [}
B254A14288HPR 14,29 115 65 45 4,2 48 16 °
B254A14500HPR 14,50 115 65 45 4,3 48 16 o
B254A15000HPR 15,00 115 65 45 4,4 48 16 o
B254A15500HPR 15,50 115 65 45 4,6 48 16 °
B254A16000HPR 16,00 115 65 45 4,7 48 16 °
B254A16500HPR 16,50 123 73 51 4.8 48 18 [}
B254A17000HPR 17,00 123 73 51 5,0 48 18 o
B254A17500HPR 17,50 123 73 51 51 48 18 o
B254A18000HPR 18,00 123 73 51 53 48 18 [}
B254A18500HPR 18,50 131 79 55 54 50 20 o
B254A19000HPR 19,00 131 79 53] 5,6 50 20 o
B254A20000HPR 20,00 131 79 55 59 50 20 [}
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Forets en carbure monobloc Forets en carbure monobloc
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HPR * B255 ¢ 5 X D « ARROSAGE INTERNE

® premier choix
L5

— O choix alternatif
NOUVEAU ! | a7\ ‘
~ ‘ D1 B~ § It _ 1 $ D g%\,
— L4 max LS
of A |
) L3
L

s
3
Réf. catalogue D1 L L3 L4 max L5 LS D X
B255A03000HPR 3,00 66 28 23 0,9 36 6 o
B255A03048HPR 3,05 66 28 23 0,9 36 6 o
B255A03100HPR 3,10 66 28 23 0,9 36 6 °
B255A03175HPR 3,18 66 28 23 0,9 36 6 o
B255A03200HPR 3,20 66 28 23 0,9 36 6 o
B255A03264HPR 3,26 66 28 23 1,0 36 6 o
B255A03300HPR 3,30 66 28 23 1,0 36 6 °
B255A03400HPR 3,40 66 28 23 1,0 36 6 °
B255A03455HPR 3,46 66 28 28 1,0 36 6 °
B255A03500HPR 3,50 66 28 23 1,0 36 6 o
B255A03571HPR 3,57 66 28 23 11 36 6 [}
B255A03600HPR 3,60 66 28 23 11 36 6 °
B255A03700HPR 3,70 66 28 23 1,1 36 6 °
B255A03800HPR 3,80 74 36 29 11 36 6 [}
B255A03900HPR 3,90 74 36 29 1,1 36 6 °
B255A03970HPR 3,97 74 36 29 1,2 36 6 °
B255A04000HPR 4,00 74 36 29 1,2 36 6 o
B255A04039HPR 4,04 74 36 29 1,2 36 6 [}
B255A04100HPR 4,10 74 36 29 1,2 36 6 °
B255A04200HPR 4,20 74 36 29 12 36 6 [}
B255A04300HPR 4,30 74 36 29 1,3 36 6 °
B255A04400HPR 4,40 74 36 29 1,3 36 6 o
B255A04500HPR 4,50 74 36 29 1,3 36 6 °
B255A04600HPR 4,60 74 36 29 1,4 36 6 °
B255A04700HPR 4,70 74 36 29 1,4 36 6 [ ]
B255A04763HPR 4,76 82 44 35 1,4 36 6 [}
B255A04800HPR 4,80 82 44 35 14 36 6 [}
B255A04900HPR 4,90 82 44 35 14 36 6 °
B255A05000HPR 5,00 82 44 35 1,5 36 6 o
B255A05055HPR 5,06 82 44 35 1,5 36 6 o
B255A05100HPR 5,10 82 44 35 1,5 36 6 [}
B255A05106HPR 5,11 82 44 35 15 36 6 [}
B255A05159HPR 5,16 82 44 35) 1,5 36 6 [}
B255A05200HPR 5,20 82 44 35 1,5 36 6 o
B255A05300HPR 5,30 82 44 35 1,6 36 6 o
B255A05400HPR 5,40 82 44 35 1,6 36 6 °
B255A05410HPR 5,41 82 44 35 1,6 36 6 °
B255A05500HPR 5,50 82 44 35 1,6 36 6 °
B255A05558HPR 5,56 82 44 35 1,6 36 6 °
B255A05600HPR 5,60 82 44 35 1,6 36 6 °
B255A05700HPR 5,70 82 44 35 1,7 36 6 °
B255A05800HPR 5,80 82 44 35 1,7 36 6 o
B255A05900HPR 5,90 82 44 35 1,7 36 6 [}
B255A05954HPR 5,95 82 44 35 1,8 36 6 °
B255A06000HPR 6,00 82 44 35 1,8 36 6 o
B255A06100HPR 6,10 91 53 43 1,8 36 8 o
B255A06200HPR 6,20 91 53 43 1,8 36 8 °
B255A06300HPR 6,30 91 53 43 1,9 36 8 °
B255A06350HPR 6,35 91 53 43 1,9 36 8 °
B255A06400HPR 6,40 91 53 43 1,9 36 8 o
B255A06500HPR 6,50 91 53 43 1,9 36 8 °
B255A06528HPR 6,53 91 53 43 1,9 36 8 °
B255A06600HPR 6,60 91 53 43 1,9 36 8 °
B255A06700HPR 6,70 91 53 43 2,0 36 8 o
B255A06746HPR 6,75 91 53 43 2,0 36 8 °
B255A06800HPR 6,80 91 53 43 2,0 36 8 °
B255A06900HPR 6,90 91 53 43 2,0 36 8 o
B255A07000HPR 7,00 91 53 43 2,1 36 8 o
B255A07100HPR 7,10 91 53 43 2,1 36 8 °
B255A07145HPR 7,15 91 53 43 2,1 36 8 [}

or [Fa] & [ & Jnevo

56 57 10 4 60

KZKENNAMETAIi
kennametal.cor 13 kennametal.cor



http://kennametal.com
http://kennametal.com

Forets en carbure monobloc Forets en carbure monobloc
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HPR * B255 ¢ 5 X D * ARROSAGE INTERNE

(suite) ® premier choix
2 O choix alternatif
NOUVEAU ! j 1437 ‘
D1 Y § |l _ i 3 D
o A { L4 max LS
e L3 !
L
g
3
Réf. catalogue D1 L L3 L4 max L5 LS D X
B255A07200HPR 7,20 91 53 43 2,1 36 8 °
B255A07300HPR 7,30 91 53 43 2,1 36 8 o
B255A07400HPR 7,40 91 53 43 2,2 36 8 [}
B255A07500HPR 7,50 91 53 43 2,2 36 8 [}
B255A07541HPR 7,54 91 53 43 22 36 8 o
B255A07600HPR 7,60 91 53 43 22 36 8 [}
B255A07700HPR 7,70 91 53 43 2,3 36 8 [}
B255A07800HPR 7,80 91 53 43 2,3 36 8 °
B255A07900HPR 7,90 91 53 43 2,3 36 8 °
B255A07938HPR 7,94 91 53 43 23 36 8 o
B255A08000HPR 8,00 91 53 43 2,4 36 8 °
B255A08100HPR 8,10 103 61 49 2,4 40 10 °
B255A08200HPR 8,20 108 61 49 2,4 40 10 [}
B255A08300HPR 8,30 103 61 49 2,4 40 10 o
B255A08334HPR 8,33 103 61 49 2,5 40 10 °
B255A08400HPR 8,40 103 61 49 2,5 40 10 [}
B255A08500HPR 8,50 103 61 49 2,5 40 10 o
B255A08600HPR 8,60 103 61 49 2,5 40 10 [}
B255A08700HPR 8,70 103 61 49 2,6 40 10 [}
B255A08733HPR 8,73 103 61 49 2,6 40 10 [}
B255A08800HPR 8,80 103 61 49 2,6 40 10 °
B255A08900HPR 8,90 103 61 49 2,6 40 10 o
B255A09000HPR 9,00 103 61 49 2,6 40 10 o
B255A09100HPR 9,10 103 61 49 2,7 40 10 °
B255A09129HPR 9,13 108 61 49 2,7 40 10 o
B255A09200HPR 9,20 103 61 49 2,7 40 10 [}
B255A09300HPR 9,30 103 61 49 2,7 40 10 [}
B255A09400HPR 9,40 103 61 49 2,8 40 10 °
B255A09500HPR 9,50 103 61 49 2,8 40 10 o
B255A09525HPR 9,53 103 61 49 2,8 40 10 o
B255A09600HPR 9,60 103 61 49 2,8 40 10 °
B255A09700HPR 9,70 103 61 49 2,9 40 10 °
B255A09800HPR 9,80 103 61 49 29 40 10 [}
B255A09900HPR 9,90 103 61 49 2,9 40 10 o
B255A09921HPR 9,92 108 61 49 2,9 40 10 o
B255A10000HPR 10,00 103 61 49 2,9 40 10 [}
B255A10100HPR 10,10 118 Al 56 3,0 45 12 o
B255A10200HPR 10,20 118 14! 56 3,0 45 12 o
B255A10300HPR 10,30 118 71 56 3,0 45 12 °
B255A10320HPR 10,32 118 71 56 3,0 45 12 °
B255A10400HPR 10,40 118 Al 56 3,1 45 12 o
B255A10500HPR 10,50 118 71 56 3,1 45 12 o
B255A10600HPR 10,60 118 71 56 3,1 45 12 °
B255A10700HPR 10,70 118 71 56 3,1 45 12 °
B255A10716HPR 10,72 118 4l 56 3,1 45 12 o
B255A10800HPR 10,80 118 71 56 32 45 12 [}
B255A11000HPR 11,00 118 71 56 3,2 45 12 °
B255A11100HPR 11,10 118 71 56 3,3 45 12 °
B255A11113HPR 11,11 118 7 56 3,3 45 12 °
B255A11200HPR 11,20 118 71 56 3,3 45 12 o
B255A11500HPR 11,50 118 71 56 3,4 45 12 °
B255A11509HPR 11,51 118 71 56 3,4 45 12 °
B255A11600HPR 11,60 118 Al 56 3,4 45 12 [}
B255A11700HPR 11,70 118 71 56 34 45 12 °
B255A11800HPR 11,80 118 7 56 3,5 45 12 °
B255A11900HPR 11,90 118 71 56 3,5 45 12 [}
B255A11908HPR 11,91 118 4l 56 3,6 45 12 o
B255A12000HPR 12,00 118 71 56 3,5 45 12 [}
B255A12100HPR 12,10 124 77 60 3,6 45 14 [}
B255A12200HPR 12,20 124 77 60 3,6 45 14 [}
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—— O choix alternatif
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B255A12300HPR 12,30 124 7 60 3,6 45 14 °
B255A12304HPR 12,30 124 7 60 3,6 45 14 [}
B255A12400HPR 12,40 124 77 60 3,6 45 14 °
B255A12500HPR 12,50 124 77 60 3,7 45 14 o
B255A12600HPR 12,60 124 7 60 3,7 45 14 o
B255A12700HPR 12,70 124 7 60 3,7 45 14 [}
B255A12800HPR 12,80 124 77 60 3,8 45 14 °
B255A12900HPR 12,90 124 77 60 3,8 45 14 [}
B255A13000HPR 13,00 124 7 60 3,8 45 14 o
B255A13100HPR 13,10 124 7 60 3.8 45 14 o
B255A13500HPR 13,50 124 77 60 4,0 45 14 °
B255A13700HPR 13,70 124 77 60 4,0 45 14 °
B255A13800HPR 13,80 124 7 60 41 45 14 [}
B255A14000HPR 14,00 124 77 60 4,1 45 14 °
B255A14100HPR 14,10 133 83 63 41 48 16 [}
B255A14200HPR 14,20 133 83 63 42 48 16 [}
B255A14288HPR 14,29 133 83 63 42 48 16 o
B255A14500HPR 14,50 133 83 63 43 48 16 [}
B255A14700HPR 14,70 133 83 63 43 48 16 [}
B255A15000HPR 15,00 133 83 63 4,4 48 16 [}
B255A15300HPR 15,30 133 83 63 45 48 16 °
B255A15400HPR 15,40 133 83 63 45 48 16 o
B255A15500HPR 15,50 133 83 63 4,6 48 16 o
B255A15800HPR 15,80 133 83 63 4,6 48 16 °
B255A15875HPR 15,88 133 83 63 4,7 48 16 o
B255A16000HPR 16,00 133 83 63 4,7 48 16 o
B255A16300HPR 16,30 143 93 71 4.8 48 18 °
B255A16500HPR 16,50 143 93 71 4.8 48 18 °
B255A16670HPR 16,67 143 93 71 49 48 18 o
B255A17000HPR 17,00 143 93 71 5,0 48 18 o
B255A17463HPR 17,46 143 93 7 5,1 48 18 °
B255A17500HPR 17,50 143 93 71 5,1 48 18 °
B255A18000HPR 18,00 143 93 71 53 48 18 [}
B255A18500HPR 18,50 153 101 77 54 50 20 o
B255A19000HPR 19,00 153 101 7 5,6 50 20 o
B255A19050HPR 19,05 153 101 7 5,6 50 20 [}
B255A19500HPR 19,50 153 101 7 5,7 50 20 °
B255A20000HPR 20,00 153 101 77 59 50 20 °
‘\\& N&VO
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B256A03000HPR 3,00 78 40 33 0,9 36 6 o
B256A03100HPR 3,10 78 40 33 0,9 36 6 o
B256A03200HPR 3,20 78 40 33 0,9 36 6 [}
B256A03264HPR 3,26 78 40 33 1,0 36 6 o
B256A03300HPR 3,30 78 40 33 1,0 36 6 °
B256A03400HPR 3,40 78 40 33 1,0 36 6 o
B256A03455HPR 3,46 78 40 33 1,0 36 6 °
B256A03500HPR 3,50 78 40 33 1,0 36 6 °
B256A03600HPR 3,60 78 40 33 1,1 36 6 °
B256A03700HPR 3,70 78 40 33 1,1 36 6 o
B256A03800HPR 3,80 87 49 41 1,1 36 6 °
B256A03900HPR 3,90 87 49 41 1,1 36 6 °
B256A04000HPR 4,00 87 49 M 1,2 36 6 °
B256A04100HPR 4,10 87 49 41 1,2 36 6 °
B256A04200HPR 4,20 87 49 41 1,2 36 6 [}
B256A04300HPR 4,30 87 49 41 1,3 36 6 °
B256A04500HPR 4,50 87 49 4 1,3 36 6 o
B256A04600HPR 4,60 87 49 3l 1,4 36 6 [}
B256A04700HPR 4,70 87 49 41 1,4 36 6 °
B256A04763HPR 4,76 94 56 48 1,4 36 6 [}
B256A04800HPR 4,80 94 56 48 14 36 6 °
B256A04900HPR 4,90 94 56 48 1,4 36 6 o
B256A05000HPR 5,00 94 56 48 15 36 6 o
B256A05100HPR 5,10 94 56 48 15 36 6 °
B256A05200HPR 5,20 94 56 48 i%5) 36 6 °
B256A05300HPR 5,30 94 56 48 1,6 36 6 o
B256A05400HPR 5,40 94 56 48 1,6 36 6 [}
B256A05500HPR 5,50 94 56 48 1,6 36 6 °
B256A05558HPR 5,56 94 56 48 1,6 36 6 o
B256A05600HPR 5,60 94 56 48 1,6 36 6 o
B256A05700HPR 5,70 94 56 48 1,7 36 6 °
B256A05800HPR 5,80 94 56 48 1,7 36 6 °
B256A06000HPR 6,00 94 56 48 1,8 36 6 o
B256A06100HPR 6,10 105 67 57 1,8 36 8 o
B256A06200HPR 6,20 105 67 57 1,8 36 8 °
B256A06300HPR 6,30 105 67 57 1,9 36 8 o
B256A06350HPR 6,35 105 67 57 1,9 36 8 [}
B256A06400HPR 6,40 105 67 57 1,9 36 8 °
B256A06500HPR 6,50 105 67 57 1,9 36 8 °
B256A06600HPR 6,60 105 67 57 1,9 36 8 °
B256A06700HPR 6,70 105 67 57 2,0 36 8 °
B256A06800HPR 6,80 105 67 57 2,0 36 8 o
B256A07000HPR 7,00 105 67 57 2,1 36 8 [ ]
B256A07400HPR 7,40 113 74 64 2,2 36 8 °
B256A07500HPR 7,50 113 74 64 2,2 36 8 o
B256A07800HPR 7,80 113 74 64 23 36 8 [}
B256A08000HPR 8,00 113 74 64 2,4 36 8 °
B256A08100HPR 8,10 135 92 80 2,4 40 10 °
B256A08200HPR 8,20 135 92 80 24 40 10 °
B256A08500HPR 8,50 135 92 80 2,5 40 10 [}
B256A08800HPR 8,80 135 92 80 2,6 40 10 [}
B256A09000HPR 9,00 135 92 80 2,6 40 10 o
B256A09100HPR 9,10 135 92 80 2,7 40 10 [}
B256A09300HPR 9,30 135 92 80 2,7 40 10 °
B256A09500HPR 9,50 135 92 80 2,8 40 10 °
B256A09700HPR 9,70 135 92 80 2,9 40 10 °
B256A09800HPR 9,80 135 92 80 2,9 40 10 o
B256A10000HPR 10,00 135 92 80 2,9 40 10 o
B256A10200HPR 10,20 158 110 96 3,0 45 12 °
B256A10300HPR 10,30 158 110 96 3,0 45 12 °
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HPR * B256 * 8 X D « ARROSAGE INTERNE
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Réf. catalogue D1 L L3 L4 max L5 LS D X
B256A10400HPR 10,40 158 110 96 3,1 45 12 °
B256A10500HPR 10,50 158 110 96 3,1 45 12 °
B256A10700HPR 10,70 158 110 96 3,1 45 12 °
B256A10800HPR 10,80 158 110 96 3,2 45 12 [
B256A11000HPR 11,00 158 110 96 3,2 45 12 [
B256A11500HPR 11,50 158 110 96 3,4 45 12 [
B256A11800HPR 11,80 158 110 96 3,5 45 12 .
B256A12000HPR 12,00 158 110 96 3,5 45 12 °
B256A12200HPR 12,20 176 128 112 3,6 45 14 °
B256A12500HPR 12,50 176 128 112 3,7 45 14 °
B256A12700HPR 12,70 176 128 112 3,7 45 14 °
B256A13000HPR 13,00 176 128 112 3,8 45 14 [
B256A13500HPR 13,50 176 128 112 4,0 45 14 °
B256A14000HPR 14,00 176 128 112 4,1 45 14 °
B256A14500HPR 14,50 197 146 128 43 48 16 °
B256A15000HPR 15,00 197 146 128 4,4 48 16 [
B256A15500HPR 15,50 197 146 128 46 48 16 °
B256A16000HPR 16,00 197 146 128 47 48 16 [
B256A16500HPR 16,50 214 163 144 48 48 18 °
B256A17000HPR 17,00 214 163 144 5,0 48 18 °
B256A17500HPR 17,50 214 163 144 51 48 18 [
B256A18000HPR 18,00 214 163 144 53 48 18 [
TOLERANCE
Plage de dimensions nominales D1 Tolérance m7 D Tolérance h6

1-3 0,002/0,012 0,000/-0,006

>3-6 0,004/0,016 0,000/-0,008

>6-10 0,006/0,021 0,000/-0,009

>10-18 0,007/0,025 0,000/-0,011

>18-25,4 0,008/0,029 0,000/-0,013
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Forets en carbure monobloc

Forets en carbure monobloc

FORETS HPR - B25_HPR ¢ CONSEILS D’UTILISATION

Vitesse de coupe — vc Métrique
Plage — m/min Avance par tour recommandée
Groupe Valeur
Matieres mini initiale maxi 3,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0
130 160 210 mm/tr 0,12-0,22 | 0,14-0,25 | 0,16-0,32 | 0,22-0,44 | 0,30-0,46 | 0,34-0,50 | 0,38-0,62 | 0,42-0,74
p 90 130 180 mm/tr 0,12-0,22 | 0,14-0,25 | 0,16-0,32 | 0,22-0,44 | 0,30-0,46 | 0,34-0,50 | 0,38-0,62 | 0,42-0,74
70 90 130 mm/tr 0,11-0,17 | 0,12-0,22 | 0,22-0,34 | 0,24-0,46 | 0,26-0,48 | 0,28-0,50 | 0,30-0,62 | 0,34-0,74
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Consultez notre nouvelle appli catalogue.
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Fralses Carbure POWERED BY

monobloc N&VO

HARVI™ | TE

Fraises carbure monobloc
hautes performances

Matiéres
P < (s K
Applications

Interpolation

Rainurage hélicoidale

Profilage 3D Fraisage en plongée

Contournage/

Surfagage-dressage Fraisage trochoidal

Fraisage trochoidal :

Ramping bout hémisphérique

Qe @

Rainurage :
Profil hémisphérique

QL@

kennametal.com/HARVI1TE

Face frontale brevetée — Aréte de coupe évolutive ameliorant la stabilité du rayon de bec,
permettant une coupe douce méme aux angles de ramping les plus éleves.

Ame brevetée — Améliore la stabilité de I'outil.

Face frontale innovante — Le pas décalé et I'hélice variable permettent d’amortir les
vibrations et d’obtenir des vitesses d’avance inégalées.

Depouille brevetée — Technologie AVF. La depouille excentrée a facettes de précision réduit
les vibrations et diminue le frottement. Pour d’excellentes conditions de coupe dans de
multiples matieres.

Profil des goujures, breveté — La poche a copeaux innovante, a I'intérieur des
goujures, réduit les efforts de coupe et favorise une bonne évacuation des copeaux.
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