PANNEAU DE COMMANDE - ECRAN TACTILE 9~

SCHALTTAFEL 7 9 TAKTILES DISPLAY

SIMATIC HMI

Mode : Auto Etat : Arrét P: 0.0[um] Y:

Menu principal

Programme : Demo

Type Type

Diameétre . Diameétre

Grain Grain

Vitesse de broche Vitesse de broche

Vitesse de la table Vitesse de la table
Position de la table 4 Position de la table
Course £ Course

Mode d'expansion ~~  Mode d'expansion
Position d'expansion . Position d'expansion
Vitesse d'expansion . Vitesse d'expansion
Courant absorbé Courant absorbé

Dernier temps de cycle
Nombre de cycles 000

20.2 + K Cote finale [pm] 20.5 +
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Navigation conviviale entre les différents écrans de programmation.

Programmation du mode d’expansion, cote finale, temporisation et recul en fin de cycle.

Possibilité de corriger la cote finale par pas de + 1 ou 0,1 um, également pendant I'opération de rodage.

L’enlévement de matiere, la vitesse d’expansion, la pression d’expansion, le temps de cycle, la cote finale ainsi que le nombre de
pieces rodées sont visibles en permanence pendant le cycle de rodage.

Les programmes peuvent étre mémorisés, ils peuvent contenir trois opérations de rodages (Ebauche - Finition -Superfinition).

e Effortless navigation between the various programming screens.
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e Basic setting of the expansion: mode, final size, dwell and return.
e Final size adjustable by steps of + 1 or 0,1 um are even possible during the honing cycle.

e The stock removal, expansion speed, expansion pressure, cycle time, final size as well as the quantity of honed parts are permanently
indicated during the honing cycle.

e Honing programs can be stored. Each of them have three honing operations (Roughing - Finishing - Super-finishing).

e Bedienungsfreundliche Navigation zwischen den verschiedenen Bildschirmen.

® Programmierung des Ausdehnungsmodus, Endmass, Verweilzeit und Rucklauf.
e Eine Korrektur des Endmasses, ist auch wahrend der Bearbeitung in Schritten von + 1 oder 0,1 pm mdglich.

o Materialabtrag, Aufweitgeschwindigkeit, Aufweitdruck, Honzeit, Endmass und die Anzahl der gehonten Bauteile werden permanent
Wahrend der Honbearbeitung angezeigt.

e Die Programmparameter sind speicherbar. Zu jedem Programm kénnen 3 Operationen gespeichert werden (Vorhonen - Fertighonen
- Super-Finishen).

Machine de rodage horizontal
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Horizontal honing machine
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Lo Neuwevite Z 4 U Horizontal Honmaschine









