
INO-CUT 

Drehwerkzeuge 
INO-CUT turning tools 

INO-CUT porte-outils 



Übersicht Summary
I NO-CUT Werkzeugsystem zur Bohrungsbearbeitung
ab Bohrungs-@ 7,8 mm
INO-CUr tool-system for boring and prcfiling for borc g frcm 7,8 mm

Hartmetall - Klemmhalter Typ 608 / 611 / 614 / 616
Toalholder hatd netalUpe 608 / 611 / 614 / 616

Stahl - KlemmhalterTyp 608 / 611 | 614 / 616
Taalholder - steel!r'pe 608 / 6n / 614 / 616

Schneidplatten INO-CUT
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Stechdrehen (lnnen) ab A 8,O mm I Q11,O mm
Graaving (intema| for bore O from &A / 011,0 nn

Stechdrehen (lnnen) ab A'14,O / @'16,0 mm
Graoving (internal) for bare O frcn | 40 / O 1 6.0 nn

NC-Feindrehen (lnnen) ah A 8,0 1 O 11,O / A 1 4,0 / A 1 6,0 mm . . . 1 0
Nc- prafilinq (intena l) far bore O fram 8,0 / O 1 l,a / o 1 40 / O | 60 nn

Stechdrehen (lnnen) Vollradius ......
ab A 8,O / A 11,O I O 14,O / A 16,0 mm
Gooving htenal) for bore O frcm E0 / O 11,0 / O 1 40 / a 1 60 n n

Ausdrehen & Kopieren (lnnen)
ab A 7,8 / A r,0 / Q 14,0 | O 16,0 mm
Boring and copying (internd, for bore O from 7.8 / o 1 1,0 / a 1 40 / O 1 60 n n

Ausdrehen/Kopieren & Innenfreistiche (DlN 509) . . . . . . . . . . . .
ahA7,8 /@11,0/A13,7mm
Borig/capying and ptofiling undercuts (DtN s09)
for bare O fron 7,8 / O 11 ,0 / O 13,7 mm
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Übersicht summary

INO-CUT Werkzeugsystem zur Bohrungsbearbeitung
ab Bohrungs-@ 7,8 mm
INO-CUT tool-sysbm fot boing and prcfiling for bote O frcm 7,8 mm
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Technolog iedaten INO -  CUT . . . . . . . . . . . . . . . . .  23
a.1fting data for lNa CUT

Rückwärtsdrehen ( Innen ) ...
abO7,8 l@11,0/413,8mm
Boring by backward notion ( internal) far bore O lrom 7,8 / O 11,0 / O 13.8 mn

Fasen &Ausdrehen (  Innen )  . . . . . . . . . .
abO8,0/411,0 /A14,Omm
Aanfering and bo ng fl2r bate O fron 80 / O 11,0 / O 14,0 mm

Vors techen & Fasen (  Innen )  . . . . . . . . . . . . . . . . .
ab A 8,0 | A 11,O / A 14,O / O 16,0 mm
Preg rooving and cha nfeing for bore O Aon I,A / O 1 1,0 / O 1 40 / O 1 60 nm

Metr isches Gewinde (  Innen )  l5O Te i lp ro f i l  . . . . . . . . . . . . . . . . .
ab O 8,0 / A 1,0 / A 14,0 / A 16,0 mm
Metric th read tSO partia I prafile for bare o fran 8,0 / O 1 1,A / O 40 / O 1 6,0 nn

Metr isches Gewinde ( lnnen )  l5O Vol lp ro f i l  . . . . . . . . . . . . . . . . . .
ab A 11,0 / @ 14,0 / O 16,O mm
Metric thread 60 tull profile for bore O fron 11,0 / o 140 / o 160 mn

Whitworth Gewinde ( Innen ) Vollprofil
abO 11,0 /Q 16,0 mm
Whitworth tuI prolile for bore o from11,0 / o 160 mm

Trapez-Gewinde(  Innen )  . . . . . . . . . . . .
ab Q 11,O / O 16,0 mm
Trapezoidal thread profile f,2r bare O from 11,0 / O 160 nn

Axia ls techen ab @ i2 ,0  mm . . . . . . . . . .
Fdce groaving for bote a frcn tZA nn

Axia ls techen ab @ i4 ,0  mm . . . . . . . . . .
Face groaving for borc O from | 4,0 nn
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rNo-cuT HM-Schneidwerkzeuge
Carbide Grooving Tools

Stechdrehen (lnnen)
ab Qt Z8 mm
Grooving (internal)
for bore A from Z8 mm



INO.CUT
Werkzeugsystem zur Bohrungsbearbeitung

Tools for boring and profiling

Hartmetall-
Klemmhalter
Toolholder (ha rd meta I )

zum Stechdrehen,
Ausdrehen und
Gewindeschneiden
(innen) ab O 7,8 mm
Grcoving boing and
thrcading (intemal)
bore O frcm 7,8 mm

D min, SpannschraubeBestellnummer

608.0012.1 HM

608.0012.2 HM

508.0012.3 HM

608.0012.4 HM

511.0012.1 HM

611.0012.2 HM

511.0012.3 HM

611.00124 HM

614.0012.1 HM

514.0012.2 HM

6140012.3 HM

6't4.0016.1 HM

614.0016.2 HM

614.0016.3 HM

614.0016.4 HM

615.0012.1 HM

616.0012.2 HM

6'16.0012.3 HM

616.0016,1HM
516.00',t6.2 HM

616.0015.3 HM

Eßatztere:

r\42.6-MC
r\t2.6 MC
M2.6-MC

M2.6 MC
M3.5-MC
M3.5 MC

M3.5-MC
M3.5-MC
M4-MC

M4 I\IC
M4-t\,4C
M4-MC

M4-MC
M4 MC
M4,MC
M5.MC
M5-MC

M5 MC

M5-MC
M5-MC
M5-MC

@dg5

' t2

1 2

1 2
1 2
't2

1 2
' t2

1 2
1 2

1 2
1 2
t 6

1 6
1 6

1 2
't2

1 2

1 6

't6

t2

2 l
30
42

50

29
42

56

f4

64
34

45

7 5

40
56
80

40

56
80

80 6 4,4
90 6 4,4

r00 6 4,8
115 6 4,8

95 8 6,7
110 a 6,7
120 a 6,7
130 8 6,7
100 9,0
110 9,0
130 9,0
100 9,0

110 9,0
130 9,0
145 9,0
130 11 10,2
130 11 tO,2
150 11 10,2

130 1t to.2
130 11 10,2

150 n to,2

7,4
1,8

7,4
1,8

't0,7

14,1

10,7
10,1
13,8
1 3 , 8

13,8
13,8

13,8
13,8
13.8
't5,7
't5,1

15,1

15,1

h für lmax,
Schneidplatt€
use with insert

11 tC-S08 1,0 8
11 C 508 1,0 8
11 lC-508 1,0 8

11 rC S08 1,0 8
11 tC-511 2,3 11

tl tc-sll 2.3 11

11 tC-511 23 11
11 tC-511 2,3 11
11 tc-s14 4,0 14

11 rC 514 4,0 t4
11 tC-S14 4,0 t4
15 tC-514 4,4 14

15 tC,514 40 t4

15 tC-514 4,0 14

15 tC 514 4,O 14
11 c,s16 4,3 16
t!  tc-s16 4,3 16

11 rC 516 4,3 16

15 rC-S16 4,3 t6
1 5  t C  5 1 6  4 . 3  1 6
' t5 tc-s16 4,3 16

5pannechräuben: !ieheTabelle
see tabie

Torx Schlüsseli T8 (M2.6 [,4C ) T10 (M3.5 I\lC )
Tad süew dtivet: Tls (M4-t\,tC )I20 ( M54/1C )

für Schneideinsätze
Typ lC-508 / lC-S1l / lC-S14 / lC-Sl6
use with insert type
Typ lC-508 / lC-511 / IC-514 / IC-516

lnnere Kühlm

e
t !

I

T I --[J
i+50  r l

(44 belTyp 608 )



Werkzeugsystem
INO-CUT

zur Bohrungsbearbeitung

Tools for boring and profiling

Stahl-
Klemmhalter
Toolholder (steel)

zum Stechdrehen,
Ausdrehen und
Gewindeschneiden
(innen) ab @ 7,8 mm
Grooving boing and
threading (intemal)
borc O from 7,8 mm

Innere Kühlmittelzuluhr

I- Y

IT

Bestellnummer

608.0015,1ST
611.0016.2 ST
514.0016.3 ST
616.0016.3 ST

Ersatzteile:

6080015.1E ST
611.00t6.2E ST
614.0016.3E ST
616.0016.3E ST

Ersatzteile:

Odg6

1 6

1 6

1 2

1 8

22

80
91

100
1 0 0

6

t i

Spannschrauben sieheTabelle
5€e table

S(hneidplatte
use with insert

15 tC-S08
1 5  t c - S l l
15 tC-514
15 tC-516

Torx'5chlüssel
Torx sjevv dnver

15 tC-S08
] s  t c - s l l
15 tC-514
ls tc-s16

Torx-Schlüssel
Tarx s.rew diver

d1 t max. D min. Spannschraube

4,4 7,4
6,1 10,7

9,0 13,8
't0,2 15,7

4.4 7,8
6.t 10,7
9,0 13,8

10,2 15.7

1,0 8
2,3 11
4,O t4
4,3 16

1,0

4,0
4.3

8

I'I

1 4

1 6

t\42.6-MC

l\,13.5-MC

M4-MC

M5-l\4c

M2.6-MC
M3.5-MC

M4,MC
M5.MC

T 8 ( M2.6-MC ) T1o { M3.5 MC )
T15 ( M4-MC ) r2A ( M'-MC )

Auskraglänge L2 lang overhead length L2 long

1 6

22
29

38
42

90
1 1 0

1 2 0
124

6
8

I I

Spannlchrauben siehelabelle
sc.ew see fabb

T 8 0\12.6-MC )Tr0( r \43.5 MC )
Tls ( M4-I/1c ) T2o ( M5-Mc )

für Schneideinsätze
Typ lC-S08 / lC-Sl1 / lC-S14 / lC-S16
use with insert üpe
Typ lC-508 / lC-511 / lC-514 / tC-516
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INO.CUT
Werkzeugsystem zur Bohrungsbearbeitung

Tools for boring and profiling

ab Bohrungsdurchmesser
O 7,8 | 11,0 I 14,0 | 16,0 mm
Bore A from
O 7,8 / 11,O / 140 / 160 mm

. Hartmetall-Werkzeughalter
Toolholder (hard metal)

. Stahl-Werkzeughalter
Toolholder (steel)

.Stechdrehen (lnnen)
Grooving (intemal)

. NC-Feindrehen (lnnen)
NC profiling (internal)

' Ausdrehen und Kopieren (lnnen)
Boring & copying (internal)

. Ausdrehen und Innenfreistiche
drehen (lnnen)
Boring and profiling undercuts (internal)

' Rückwärtsdrehen (lnnen)
Boring by baclo|ard motion (internal)

' Fasen und Ausdrehen (lnnen)
Chamfering and horing (intemal)

. Vorstechen und Fasen (lnnen)
Pregrooving and chamfering (internal)

. Gewindedrehen (lnnen)
Threading (internal)

. Axialstechen
Face-grooving

a,
t



Schneidplatten

Stechdrehen (innen)
ab @ 8,0 / 11,0 mm
Grooving (intenal)
bore A frcm 8,0 / 11,0 mm

Werkzeugsystem

b+0,03

INO-CUT
zur Bohrungsbearbeitung

Tools for boring and profiling

rc-5008.0070 8
tc-s008.0080 8
rc-5008.0090 8
tc"s008.0110 8
IC-5004.0130 8
IC-S008.0160 8

Klemmhalter Typ

608

608
608
604

608
608

608
608

608

611
6',t1
6 1 1
6 1 1

611

6 t l
611

611
6 t l
611

Benellnummer Dmin. Nutenbreite
Part nunber width of.ir.lip

Für Seeger - Ringnuten / ctcl,F groou€s

t max. HM-sorte

1 , 0

1,0

1,0
1,0
1 , 0

1,0

1,0

1.0
1,0

1 , 3

o,10

0,80
0,90
1 , 1 0

1,30
1,60

0,70
0,80
0,90
1 , 1 0

1,30
1,60

0,73
0,83

0,93
1,20

1,40
'|,70

1,00
1,50

2,OO

0,73

0,83
0,93
1,20

1,40
1,70

1,00
1,50
2,00

2,50
3,00

6,0

6,0
6,0

t0
6,0
6,0

6,0

6,0
6,0

&0
8,0

a0
8,0

EO
&0

8,0
8,0

8,0
8,0

8,0

4,8 3,3
4,8 3,3

4,8 3,3
4,8 3,3

4,a 3,3

4,4 3,3
St€chdrehen allgemein / groovhg
rc-s008.0100 8 ,
tc"s008.01so 8
rc-5008.0200 8 ,
Für Seeger - Ringnuten / clrclFr groover
tc-s011.0070 11,0
tc-5011.0080 11,0
fc-s011.0090 11,o
fc-s011.0110 11,o
lc-s011.0130 11,0
rc-5011.0160 11,0

4,8
4,8

4,4

St€chdrehen allgemein / groov,irg

tc-50110100 11,0
rc-s011.0150 11,0
fc-s011.0200 11,0
rc-s011.0250 1r,0
tc-s011.0300 11,0

6,7 4,2

6,7 4,2

6,7 4,2
6,7 4,2

6,7 4,2

6,7 4,2

6,7 4,2
6,1 4,2

6,1 4,2

6,t 4,2

Ausführung R oder L angeben I State R or L vercion

für Klemmhalter 608 und 6'll Seite 5 + 6
for use with toolholdet 508 / 611 page 5 + 5

8

I

t

L

:

t R = rechts, wie gezeichnet
L = links, spieselbildlich
R : righthand versbn shown
L : lefthand veßba nirrar inage

I

//ryt

Abmerrungen ln mm / Dm



INO-CUT
Werkzeugsystem zur Bohrungsbearbeitung

Tools for boring and profiling

d KlemmhalterTyp

Schneidplatten

Stechdrehen (innen)
ab @ 14,0 und 16,0 mm
Grcovins (intemat)
bore O from 14,0 / 160 nm

HM-SorteBestellnummer Dmin. Nutenbreite b+0,03
Part number width of.irclip

Für Seeger - Ringnuten / circrb grooves

fc-s014.0070 t4,0

fc-s014.0080 14,o
rc-s014.0090 r4,0

fc-5014.0110 14,0

fc-s014.0130 t4,0

fc-5014.0160 14,0

4,70

0,80
0,90
1 , 1 0

1,30
1,60

9,0

9,0

9,0
9,0

9,0

9,0

11,0
11,0
11,0

11,0
11,0
1 1 , 0

11,0

1',t,0
11,0
'l'1,0

11,0
11,0

1,2

1,5
4,0

40
4,0

4,73 9,0

0,83 9,0
0,93 9,0

1,ZO 9,0
1,40 9,0

1,10 9,0

1,50 9,0
2,00 9,0
2,50 9,0
3,00 9,0

o,73 10,2
0,83 10,2
0,93 to,2
't,20 10,2
'| 
AO 1O,2

1,10 10,2

1,50 to,z
2,00 10,2
2,50 10,2
3,00 10,2
3,50 10,2
4,00 10.2

614

614
614
6t4

614
6t4

6t4 40
614 4,0

614 4,O

6t4 4,0

s,4
5,4

5,4

5,4

5,4
5,4

6 1 6

6 1 6

6 1 6
6 1 6

6 1 6

616
6 1 6

6 1 6
6 1 6

stechdreh€n allgemein / 9/oov,irg
fc-5014.0150 t4,0
fc-5014.0200 14,4

fc-s014.0250 14,0

fc-s014.0300 14,4

tc-s015.0070 16,0
tc-5016.0080 16 0
tc-s015.0090 r 6,0
tc,s016.0110 16,0
tc-s016.0130 160
rc-sor6.0160 160

Für Seeger - Ringnuten / circlirs grooves
F't,2

1,3

4,3

4,3

4,3

4,3

0,70
0,80
q90

1 , 1 0
1,30
1,60

stechdrehen allgemein / groovihg

tc-s015.0150 r 6,0
rc-s016.0200 16,0
tc-5015.0250 16,0
rc-s016.0300 16,0
rc-s016.0350 16,0
rc-s016.0400 160

Ausführung R odei L ängeben I State R or L version

für Klemmhalter 614 und 616 Seite 5 + 6
fot ute with toolholder 614 / 615 page 5 + 6

l - - ' -
{

r
-T

i t----

ry
++ L--l -;::1? -

+. .i.,r ----r-i- t
R = rechts, wie gezei.hnet
L = links, spiegelbildlich
ß = righthand versbn shown
L = lefthand version, niffor inage

Abmessungen in rnm / D,i.nensions in mn



INO-CUT
Werkzeugsystem zur Bohrungsbearbeitung

Tools for boring and profiling

Bestelfnummer Dmin. b+0.05 | t s d KlemmhaherTvD t max. HM Sorte
part number rookotder tfii srade

IC-5O8.150.02 8,0 1,5 0,2 4,a 33 6,0 608 1,0
fc-s11.200.02 11,0 2.0 0,2 6,1 4,2 8,0 611 2,3 i
fc-s14.200.02 14,0 2,o o,2 9,0 5,3 9,0 614 4,0
fc-s16.200.02 16,0 2,0 0,2 10,2 5,4 11,A 616 4,3

Ausführung R oder L angeben I State R or L version

Schneidplatten

NC-Feindrehen (innen)
ab @ 8,0 / 11,O | 14,O I
16,0 mm
Nc-profiling htemal)
horc O fron 8,0 / 11.0 / 140 /
16,0 mm

für Klemmhalter 60A I 6ll | 614 I 616
Seite 5 + 6
fot use with toolholder 608 / 611 / 614 / 616
p a g e S + 6

1 0

{

r
r,- -l

_i
I

1 R = rechts, wie gezeichnet
t = links, spiegelbildlirh
R = righthand vetsion shown
L = lefthand versian. nirror inage

, . f ,

Abmessungen in mm / Dr?ensians in nn



INO-CUT
Werkzeugsystem zur Bohrungsbearbeitung

Tools for boring and profiling

Schneidplatten
Vollradius
Inserts / fu nose radius

Stechdrehen (innen)
ab @A,O / 11,O t 14,0 t
1 6.0 mm

bore O frcm 8,0 / 11,0 / 14,0 /
160 mm

HM SorteBe5tellnummer

tc-s08.008R04
rc-s08.012R06
tc-s08'018R09

rc-s 11 008R04
tc-s11.012R06
tc-sj1'018R09
rc-slt.020R10
rc-s 11 .030R1 5

tc-s14012R06
tc-s14.014R09
rc-s't4.020R10
rc-s14.022R11
rc-s14.030R15

8,0 0,8 0,4 4,8 3,3 6,0
8,0 1,2 0,6 4,4 3j 6,0
8,0 1,8 0,9 4,8 3,3 6,0

Dmin. b+0.05 KlemmhalterTyp

608

608
608

6 1 1

6 r 1

611

614
614

614
614
6 1 4

6 1 6

616

1,O
1 , 0

1,0

1 1 , 0

1 1 , 0

11,0

1 1 , 0

11,0

140
14,4

14,0
't4,0

14,4

0,8
1 , 2
'1,8

2,4

3,0

1 , 2
1 , 8

2,4
2,2

o,4
0,6

0,9
1,0

0,6
0,9

1,0
1 , 1
1 , 5

6,7
6,1

6,7

6,1

8,0
8,0
8,0
8,0

8,0

9,0
9,0

9,0
9,0

1 1 , 0

1 1 , 0
11,4
1 1 , 0

z

2,3

4,0
4,0
4,0
4.O
4.O

4.2
4,2

4,2

4,O
4,0
4,0
4,0
4,0

9,0
9,0

9,0
9,0

tc-515.01aR09 16,0 1,8 0,9 10,2
fc-s16.022R11 160 2,2 1,1 1O,2

fc-515.030R15 16,0 3,0 1,5 10,2
fc-s16.040R20 16,0 4,0 2,0 10,2

Ausführung R oder t ängeberr I State R or L veßion

für Kfemmhalter 608 I 611 I 614 I 6'16
Seite 5 + 6
fot use with toolholder 60a / 611 / 614 / 616
p a g e 5 + 6

Abmessungen in mm / D,mensians in nm

'...-...--..-

r' --l

T

R: rechts, wie gezeichnet
L = links, spiegelbildlich
R = rishthand veßian shown
L : lefthand version, mirrar inage

l l



Werkzeugsystem
INO-CUI

zur Bohrungsbearbeitung

Tools for boring and profiling

Schneidplatten

Ausdrehen und
kopieren (lnnen)
ab @ 7,8 111,O I 14,O /
1 6,0 mm
Bo ng and copying (intenal)
borc O frcm 7,A tl 11,0 / 14,0 /
160 mm

Bestellnummer

rc-508.1846.02
tc-s11.185s.02
tc-s1r.1857.02
rc-s14.1867.02
tc-s16.1897.02

Dmin.

7ß

9,8
't't,0

13,4

5,0

f

4,65

6,7
4,7

4,2
4,2
5,1

s,4

6,0

&0
8,0

9,0
11,0

608

611
611
614

6 1 6

0,2

4,2
0,2
0,2

0,2

KlemmhalterTyp Ecken-Radius
toolhalderqpe corner-radius

HM Sorte
grade

tr

Ausführung R oder L angeben / State i or r version

für Klemmhalter 608 | 611 I 614 I 616
Seite 5 + 6
fot use with toolholder 608 / 611 / 614 / 616
p a g e 5 + 6

1 2

Abmessungen in mm / Di^rensians in rnrn

f

f ' -

R = re<hts, wie gezeichnet
L : links, spiegelbildlich
R : righthand veßion shown
L = lefthand version, nirrar imase



tNo-cuT
Werkzeugsystem zur Bohrungsbearbeitung

Tools for boring and profiling

Schneidplatten

Ausdrehen, Innenfrei-
stiche (DlN 509) und
kopieten @7,8 I 11,0 |
13,7 mm
Eo ng and profiling undeL
cuß (DtN 5O9) and copying
bore A frcm 7,A / 11 ,O /
13,7 mm

B€nellnummer Dmin. t max.

IC-S08.4745.02 1,4 1,2 41. 4,65 3,5

fc-s114767.02 11,0 23 41' 6,1 4,2

tc-s14.4747.O2 t3,7 3,0 47. 8,7 5,3

HM SoneKlemmhäherTyp d Ecken-Radius

o,2
o,2
o,2

0,2
o,2
4,2

0,2

Ausdrehen und fnnen{reirtiche (DlN 509) / Eortng ard ptofiling underoJts (DIN 509)
608 6,0
611 8,0

614 9,0

Kopiercn I corying
fc-508.2s55.02 7,4
rc-sll.2755.02 lt,0
rc-s14.3555.02 13,7
tc-s144055.02 13.7

1,0

4,O
4,2

608

611

614

6t4

6,0

8,0
9,0

9,0

30. 4,65
3e 6,7
30' 8,7
30 10,2

Ausführung R oder L angeben I State R or L version Abmessungen in mm / Dlmensians in nn

für Klemmhalter 6Oa / 611 / 614
Seite 5 + 6
for use with toolholder 508 / 511 / 514
p a g e S + 6

I

r
r'-

R: redts, wie gezeichnet
L = links, spiegelbildlich
R : rishthand veßion shown
L : lefthand versian, mirror inage

1 3



tNo-cuT
Werkzeugsystem zur Bohrungsbearbeitung

Tools for boring and profiling

Schneidplatten

Rücl(wä rtsdrehen
(innen) ab A 7,a | 1,0 I
't3,8 mm
Bonng by hackwad notion
(internal) bore O fron 7,8 /
1l,O / 13,8 mm

Bestellnummer Dmin. E*en-Radius f sl
part number corner radius

fc-s08.3046.02 z8 0,2 4,65 1,0
fc-s11.3067.02 11,0 0,2 6,7 1,6
fc-s14.3087.02 13,8 0,2 A,7 2A

Ausführung R oder L angeben I State R or L veßion

al

60
&0
9,0

a KlemmhaherTyp

1,3 608
2.3 611
3,5 614

abmessungen

HM Sorte

z

F

in fim / Dimensions in mm

für Klemmhalter 6Oa | 611 | 614
Seite 5 + 6
for use with toolholder 608 / 611 / 614
p a g e S + 6

1 4

,

I-

a7
/

I

- f

Li
-t f / R = redts, wie gezei<hnet

L = links, spieSelbildlich
R : tighthand versbn shown
L : lefth.nd ver:bn, nirrar image



t

R: rechts, wie gezeichnet
L = links, spies€lbildlich
R = righthand veßion shown
L : lelihand veßbn, mirror image

INO-CUT
Werkzeugsystem zur Bohrungsbearbeitung

Tools for boring and prcfiling

Ausführung R oder L angeberr I State R or L version

Schneidplatten

Fasen und Ausdrehen,
(lnnen) ab O 8,0 /11,0/
14,0 mm
chamfe ng and profiling
(intenal) bote g lrcm 8,0 /
11,0 / 140 mn

Abmessungen in mm / D/irensions n tm

Bestellnummer Dmin. Ecken-Radius { E s d KlemmhaherTyp tmax. HM Sorte
parl number corner radius

fc-s084545.02 8,0 0,2 4,8 1,8 3,5 60 608 1,4
lc-s11.4545.02 r'r,0 0,2 6,1 2,2 4,3 8,0 611 1,5 i
IC-S14454502 14,0 O,2 9,0 2,a 5,4 9,0 614 1,5

für Kfemmhalter 6Oa I 6'l'l | 614
Seite 5 + 6
for use with toolholder 608 / 611 / 614
p a g e 5 + 6

1 5



INO.CUT
Werkzeugsystem zur Bohrungsbearbeitung

Tools for boring and profiling

Schneidplatten

Vorstechen und Fasen
ab @ 8,0 I '11,O I 14,O I
'16,0 mm
Prcgroovi ng a nd .hamfeing
bore Z frcm 8,0 / 11,O / 14,0 /
160 mm

Bgstellnummer Dmin. b f

fc-s08081045 8,0 1,0 4,8
fc-511.081045 11,0 1,0 6,7
fc-s14.081545 14,0 1,0 9,0
lc-s16.0815.45 16,0 1,0 1A,2

t

0,2
4,2

0,2
0,2

3,3 6,0
4,2 &0
53 9,0
5,4 11,0

Klemmhaher Typ

608
6 t l
614

6 1 6

HM Sorte

z

tr

1,0
1 , 5

1 , 5
1 , 5

Abmessungen in mm / D,irenskns jn mmAustührung R oder r angeben I State n or L version

für Kfemmhafter 60g | 611 I 614
Seite 5 + 6
lot use with toolholdet 608,/ 611 / 614
p a g e S + 6

1 6

{

f

R: rechts, wie gezeichnet
L = links, spieselbildli(h
R : righthand version *own
L : lefthand versba nirrar inaSe



INO-CUT
Werkzeugsystem zur Bohrungsbearbeitung

Tools for boring and profiling

Schneidplatten

Gewindedrehen
(lnnen) ab @ 8,0 /11,0 /
14,0 / 16,0 mm
Thrcading (intenal)
bore s frcm 8,0 / 11 ,0 /
14,0 / 16,0 mm

Metrisches Gewinde
ISO Teilprofil

Bestellnummer Dmin. Steigung
patt nunber pttch

Regel4ewinde / ständärd thread

tc-508.081s.01 4,0 1,5/1,75

tc-s11.1020.01 11,0 2,0

lc-511.1325.01 11,0 2,5

tc-s'14.1020.0t 14,0 2,0
lc-s14.1325.01 14,0 2,s

tc-s16.1325.01 16,0 2,5

Fein-Gewinde / {ine thread

fc-508.0205.01 I,o 0,5/0,75
fc-s08.0510.01 8.o 1,0/1,25

fc-511.0205.01 11,O 0,5/0,75
tc-s11.05t0.01 ,0 1,0
fc,s11.0815.01 11,0 1,5
rc-s14.0510.01 14,0 1,0

tc-s14.0815.01 14,0 1,5

fc-s15.0510.01 16,0 I,O
tc-s16.0815.01 16,0 1,5

fc-s16.1020.01 16,0 z,o

Ausführung R oder L angeben I State R or L version

für Klemmhalter 6Oa I 61'l I 614 | 616 Seite 5 + 6
for use with toolholdet 608 / 611 / 614 / 616 Daae 5 + 6

HM Sorte

z

F

Abmelsungen in mm / Dlmensians in n n

0,9s

1,08

1,08
1,35

1,35

3,5 0,18

4,3 0,25

4,3 0,31

5,4 0,25
5,4 0,31

6,0

6,0
8,0

8,0
8,0
9,0

9,0
11,0

1 1 , 0
11.O

608

608
611
611
611

614
6 1 4

6 1 6
6 1 6

6 1 6

0,06

o , t 2

0,06
o,12
0,18
o,12

0,18

0,12
0,18
0,25

0,43

0,70
o,75
0,55
0,8't

0 5 5
0,81

0 5 5  1
0,81 I

1,08 1

4,8 2,5
6,7 3,0
6,t 3,0
9,O 4,2
9,O 4,1

10,2 4,2

KlemmhaherTyp d

608 6,0
61r &0
611 8,0
614 9,0
614 9,0
616 11,0

4,4 2,1

4,4 2,1
6,1 3,5

I,O 4,1

9,0 4,5
0,2 4,7
0,2 4,5
0,2 4,2

r-

F-'*l

-T-t
R - rechts, wie gezeichnet
L : links,spieselbildlich
R = righthand veßian shown
L: lefthand vetsian, nirror inaSe

1 1



Werkzeugsystem zur
tNo-cuT

Bohrungsbearbeitung

Tools for boring and profiling

Schneidplatten

Gewindedrehen
(lnnen) ab O 11,0 /
14,0 / 16.0 mm
Ihreading (interhal) bote O
from 11,0 / 140 / 16,0 mm

Metrisches Gewinde
ISO Vollprofil

Bestellnummer Dmin. Steigung
part nunber pitch

Regel.Gewinde / standard thread
2,0

3,0

2,O

zs
3,0

4,0

lc-s1l.1020.02 11,0
rc-511.1325.02 1r,0
rc-511.1630.02 11,0
tc-sl4.1020.02 140
rc-sl4.t325.02 14,0
rc-sl6.132502 16,0
lc-sl6.1630.02 16,0
tc-sl6.1&t5.02 16,0
lc-sl6.2140.02 16,0

rc-sllosl0.02 11,0
lc'stl.0815.02 1r,0
rc-s14.0205.02 140
tc-s14.0510.02 140
rc-sl4.0815.02 14,0
rc-s15.051002 16,0
lc-sl6.0815.02 16,0
rc-516.1020.02 16,0

\oa 6,1
'|,35 6,7
1,62 6,7
1,08 9,0
1,35 9,0
1,35 10,2
1,62 10,2

1,89 10,2
2,16 10,2

1,0 0,54 6,7
1,5 0,81 6,7
0,5 0,27 9,0
r,0 0,54 9,0
1,5 0,81 9,0
1,0 0,54 10,2
'l 
,5 0,81 10.2

2,O 1,08 10,2

KledmhäherTyp

611

6r1
6 1 1
614
614

6 1 6
6 1 6

6 1 6
6 1 6

611

6t l

6 t 4

614

614

6 1 6

6 1 6

6 1 6

HM Sorte

3,2 4,3
3,O 43
2,9 4,3
4,2 5,4
4,7 5,4
4,2 s,S

40 ts
3,8 ts
3,6 t5

o,25

031
o,37
o,25

0,31
0,31

0,31
0,43
0,50

8,0
8,0
8,0

9,0
9,0

11,0

11,0

11,O
't1,0 z

F

Fein - G€winde/ /t e - thread

0,5

4,7

8,0
8,0
9,0

9,0
9,0

11,0
11,0
11,0

4,3 0,12

4,3 0,18
5,4 0,06

5A O,12

5,4 0,18

5,5 0.12

t5 0,18

Ausführung R oder L angeben / State F or I versiot

für Kfemmhafter 61'l / 614 I 616
Seite 5 + 6
for use with toolholder 611 / 614 / 616
p a g e 5 + 6

1 8

I
-r

Lt
T

r
T R = re.hts, wie g€zeichnet

L = Iinks, spiegelbildlich
R = righthand veßion shown
L : lefthand version, nirror inage

Abmessungen in mm / Drrens;ans in nn



tNo-cuT
Werkzeugsystem zur Bohrungsbearbeitung

Tools for boring and profiling

Bedellnummer Dmin. Steigung Hl Ggzoll f

Schneidplatten

Gewindedrehen
(lnnen) ab O '11,0 und
16,0 mm
Thrcading (intemal)
borc O from 1l ,0 and
16,0 mm

Whitwofth
Vollprofil

tc-s11.0813.19 11,0
tc-s11.1118.14 11,0
tc-s16.1118.14 160
rc-s16.1423.11 16,0

Klemmhalt€rTyp d

611 8,0
611 8,0
616 11,0
6 1 6  1 1 , 0

HM Sorte

Abmessungen in mm / D/l?ensians ln nm

Rl R2

1,337 0,45
1 , 8 1 4  1 , 1 6
1 , 8 1 4  1 , 1 6
2349 1,44

19 6,7 2,7
14 6,1 3,A
't4 10,2 3,9
11 10,2 3,s

z

F

4,3 0,18 0,18

4,3 0,24 0.24
5,5 0,24 0,24

5,5 0,31 0,31

Ausführung R oder L angeben I State R or L veßion

für Klemmhalter 611 | 616
seite 5 + 6
for ute with toolholder 611 / 616
p a g e 5 + 6

R = r€chts, wie gezeichnet
L : Iinks, spiegelbildlich
R = righthand veßian shown
L = lefrhand versian. niffot inase

'19



Schneidplatten

Gewindedrehen
(lnnen) ab O 11,0 und
16,0 mm
Thrcading (intenal)
borc g lrcm 11,0 and
16,0 mm

Trapez-Gewinde

INO-CUT
Werkzeugsystem zur Bohrungsbearbeitung

Tools for boring and profiling

Klemmhalter Typ d HM Sone
toolholdet lype gftde

Aurtührung R oder L angeben I state R or L version

Bestellnummer Dmin.

tc-s11.10,t5.01 11,0
rc-511.1220.01 11,0
tc-s1l.1730.0t 11,0

fc-sf6.1220.01 16,0 2,0 1,25 10,2 4,5
fc-s16.1730.01 16,0 3,0 1,75 10,2 4,3
fc-s16.224001 16,0 4,O L2s 10,2 4,0

für Klemmhälter 6l' l / 616
Seite 5 + 6
fot use with toolholder 611 / 616
p a g e 5 + 6

20

Abmessungen in mm / Dirensians in nn

8,0
8,0

8,0

611
611

611

s t e i g u n g t l E s b

't,5 0,9 6,7 3,1 4,3 0,41
2,O 1,25 6,t 3,5 4,3 0,60

3,0 1,75 6,7 3,2 4,3 0,96

5,5 0,60

5,5 0,96
6 1 6  1 1 , 0
616 11,0
6 1 6  r 1 , 0

y' \ .

-11tr*'*"
\

L_-,--"1 -" r-{-t[
l l  i

"*.__.."-"_"-N

R= re(hts, wie gezeichnet
L = link, spiegelbildlich
R : rishthand versbn shown
L = lefthand versioa niftat image



INO-CUT
Werkzeugsystem zur Bohrungsbearbeitung

Tools for boring and profiling

Klemmhalter Typ t max.

Schneidplatten

Axialstechen
ab @ 12,0 mm

bore g frcm 12,O mm

HM-Sort€gestellnummer Dmin,

tc-s014.t210.00 12,0
tc-5014.1215.02 12,0
tc-so14;t220.o2 |2,o
tc-so14.1225.O2 12,0
tc-s014.1230.02 12,0
tc"s014.1220.52 12,0
lc-$14.1225.52 12,0
rc-s014.t230.52 12,0

b+0,03

1,0

1 , 5
2,O

3,0
2,0

2,5

3,0

1 1 , 5
12.O

13,0
r3,5

13,0

1 3 , 5

6t4

614
6 t 4
6 1 4

614

6 t 4
614

f

7,O

8,0
8,5

9,0
8,0

8,s

2,5

3,0
3,0
3,0

5,0
5,0

5,0

- 8,3
o,2 4,3
o,2 a3
o.2 4,3
q2 83
0,2 10,3
o,2 t0,3
0,2 14,3

Ausführung R oder L angeben I State R or L veßion Abmeslungen in mm / Dlmenskms in nn

für Klemmhalter 614
Seite 5 + 6
for use with toolholder 614
p a g e 5 + 6

Dmin.

T

t'
R: rechts, wie gez€ichn€t
Platte linksschneidend
L= link!, spiegelbildlich
Plätte rechtsschn€idend
R : rbhthand version shown

L : lefthand version, miffar image
2'- )
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INO-CUT
Werkzeugsystem zur Bohrungsbearbeitung

Tools for boring and profiling

Schneidplatten

Axiälstechen
ab @ 14,O mm

bore A frcm 14,0 mm

B€stellnummer Dmin.

tc-s014.1410o0 140
rc-s014.1415.02 140
rc-so14.1420.02 140
tc-so14.r425.02 140
lc-s014.1430.02 140
t4so14.1420.52 14,0
lc-s0r4.1425.52 14,0
rc,s0t4.1430.s2 14,0

b+0,03

1,O
1,5
2,0

3,0
2.O

3,0

13,5

1 3 , 5

13,5
13,5
13,5
' t3,5

E3
g3

8,3
8,3
8,3

10,3
10,3
r0,3

614

6t4
6t4
614

6 1 4
6 1 4
614

614

9,0
9,0 0,2

9,0 0,2
9,0 0,2
9,O 0,2
9,0 0,2
9,O O.2
9,0 0,2

Klemmhalter Tlp t max. HM-5one
grade

3,0
3,0

3,0
5,0
5,0

5,0

Abmessungen in mm / D/hensions L nmAurführung R oder L angeben / State A or I versiot

für Klemmhalter 614
Seite 5 + 6
fot use with toolholdet 614
p a g e 5 + 6

22

T
l, R = r€chts, wie gezeichnet

Platte rechtsschneidend
t : links, spiegelbildli(h
Platte linkschneidend
R : righthand version shown

L : lefthand versba niftor imaSe



INO.CUT
Technologiedaten -

' t .0711 9520
1.0037 5T37
1_0050 5T50

1.0070 5T70
1.7131 16MnCr5
1.7214 25CrMo4

1.2842 901!4nCrV8
1.7225 42CtMo4V
X40CrMo4V

14057 20CrNi17 2
14301 XsCrNi l8 t0
14104 Xl2CrMoSl7

unleqiert / unalloyed
legiert / alloyed

0.8035 GTW35
0.8155 GTs 55

0.6020 GG20
0.6040 cc40

0.7040 GGG40
0.7070 GGG70

geglüht / annealed

nicht vergütbar
not hardenable

nicht vergütbar

vergütbar

Brinell - Häne

( H B )

140
1 8 0
200

180

2AO

350

200

200
200
180

1 8 0
220

't25

220

180
250

160
250

250

30 80

Beschichtung
Coated

80 - 200

80 - 200

80 - 160

70 - 100

80 160

80 - 160

80 - 160

90 - ' t60
7 0  -  1 1 0

60 - 180
60 - 180

60 - 180
60 - 180

60 - 180
60 - 180

3 0 - 8 0

200 - 800

100 - 700

200 - 800

100 - 700

a0 - 700

0.01 - 0.03

Vorschubsbereich {mm/U

0.03 - 0.10

Voßchublbereich fmm/lJ

vergütbar/hardenable 80 - I 20

AL - Guss Legierungen
Aluminiurn cast alloys

0.01 0.03

Für Nass- und Trockenbearbei-
tung ist unsere Schneidstoff
Sorte AL41F bestens geeignet.

For wet- and dry machining
our grade AL41F is the most
suitable.

1 0 0

Kupter und Messing
Bronze-brass-al loys

rrtüme( Druckfehler und technisch€ Anderungen vorbehalten.
Subject to technical chänges. No responsibility for error5 or printers errors accepted.

Schnittgeschwindigkeits-Richtwerte (m/min)

Cutting data for INO-CUT -
Cutting Speed-guideline (m/min)

zu beadoeitender Werknoff
Material to be machined

Kohlenstoffstahl
Carbon steel

Legierter Stahl

Hochlegierter Stahl
High a loyed steel

Rostfreier 51ahl
stainless steel

Stahlguss
Ca5t steel

Temperguss

Graugus,
Cast rron

Kugelgraphitguss
spendat cast iron

Warmfeste Legierungen -
( Nickel o. Kobaldlegierungen )

Nickelor coboläl loys

Al- Legierungen
Aluminium alloy canings

Voßchubsbereich f mm/U

23



Otto Dieterle 
Spezialwerkzeuge GmbH 
 

Predigerstr. 56 
78628 Rottweil, Germany 
 

Tel.:  +49 (0) 741 / 9 42 05 - 0 
Fax:  +49 (0) 741 / 9 42 05 - 50 
Email: info@dieterle-tools.com 
 

www.dieterle-tools.com 


