~[IETERLE MicroMachining Dieterle

VHM T-Nut Fréser
Solid carbide T-Slot cutter
Fraise en carbiure pour rainure en T
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== frasen / milling / fraisage

w il
System/Systéeme M4011 . . i
Art.Nr. 158175 _
L
e AY 4 Y4 Y4 hYd Yd Y4 Y4 Y4 N
ALU STEEL STEEL INOX Au/Ag Ti Cu(Zn) CFRP Plastics
<700N/mm? >700N/mm? >850N/mm? Graphite
. VAN AN .) - A\ AN AN AN .) N =
Beschichtet . .
ALU STEEL STEEL INOX Au/Ag Ti Cu(Zn) CFRP Plastics
Coated <700N/mm? >700N/mm? >850N/mm? Graphite
Revétement L LS )L N )L L)
- optimal geeignet / first choice / premier choix - geeignet / suitable / approprié .- nicht geeignet / suitable / pas approprié
VHM
T-Nut Fraser mit gerader d1 I
£ Verzahnung L +0/0,5 | ¥0,02
8 . mm
H Rechtsschneidend mm | mm
5 Zwischenabmessungen
% auf Anfrage 2,0 0,2-1,0 38 4 1,0 2,0 3 5 6
& Linksschneidend 30 0215 38 4 1,5 2,0 3 5 6
g 2 auf Anfrage 40 0,215 38 4 2,5 3,0 3 5 6
(=]
g 3 50 0,515 38 5 S DEGH s 5 6
<
2 % 6,0 0,525 38 6 3,5 4,0 4 6 8
- =)
@ z § 8,0 0,5-3,0 51 8 4,0 5,0 4-5 8 10
-y Solid carbide 10,0 0,5-4,0 51 10 5,0 5,0 4-5 10 12
g "Bl T-Slot cutter straight teeth Sl B . .
) 12,0 0,5-4,0 51 10 6,0 60 56 1214 16
NI Right-hand cutting
3 -9 . . . 15,0 0,5-5,0 61 10 8,0 8,0 5-8 14-16 18
Al | Intermediate dimensions
<
o ; § on request 16,0 0,5-2,9 61 10 8,0 8,0 5-8 16-18 20
8 % gl Left-hand cutting 16,0 3,0-6,0 61 10 80 80 58 1618 20
q’ [}
a § on request
© 3
&
§ Fraise en carbure pour Z=Zahne / teeth / dents
p rainureen T
4
B avec denture plane
°
(4
o

Coupe a droite
Dimensions intermédiaires
sur demande

Coupe a gauche Siehe Bestellblatt Seite 5
sur demande See order sheet page 5

Reportez-vous a la page de commande 5




== frasen / milling / fraisage
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System/Systéme M4021 .
Art.Nr. 158176

e AY 4 Y4 Y4 hYd Yd Y4 Y4 Y4 N
ALU STEEL STEEL INOX Au/Ag Ti Cu(Zn) CFRP Plastics
<700N/mm? >700N/mm? >850N/mm? Graphite
. VAN AN .) - A\ AN AN AN .) N =
: NV Y e Y ) . Y- - N\
Beschichtet . .
ALU STEEL STEEL INOX Au/Ag Ti Cu(Zn) CFRP Plastics
Coated <700N/mm? >700N/mm? >B850N/mm? Graphite
Revétement AN .) \_ JAN AN AN ‘J
- optimal geeignet / first choice / premier choix - geeignet / suitable / approprié .- nicht geeignet / suitable / pas approprié
VHM
T-Nut Fraser d1 "
.. L
£ schragverzahnt +0/0,5 | ¥0,02
8 . mm
H Rechtsschneidend mm | mm
5 Zwischenabmessungen
% auf Anfrage 4,0 0,5-3,0 38 4 2,5 3,0 4 6 6
& Linksschneidend 50 0,5-3,0 38 5 3,0 3,0 4 6 6
t3E3l auf Anfrage 6,0 0,5-3,0 38 6 35 40 4 6 6
(=]
g 3 8,0 1,040 51 8 4,0 5,0 4 6-8 8-10
<
2 % 10,0 1,0-4,0 51 10 5,0 5,0 46 810 10-12
- =)
o 1: § 12,0 1,0-5,0 51 10 6,0 6,0 46 810 12
'l Solid carbide T-Slot
© ° o 15,0 1,5-6,0 61 10 8,0 8,0 6-8 12-14 16
EJ-E-N | cutter staggered teeth
® S o 16,0 1,5-3,9 61 10 8,0 8,0 6-8 1214 16
NI Right-hand cutting
g -9 . . . 16,0 4,0-6 61 10 8,0 8,0 6-8 12-14 16
Al | Intermediate dimensions
<
o ; E on request
3 > Left-hand cutting
% £
a § on request
© 3
&
-3
p pour rainure en T
o I
B avec denture hélicoidale
°
(4
o

Coupe a droite
Dimensions intermédiaires
sur demande

Coupe a gauche Siehe Bestellblatt Seite 5
sur demande See order sheet page 5

Reportez-vous a la page de commande 5




== frasen / milling / fraisage

Wi

System/Systéeme M4031 e .
Art.Nr. 158177

e AY4 hYd Y4 Y4 Y4 Y4 N Y4 )
ALU STEEL STEEL INOX Au/Ag Ti Cu(Zn) CFRP Plastics
<700N/mm? >700N/mm? >850N/mm? Graphite
N VAN U\ .) N AN . AN L .) - >
Beschichtet . .
ALU STEEL STEEL INOX Au/Ag Ti Cu(Zn) CFRP Plastics
Coated <700N/mm? >700N/mm? >850N/mm? Graphite
Revétement AN .) \_ JAN AN AN ‘J
- optimal geeignet / first choice / premier choix - geeignet / suitable / approprié .- nicht geeignet / suitable / pas approprié
VHM
T-Nut Fraser d1
. . L
£ mit konvexem Radius +0/0,5
) . mm
H Rechtsschneidend mm
5 Zwischenabmessungen
% auf Anfrage 40 0,415 38 4 1,5 3,0 4
& Linksschneidend 6,0 0,5-2,0 38 6 3,0 3,5 6
% 2 auf Anfrage 8,0 1,0-3,0 51 6 4,0 4,0 6
(=]
g 3 10,0 1,04,0 51 8 50 50 8
<
2 % 12,0 1,0-5,0 51 10 6,0 5,0 10
3 2 E
gt ¢ 16,0 1,0-6,0 61 12 8,0 6,0 12
3| Solid carbide T-Slot
g "B cutter convex radius
T 3 9
'g ikl | Right-hand cutting
& s | Intermediate dimensions
<<
o ; E on request
3 > Left-hand cutting
% £
a § on request
©:
&
©
p pour rainure en T
% .
B a rayon convexe
°
Q
o

Coupe a droite
Dimensions intermédiaires
sur demande

Coupe a gauche Siehe Bestellblatt Seite 5
sur demande See order sheet page 5

Reportez-vous a la page de commande 5
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www.dieterle-tools.com

frasen / milling / fraisage

Bestellblatt / Order sheet page / Page de commande

| d
E
| d1 I:
-l
o

System/Systéme
M4011
=Art.Nr. 158175=

VHM T-Nut Fraser mit gerader Verzahnung
Solid carbide T-Slot cutter straight teeth

Fraise en carbure pour rainure en T avec
denture plane

Z=Zihne / teeth / dents

Wﬁﬂia

System/Systéme
M4021
=Art.Nr. 158176=

VHM T-Nut Fréaser schragverzahnt
Solid carbide T-Slot cutter staggered teeth

Fraise en carbure pour rainure en T
avec denture hélicoidale

Z=Zahne / teeth / dents

System/Systéme
M4031
=Art.Nr. 158177=

VHM T-Nut Fraser mit konvexem Radius
Solid carbide T-Slot cutter convex radius

Fraise en carbure pour rainureen T
a rayon convexe

Z=Zahne |/ teeth / dents

D L Z Beschichtung Bearb. Material Stiickzahl
mm mm Coating Raw-Material number of pieces
Revétement Matiére premiére nombre de piéces
02
03
04
05
06
07

Name / name / nom:

Firma / company / entreprise:

Tel.:
Fax:
E-mail.:

Anschrift/address/adresse:




Konstanz

Otto Dieterle Spezialwerkzeuge GmbH,

Predigerstr. 56, 78628 Rottweil, Germany
Tel.:+49 (0) 741 94205-0 Fax:+49 (0) 741 94205-50 info@dieterle-tools.com

www.dieterle-tools.com




